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خلاصه طرح

	عنوان طرح
	سنگ بری

	مجري طرح
	

	محل اجرای طرح
	

	نوع محصول توليدي
	سنگ فرآوری شده درجه  1

	ظرفيت اسمي
	100,000  متر مربع در سال

	توان برق مصرفي
	400  کیلو وات

	میزان آب مصرفی روزانه
	28  متر مکعب

	میزان سوخت مصرفی سالیانه
	6,000  لیتر بنزین

	میزان اشتغال زایی
	 14 نفر به طور مستقیم

	مساحت زمين طرح
	15,000  متر مربع

	مساحت زيربناي طرح
	اداری
	100  متر مربع

	
	تولیدی
	1200  متر مربع

	سرمايه گذاري ثابت
	14,313   میلیون ریال

	سرمايه گذاري در گردش
	 1,018  میلیون ریال

	کل سرمايه گذاري
	15,331   میلیون ریال

	میزان تسهیلات
	9293  میلیون ریال

	نرخ بازده 
	 26.17درصد

	سود ويژه
	4,012  میلیون ریال

	بازده سرمايه گذاري
	 3.82 سال

	درصد فروش در نقطه سر به سر
	39   درصد


مقدمه:
احداث و راه اندازی هر واحد صنعتی نیازمند شناخت مبانی تئوریک و دیدگاه های عملی متناسب با شرایط اقتصادی موجود جامعه به منظور نیل به اهداف تولید می باشد . بررسی امکان احداث واحد (امکان سنجی) ایجاب می کند که پارامترهای مختلف و چند جانبه اقتصادی-صنعتی در یک طرح جامع توجیهی مورد نظر قرار گیرند، که از آن جمله عبارتند از :
1) تعیین میزان سرمایه گذاری طرح ، بررسی منابع سرمایه گذاری ، امکان اخذ تسهیلات و راه های جذب سرمایه
2) نحوه تامین مواد اولیه ، تحقیقات در زمینه ماهیت مواد ، بررسی آلترناتیوهای مختلف و مزیت های اقتصادی در انتخاب مواد
3) شناخت فرآیندهای مختلف تولید ، بررسی سیستم ها و تکنولوژی های موجود، انتخاب تجهیزات و ماشین آلات برتر
4) مطالعات در زمینه محل اجرای طرح از جهت مختصات جغرافیای اقتصادی، نحوه استقرار تاسیسات و ماشین آلات در زمینه کاربرد و استفاده بهینه از آنها
5) شناخت صحیح از مشخصات و ماهیت محصول و انطباق آن با استانداردهای ملی و بین المللی بمنظور ارتقاء کیفی محصول با نگاه به جایگاه و قابلیت صادراتی آن
این بررسی ها مجموعاً در راستای نیل به هدف توسعه تولید ، افزایش کیفی محصولات و تحکیم و استمرار فعالیت تولیدی و بهبود ساختار فنی واحد احداث شده صورت می گیرد.

طرح حاضر سعی دارد تا مجموعه عوامل و فاکتورهای موثر در واحد سنگ بری را حتی الامکان توضیح داده و به بررسی توجیه پذیری مالی و اقتصادی این طرح بپردازد.
فصل اول:
معرفی خدمات
ايران اگرچه پس از ايتاليا، چين و هند در جايگاه چهارم توليد سنگ تزييني در دنيا قرار دارد، ولي كشورمان كماكان نتوانسته سهم سرانه صادرات اين بخش را به حد این کشورها برساند. اين در حالي اسـت كه كمتر كشوري در جهان داراي تنوع سنگ هاي تزييني ايران است. كشورمان از نظر تعدد، تنوع و غناي ذخاير سنگ هاي تزييني جايگاه ممتازي در جهان دارد و حتي برخي سنگ هاي كشورمان مانند انواع تراورتن ها و مرمريت هاي الوان، منحصر به فرد است. 
در حال حاضر عمده ترين ذخاير سنگ هاي تزييني و نماي ايران عبارتند از معادن سنگ چيني ني ريز، معادن سنگ چيني ميبد و قروه، سنگ گرانيت همـدان، تـراورتـن رنگي آذرشهر، تراورتن سفيد محلات، مرمريت نجف آباد و لاشتر، معادن سنگ چيني اليگودرز و ذخاير سنگ آباده، كلاردشت، خرمدره، زنجان ، سربشه ، نهبندان و گناباد كه از مهم ترين سنگ هاي مورد مبادله در سطح جهان به شمار مي آيند.
یکی از عمده ترین نکاتی که کشورمان نتوانسته است علیرغم تنوع تولیدو معادن ناب، جایگاه مناسبی در بازار جهانی سنگ های تزیینی داشته باشد ، اینست که کشور ما در فرآوری این سنگ ها به تکنولوژی روز دست نیافته است و این امر باعث شده تا عمده ارزش افزوده این محصولات نصیب دیگر کشورها شود. 
در این فصل به معرفی سنگ های گرانیتی می پردازیم تا آشنایی بیشتری نسبت به این محصول با ارزش پیدا کنیم :
1-1- معرفی محصول 
سنگ های گرانیتی برش خورده و فرآوری شده حاصل 2 عمل اصلی بر روی قله سنگ هایی هستند که از معادن برداشت می شوند. این دو عمل اصلی عبارتند از : 1- برش قله در سایز های مورد نیاز  2- صیقلی کردن و قطعه قطعه کردن
این سنگ ها از لحاظ طرح و سایز ، تنوع بسیار زیادی دارند. عمده قطر برش این مصولات در کشور ما در حدود 2 سانتیمتر می باشد ، که طول و عرض سنگ های فرآوری شده نیز بنا به درخواست مشتری کاملاً متفاوت است.
1-2- تعریف گرانیت 
سنگ خارا یا گرانیت گونه‌ای سنگ آذرین است که دارای دانه‌های درشت بوده و بجز پاره‌ای کانی ها، دارای دُرّ کوهی و فلدسپات نیز می‌‌باشد. این سنگ یکی از خشن‌ترین و سخت‌ترین و فراوان‌ترین سنگ‌های طبیعت را تشکیل می‌دهد و بیشتر در کارهای ساختمانی بکار می‌رود.
1-2-1- فلدسپات 
فِلدِسپاتها مهم‌ترین کانیهای سنگی آذرین بشمار می‌آیند. فلدسپاتها به سه گروه کلسیک، پتاسیک و سدیک تقسیم‌بندی می‌شوند. آنورتیت به فرمول شیمیایی (CaAl2Si2O8) فلدسپات نوع کلسیک است و آلبیت به فرمول شیمیایی (NaAlSi3O8) فلدسپات نوع سدیک و پتاسیم فلدسپات به فرمول شیمیایی (KAlSi3O8) فلدسپات نوع پتاسیک آن است.
چندریختیهای پتاسیم فلدسپات عبارت‌اند از: سانیدین، ارتوکلاز، میکروکلین و آدولاریا. آنورتیت و آلبیت به این امتیاز که می‌توانند جانشین شوند و در ساختمان کانی پلاژیوکلاز شرکت می‌کنند، میان فلدسپات سدیم (آلبیت) و فلدسپات پتاسیم، جانشینی محدرودی وجود دارد و فلدسپاتهای این سری به انواع آلکانی فلدسپاتها شهرت دارند.
1-2-2- ساختار فلدسپاتها 
ساختار فلدسپات همانند ساختار چند ریختیهای گوناگون SiO4 و همچنین AlO4 تشکیل شده است. ساختار فلدسپاتها را می‌توان حالت پرشده ساختارهای SiO2 از راه ورود AL به شبکه چهاروجهی و هم‌زمان با آن جایگزینی Na+ (یا K+ یا Ca2+) در حفره‌های موجود فرض کرد. هنگامی که فقط یک Si4+ به‌وسیله Al3+ جانشین می‌شود، ساختار می‌تواند با ورود یک K+ یا یک Na+ خنثی شود.

به همین ترتیب وقتی Si4+ توسط Al3+ جانشین می‌شود، بار الکترواستاتیکی شبکه می‌تواند توسط یک کاتیون دوظرفیتی مانند Ca2+ موازنه شود. اینکه یک فلدسپات دمای بالای اولیه خاصی، ساختار دمای بالای (بی‌نظم) خود را حفظ کرده یا (در اثر سرد شدن) به ساختار دمای پایینتر (منظم‌تر) تبدیل می‌شود، تا حد زیادی تحت تأثیر آهنگ سرد شدن فرآیند است. میکروکلین در واقع مشخصه سنگهای عمیق و پگماتیتها، ارتوکلاز مشخصه سنگهای نفوذی شکل‌یافته در دماهای حد واسط و سانیدین مشخصه گدازه‌ای خروجی دما بالاست. ساختار عمومی اعضا سری پلاژیوکلاز بسیار شبیه میکروکلین است.
1-2-3- ترکیب فلدسپاتها 
سری فلدسپاتهای قلیایی (NaAlSi3O8 تا KAlSi3O8) محلول جامد کاملی را فقط در دماهای بالا نشان می‌دهند. برای مثال اعضای سری سانیدین- آلبیت دمابالا، در دماهای زیاد پایدار است، اما در دماهای پایین دو فاز مجزای آلبیت دماپایین و میکروکلین پایدار می‌شوند. تنها محلول بسیار محدودی بین KAlSi3O2 (میکروکلین) و CaAl2Si2O8 (آنورتیت) وجود دارد. با این حالب یک محلول جامد اساسا کامل در دمای بالا در سری پلاژیوکلاز (NaAlSi3O8 تا CaAl2Si2O8)وجود دارد.

فلدسپاتهای پتاسیم میکروکلین دارای فرمول شیمیایی KAlSi3O8 است. میکروکلین یکی از سازنده‌های مهم در سنگهای آذرینی مانند گرانیتها و سینیتها که به کندی و در عمق زیاد سرد شده‌اند، است. در سنگهای رسوبی در آرکوز و کنگلومرا و در سنگهای دگرگونی در گناسیها یافت می‌شود.

ارتوکلاز دارای فرمول شیمیایی KAlSi3O8 است. یکی از سازنده‌های اصلی در گرانیتها، گرانودیوریتها و سینیتهایی است که در عمق متوسط و نسبتاً سریع سرد شده‌اند. در گرانیتها و سینیتهایی که کندتر سرد شده‌اند، میکروکلین فلدسپات پتاسیم شاخص است.

سانیدین دارای فرمول شیمیایی K,Na)AlSi3O8) است. محلول جامد کاملی در دمای بالا بین سانیدینو آلبیت دمابالا وجود دارد. به صورت متوکرسیت در سنگهای آذرین بیرونی مانند ریولیتها و تراکیتها یافت می‌شود. سانیدین مشخصه سنگهایی است که در هنگام فوران، دمای بالایی داشته و به سرعت سرد شده‌اند. بسیاری از سانیدین‌ها نهان پرتیتی هستند.

فلدسپاتهای پلاژیوکلاز فلدسپاتهای پلاژیوکلاز در دماهای بالا، سری محلول جامد اساس کاملی از آلبیت (Ab)خالص، Na AlSi3O8، تا آنورتیت (An) خالص، CaAl2Si2O8، تشکیل می‌دهند. فلدسپاتهای پلاژیوکلاز به عنوان کانیهای سنگ ساز، نسبت به فلدسپاتهای پتاسیم توزیع گسترده‌ای داشته و فراوانتر هستند و در سنگهای آذرین، دگرگونی و کمتر از آنها در سنگهای رسوبی یافت می‌شوند.
1-2-4- موارد مصرف فلدسپاتها 
آلکانی فلدسپاتها مصارف صنعتی فراوانی دارند، ولی کاربرد صنعتی پلاژیوکلازها اندک است. آلکانی فلدسپاتها همراه با گرانیتها، آپلیتها، آراسکیتها و رگه‌های کوارتز فلدسپات پیدا می‌شوند. آلکانی فلدسپاتها از پگماتیتها به روش نمک جوری جدا می‌شوند. در حالی که تهیه آنها از گرانیتها، آپلیتها و الاسکیتها به روش فلوتاسیون انجام می‌گیرد. میکاوتورمالین از جمله کانیهای مزاحم آنها به حساب می‌آیند.

از فلدسپات سدیک به سبب این که دمای ذوب پایین (cْ 115) چسبندگی محکم و سایر موارد در تهیه انواع لباسها و شیشه استفاده می‌کنند، حال آنکه فلدسپات پتاسیک در اکثر موارد به عنوان کمک ذوب و ماده اصلی سازنده ساخته‌های سرامیکی کاربرد دارد. از آن جا که میزان مصرف فلدسپات پتاسیک در سطح بالاتری قرار دارد، ارزش اقتصادی آن نیز از فلدسپات سدیک بیشتر است.

در حدود 65 درصد از آلکالی فلدسپاتها در صنایع شیشه سازی، 30 درصد در صنایع سرامیک و 5 درصد دیگر به عنوان پرکننده و دیگر موارد به مصرف می‌رسد. در صنایع شیشه سازی از فلدسپات برای تأمین آلومینیوم و سدیم مورد نیاز شیشه استفاده می‌شود. در ساخت انواع محصولات سرامیکی از آلکانی فلدسپات بهره می‌برند.
1-3- بررسی استانداردهای مرتبط با محصول 
لیست استانداردهای ملی موجود در زمینه سنگ های ساختمانی به شرح زیر است :
	ردیف
	شماره استاندارد
	عنوان استاندارد

	1
	5694
	سنگ گرانيت ساختماني - ويژگي‏ها

	2
	5697
	سنگ‏هاي ساختماني - روش آزمون ضريب گسيختگي

	3
	5698
	سنگ‏هاي ساختماني - روش آزمون تاب فشاری

	4
	5699
	سنگ‏هاي ساختماني - روش آزمون تعیین جذب آب و چگالی

	5
	5700
	سنگهاي ساختماني - روش آزمون تعيين مقاومت سايش در اثر تردد


حال به شرح مختصری از استانداردهای فوق می پردازیم :
1-3-1- سنگ گرانيت ساختماني - ويژگي‏ها (5694)
اين استاندارد دربرگيرنده خصوصيات مواد، مشخصات فيزيكي لازم و روش نمونه‏برداري‏، براي انتخاب سنگ گرانيت در مصارف ساختماني و سازه‏اي است‏.
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1-3-2- سنگ‏هاي ساختماني - روش آزمون ضريب گسيختگي (5697)
هدف از تدوين اين استاندارد تعيين ضريب گسيختگي انواع سنگ‏هاي ساختماني به جز اسليت مي‏باشد. در صورتيكه نتيجه آزمونه‏اي بيش از  %20زير ميانگين كليه مقادير گسيختگي باشد نمونه را بازرسي نمائيد اگر اين مقدار به علت ترك‏دار بودن آزمونه يا خطاي دستگاه باشد، نتايج حاصل را كنار گذاشته ميانگين باقيمانده را بعنوان ضريب گسيختگي نمونه گزارش نمائيد. نتايج در گزارش بايد منعكس شود، اطلاعات زير نيز گزارش شود.
1-3-3- سنگ‏هاي ساختماني - روش آزمون تاب فشاری (5698)
هدف از این استانداردها روش نمونه برداری ، آماده سازی آزمونه های سنگ های ساختمانی و تعیین تاب فشاری آنها می باشد. این آزمون برای تشخیص تاب فشاری سنگ های مختلف و مقایسه آنها بکار می رود.
1-3-4- سنگ‏هاي ساختماني - روش آزمون تعیین جذب آب و چگالی (5699) 
هدف این استاندارد روش آزمون درصد آب و چگالی کلیه سنگ های ساختمانی بجز سنگ لوح می باشد. در این استاندارد ابعاد بر حسب سانتی متر و وزن بر حسب کیلوگرم اندازه گیری می شود.
1-3-5- سنگهاي ساختماني - روش آزمون تعيين مقاومت سايش در اثر تردد (5700) 
هدف از اين استاندارد تعيين مقاومت سايش انواع سنگهاي پله‏، كف و نظاير آن ميباشد كه تحت سايش سطحي ناشي از تردد افراد قرار ميگيرد.
1-4- تعرفه گمرکی محصول 
در جدول زیر تمامی کد های گمرکی موجود در زمینه سنگ های تزیینی را مشاهده می کنید:

	ميزان تعرفه عوارض گمرکی
(به درصد از ارزش گمرکی يا به يورو يا به دلار مريکا)
	واحد اندازه گيری
	نام کالا
	#G0ککد کالا

	5
	-
	قطعه سنگ ،  درشت کوبيده شده يا کوبيده نشده ،   بريده شده يا نشده ،   يا به طرق ديگر تقسيم شده به بلوک يا پليت های چهارگوش از جمله مربعی شکل
	2514 00 000 0

	
	
	مرمر ،  تراورتن ،  يا تراورس آهکی (توفا) ،  اکاوسين و ديگر سنگ های آهکی برای مجسمه سازی يا ساختمان سازی با وزن مخصوص 2.5 يا بيشتر ،  و مرمر سفيد ،  درشت خرد شده يا خرد نشده ،  بريده شده يا نشده ،  يا قطعه شده به روش های ديگر يا پليت های چهارگوش از جمله مربعی شکل:
	2515

	
	
	- مرمر و تراورتن ،  يا تراورس آهکی (توفا)
	

	5
	-
	- - پرداخته نشده يا درشت خرد شده
	2515 11 000 0

	
	
	- - بريده شده يا قطعه شده به روش های ديگر يا پليت های چهارگوش از جمله مربعی شکل:
	2515 12

	5
	-
	- - - به ضخامت کمتر از 4 سانتی متر
	2515 12 200 0

	5
	-
	- - - به ضخامت بيشتر از 4 سانتی متر اما نه بيشتر از 25 سانتی متر
	2515 12 500 0

	5
	-
	- - - ديگر
	2515 12 900 0

	5
	-
	- اکاوسين و ديگر سنگ های آهکی برای مجسمه سازی يا ساختمان سازی , مرمر سفيد
	2515 20 000 0

	
	
	گرانيت ،  سنگ سماق ،  بازالت ،  سنگ ماسه و سنگ برای مجسمه سازی يا ساختمان سازی ديگر ،  درشت خرد شده يا خرد نشده ،  بريده شده يا نشده ،  يا قطعه شده به روش های ديگر يا پليت های چهارگوش از جمله مربعی شکل:
	2516

	
	
	- گرانيت:
	

	5
	-
	- - پردازش نشده يا درشت خرد شده
	2516 11 000 0

	
	
	- - بريده شده يا به طرق ديگر تقسيم شده به بلوک يا پليت های چهارگوش از جمله مربعی شکل:
	2516 12

	5
	-
	- - - به ضخامت نه بشتر از 25 سانتی متر
	2516 12 100 0

	5
	-
	- - - ديگر
	2516 12 900 0


1-5- کد آیسیک محصول 

کد شناسایی این محصول (کد آیسیک3) 26961111 می باشد . براساس سیستم طبقه بندی ایسیک ، عدد 26 مربوط به محصولات کانی غیر فلزی بوده و 2696 مربوط به فرآورده های سنگ های غیر فلزی است.
1-6- کاربرد های سنگ های تزیینی 

برخی از کاربرد های عمده این محصول در زیر نام برده شده است :
1- استفاده در نمایی ساختمان ها

2- استفاده در تزیینات داخلی ساختمان ها (دیوارها ، ستون ها ، پله ها و ...)
3- بکار گیری جهت ساخت سازه های تزیینی ( میز ، نیمکت ، دکراسیون و ...)
4- استفاده جهت روکش های تزیینی ( این عمل با بکارگیری برش های بسیار نازک از سنگ امکان پذیر است )
فصل دوم :
                                 روش تولید
منابع‌ معدني‌ به‌ عنوان‌ مواد اوليه‌ مورد استفاده‌ در توليدات‌ صنعتي‌ و برخي‌ فعاليت‌هاي‌ اقتصادي‌ مانند ساختمان‌، ارزش‌فراواني‌ دارد و كشورهاي‌ صاحب‌ منابع‌ مذكور مي‌توانند از فرآوري‌ و عرضه‌ اين‌ مواد به‌ بازارهاي‌ جهاني‌، درآمدهاي‌ ارزي‌سرشاري‌ را نصيب‌ خود سازند. يكي‌ از مواد معدني‌ ارزشمند، سنگ‌هاي‌ تزييني‌ مي‌باشند كه‌ به‌ اشكال‌ و خواص‌ گوناگون‌ درطبيعت‌ يافت‌ مي‌شوند و كاربرد وسيعي‌ در فعاليت‌هاي‌ توليدي‌ و مولد دارند. ايران‌ از جمله‌ كشورهايي‌ است‌ كه‌ ذخاير متنوع‌ و سرشاري‌ از سنگ‌هاي‌ تزييني‌ دارد. با بهره‌برداري‌ بهينه‌ از اين‌ ذخاير وفرآوري‌ و پردازش‌ آنها، نه‌تنها مي‌توان‌ به‌ ايجاد فرصت‌هاي‌ شغلي‌ مناسب‌ در جامعه‌ دست‌ يافت‌، بلكه‌ از راه‌ صادرات‌ اين‌سنگ‌ها، درآمد ارزي‌ مناسبي‌ نيز قابل‌ حصول‌ است‌. در راه حصول به این هدف استفاده از تکنولوژی کارآمد و به روز بسیار مهم است. در این فصل به معرفی ماشین آلات و کاربرد آنها می پردازیم :
2-1- روش تولید

در نمودار زیر به صورت شماتیک فرآیند تولید سنگ های گرانیتی از ابتدای ورود قله های سنگ تا فرآوری محصول را مشاهده می نمایید :
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2-2- معرفی ماشین آلات و تجهیزات تولید 
حال به معرفی ماشین آلات این خط تولید می پردازیم تا با فن آوری تولید این محصول بیشتر آشنا شویم :
2-2-1- جرثقیل 
جرثقیل ابزاری است که برای جابجایی قله های سنگ در ورودی کارخانه به محل قله بر استفاده می شود . این وسیله با کمک ریل ها و واگن های متحرک ( اصطلاحاً حمّال ) قله های سنگ را به زیر دستگاه قله بر هدایت می کند تا مورد فرآوری قرار گیرد. جهت احداث این واحد با توجه به ظرفیت تولید دو جرثقیل 30 تن پیشنهاد می گردد. در زیر نمایی از این جرثقیل و واگن های حمل را شاهد هستید :


2-2-2- دستگاه قله بر 
این ابزار توسط الکتروموتوری که بر روی آن نصب است سبب چرخش تیغه هایی را فراهم می آورد و بدینوسیله باعث ایجاد برش در سنگ می شود. با تنظیم فاصله بین تیغه ها می توان قطرهای مختلفی از سنگ را ایجاد نمود . تعداد تیغه های قله بر پرامتر تعیین کننده جهت تعداد برش همزمان سنگ می باشد و سرعت عملیات را مشخص می کند . جهت احداث این واحد با توجه به حجم تولید دو دستگاه قله بر 33 تیغ پیشنهاد می شود. در شکل زیر شاهد یک دستگاه قله بر می باشید :


2-2-3- دستگاه ساب
این واحد به وسیله سگمنت های ساینده ای بر روی هد های چرخانش نصب می شوند با حرکت دورانی این هد ها بر سطح سنگ های برش داده شده توسط قله بر باعث صیقلی شدن سطح آنها می شود . متداولترین دستگاه های ساب معروف به ساب 16 کله هستند که این بدان معناست که 16 هد متحرک در این ابزار بکار رفته است . در این طرح دو دستگاه ساب ( یک ساب معمولی ، یک ساب اسلب) در نظر گرفته شده است . در شکل زیر شاهد نمایش یک دستگاه ساب معمولی 16 کله هستید :
ساب 16 کله
2-2-4- دستگاه طولی بر

این ابزار جهت اصلاح برش های طولی در پلاک های سنگِ فرآوری شده در مراحل قبلی ، مورد استفاده قرار می گیرد . به نحوی که توسط برش یک تیغه برنده لبه های خارجی پلاک ها را اصلاح می کند. به این وسیله در اصلاح کله بر نیز می گویند . شکل زیر نشان دهنده یک دستگاه طولی بر است . 
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2-2-5- دستگاه عرضی بر 
توسط دستگاه عرضی بر پلاک های سنگ فرآوری شده را به ابعاد دلخواه برش می خورند. این برش ها نیز توسط تیغه برنده ای که به صورت عرضی در سطح سنگ حرکت می کند ایجاد می شود.
در زیر شاهد یک نمونه از این دستگاه هستید :


2-2-6- شیار زن 

این وسیله برای ایجاد شیار در محصولات خاص مانند پله ها و ستون ها و ... بکار می رود .
نمونه ای از سنگ های فرآوری شده را در زیر مشاهده می کنید :


فصل سوم :
                                    محاسبات مالی
در این فصل به بحث و بررسی راجع به توجیه پذیری اقتصادی طرح پرداخته و محاسبات سود و زیان آن را انجام
می دهیم :

3-1- شرايط عملياتي طرح
 شرح شرایط عملیاتی انجام طرح بنا به جدول زیر برآورد شده است . این شرایط بنا به عملکرد دستگاه و احتساب روز های تعطیل و مدت زمان در نظرگرفته شده جهت تعمیرات احتمالی خط تولید برآورد شده است .
	ساعات فعال هر شیفت
	تعداد شیفت کاری
	تعداد روز کاری

	8
	2
	300


3-2- برآورد هزینه های سرمایه گذاری
حال به بررسی مالی طرح می پردازیم و برای شروع هزینه های سرمایه گذاری ثابت طرح را برآورد می کنیم .
3-2-1- زمين محل اجراي طرح
میزان زمین مورد نیاز جهت اجرای طرح بر اساس پیش بینی زیر بنای اجرای طرح و توسعه احتمالی با در نظر گرفتن قوانین محیط زیست مبنی بر اختصاص 20 درصد زمین به فضای سبز بر آورد شده است .
قیمت زمین اجرای طرح بر اساس نرخ های شرکت شهرک های صنعتی محل اجرای طرح در نظر گرفته شده است :
	متراژ زمين 
	قيمت واحد (ريال)
	قيمت كل (ميليون ريال)

	15,000
	50,000
	750


3-2-2- هزینه های محوطه سازي و اجرای ساختمان
این محاسبات مالی بر اساس نرخ موجود ساخت و ساز در منطقه اجرای طرح برآورد شده است ، که شرح آن را در جداول ذیل می بینید :
* محوطه سازی :
	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	خاكبرداري و تسطيح
	15,000
	5,000
	75

	2
	حصاركشي
	700
	400,000
	280

	3
	خيابان كشي و جدول كشي
	1,500
	200,000
	300

	4
	فضاي سبز 
	1,500
	100,000
	150

	 
	جمع كل 
	 
	 
	805


* ساختمان سازی :
	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	سالن های تولید و انبارها
	1,200
	2,400,000
	2,880

	2
	تعمیرگاه تاسیسات
	50
	2,400,000
	120

	3
	اداری رفاهی
	50
	3,500,000
	175

	 
	جمع كل 
	1,300
	 
	3,175


++ جمع کل هزینه های محوطه سازی و ساختمان سازی اجرای 3,980 میلیون ریال می باشد .
3-2-3- تأسيسات و تجهيزات

بر آورد میزان برق و آب مورد نیاز طرح بر اساس مشخصات اعلامی سازنده ماشین آلات و بهینه ترین حالت مصرف عمومی برق ( جهت روشنایی و تاسیسات جانبی ) صورت پذیرفته است . در نظر گرفتن مخزن سوخت جهت ذخیره سازی گازوئیل مصرفی واحد بنا به نیاز سنجی انجام شده صورت گرفته است . 
جهت برآورد سیستم تهویه مطبوع بر اساس استانداردهای موجود جهت بهبود شرایط محیط کار، به ازای هر 
150 مترمربع زیربنا یک فن هواکش و همچنین به ازای هر 100 متر مربع زیربنا یک کپسول آتش نشانی 25 کیلویی در نظر گرفته شده است.
	رديف
	شرح
	مقدار
	واحد
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	برق رساني (حق انشعاب و نصب تابلو و ترانس)
	400
	کیلو وات
	400

	2
	 كابل كشي و سيم كشي هاي مربوطه
	 
	 
	440

	3
	آبرساني ( حق انشعاب و نصب کنتور )
	2
	اینچ
	140

	4
	لوله كشي ، نصب تجهیزات آبرسانی و ...
	 
	 
	182

	5
	تاسيسات سرمايشي
	2
	دستگاه کولر
	10

	6
	تاسيسات گرمایشی
	2
	دستگاه بخاری
	8

	7
	فن هواكش
	8
	عدد
	16

	8
	امتياز خط تلفن
	2
	خط
	2

	9
	تجهيزات اطفاي حريق
	6
	عدد کپسول
	5

	10
	متفرقه
	 
	 
	20

	 
	جمع
	 
	 
	1,223


3-2-4- ماشين آلات و تجهيزات

	رديف
	نام ماشين آلات و تجهيزات 
	مشخصات فنی
	تعداد
	هزينه واحد
 (ريال)
	هزينه كل
 (ميليون ريال)

	1
	ساب نواری اسلب
	دو گهواره 16 کله تمام اتوماتیک
	1
	2,300,000,000
	2,300

	2
	قله بر
	30 الی 20 تیغه ای
	2
	1,100,000,000
	2,200

	3
	جرثقیل متحرک 
	وکیوم بازویی
	2
	60,000,000
	120

	4
	طولی بر
	6 متری با شاسی
	1
	260,000,000
	260

	5
	کله بر
	دوکاره ماربل و گرانیت بر
	2
	160,000,000
	320

	6
	جرثقیل دروازه ای
	22 متری کامل به تناژ 30 تن
	1
	1,500,000,000
	1,500

	7
	کالیبر
	 
	1
	900,000,000
	900

	8
	واگن
	 
	2
	50,000,000
	100

	 
	جمع كل  : 
	7,700


3-2-5- وسايل نقليه و وسايل حمل و نقل داخل و خارج كارخانه
	رديف
	شرح
	تعداد
	قيمت واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	وانت نیسان
	1
	140,000,000
	140

	 
	جمع کل :
	140


3-2-6- تجهيزات اداري و كارگاهي
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	لوازم اداري (ميز- صندلي- فايل- گوشي تلفن و سیستم امنیتی ...)
	53

	2
	ابزار آلات كارگاهي (در صورت نياز)
	20

	 
	جمع كل 
	73


لیست دقیق تجهیزات اداری
	رديف
	شرح
	تعداد
	واحد
	هزینه واحد (ریال)
	هزينه كل
 (ميليون ريال)

	1
	میز
	2
	عدد
	2,500,000
	5

	2
	صندلی
	2
	عدد
	900,000
	1.8

	3
	کامپیوتر
	1
	دستگاه
	15,000,000
	15

	4
	گوشی تلفن
	2
	دستگاه
	600,000
	1.2

	5
	لوازم تحریر
	1
	ست
	200,000
	0.2

	6
	میز کنفرانس 8 نفره
	1
	عدد
	12,500,000
	12.5

	7
	میز عسلی
	1
	عدد
	400,000
	0.4

	8
	صندلی 
	4
	عدد
	150,000
	0.6

	9
	چاپگر hp1320
	1
	دستگاه
	3,500,000
	3.5

	10
	فاکس
	1
	دستگاه
	2,500,000
	2.5

	11
	لوازم آشپزخانه
	1
	ست
	5,000,000
	5

	12
	کمد اداری
	2
	عدد
	1,800,000
	3.6

	13
	قفسه زونکن
	1
	عدد
	1,500,000
	1.5

	جمع كل 
	53


3-2-7- هزينه هاي قبل از بهره برداري
از زمان شروع مطالعات اولیه تامرحله تولید آزمایشی ، کلیه هزینه های انجام شده و یا در شرف انجام بر مبنای حجم سرمایه گذاری و یا ویژگی های خاص فنی طرح ، در این بخش محاسبه و پیش بینی می گردد و این رقم در سرمایه گذاری ثابت طرح منظور می شود .
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	تهيه طرح و نقشه هاي مربوطه
	10

	2
	اخذ جواز تاسيس و ساير مجوزها
	20

	3
	هزينه ثبت وام 
	46

	4
	هزینه کارشناسی وام بانکی
	14

	5
	دانش فنی
	50

	6
	حقوق و دستمزد نگهبان در دوره سازندگي
	30

	 
	جمع كل 
	170


3-3- هزينه هاي ثابت طرح
حال با احتساب هزینه های ذکر شده در جداول فوق میزان سرمایه گذاری ثابت طرح برآورد می شود .  در اين طرح ۵ درصد هزينه هاي مربوط به سرمايه گذاري ثابت به عنوان هزينه هاي پيش بيني نشده در نظرگرفته شده است.
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	زمين
	750

	2
	محوطه سازي و ساختمانها
	3,980

	3
	تاسيسات
	1,223

	4
	وسايط نقليه
	140

	5
	ماشين آلات و تجهيزات
	7,700

	6
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	73

	7
	هزينه هاي متفرقه و پيش بيني نشده (2% جمع بالا)
	277

	8
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	170

	 
	جمع كل 
	14,313


3-4- برآورد هزينه هاي جاري طرح

جهت محاسبات جاری این طرح مواد اولیه ، حقوق و دستمزد ، هزینه سوخت و آب و برق و استهلاک و تعمیر و نگهداری واحد برآورد شده است که در جداول ذیل شرح داده شده اند .
3-4-1- مواد اوليه 

برآورد میزان مواد اولیه براساس استاندارد های موجود و اعلام نظر کارشناسان این فن ، مطابق جداول زیر در نظر گرفته شده است . 
	رديف
	شرح
	مصرف ساليانه
	واحد
	هزينه واحد ( ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	سنگ فله
	8,333
	تن
	700,000
	5,833

	2
	سگمنت (جهت دستگاه ساب)
	500
	ست
	1,600,000
	800

	3
	دیسک قله بر 1200 میلیمتر
	250
	عدد
	3,000,000
	750

	4
	دیسک 400 میلیمتری کله بر و طولی بر
	200
	عدد
	800,000
	160

	5
	لقمه سایش جهت دستگاه ساب
	42,000
	عدد
	12,000
	504

	 
	جمع كل 
	8,047


3-4-2- بر آوردحقوق و دستمزد پرسنل
حقوق و دستمزد پرسنل بر اساس پرسنل تولیدی و غیر تولیدی برآورد شده است. که مزایا، پاداش و حق بیمه کارفرمای پرسنل غیر تولیدی 70% و تولیدی 90% حقوق سالانه در نظر گرفته شده است. که در ذیل جداول محاسبات مالی حقوق و دستمزد آمده است.
* پرسنل غیر تولیدی
	رديف
	شرح
	تعداد
	 
	حقوق ماهيانه (ريال)
	حقوق ساليانه (ميليون ريال)

	1
	مدير طرح
	1
	
	8,500,000
	102

	2
	كارمند مالي و اداري
	2
	
	5,500,000
	132

	3
	کارمند خدماتی
	1
	
	4,500,000
	54

	4
	نگهبان و سرايدار
	1
	
	4,500,000
	54

	
	جمع كل
	5
	
	
	342

	
	مزايا و پاداش و حق بيمه كارفرما
	239

	
	جمع كل
	581


* پرسنل تولیدی :

	رديف
	شرح
	تعداد
	 
	حقوق ماهيانه (ريال)
	حقوق ساليانه (ميليون ريال)

	1
	مدیر تولید
	1
	 
	7,500,000
	90

	2
	تکنسین فنی
	2
	 
	5,000,000
	120

	3
	كارگر ساده
	5
	 
	4,500,000
	270

	4
	راننده
	1
	 
	4,500,000
	54

	 
	جمع كل 
	9
	 
	 
	534

	 
	مزايا و پاداش و حق بيمه كارفرما 
	481

	 
	جمع كل 
	1,015


3-4-3- برآورد میزان انرژی و آب مصرفی
در يك واحد توليدي، علاوه بر مواد اوليه مورد نياز جهت توليد محصول، تاسيساتي جهت را ه اندازي تجهيزات و ماشين آلات موجود نيز مورد نياز مي باشد. اين قبيل ملزومات كه تحت عنوان يوتيليتي نيز شناخته مي شوند عبارتند از: برق، آب فرآيندي، آب خنك كننده  و گازوئیل. در اين قسمت، ميزان مصرف هر يك از اين اجزاء مورد نياز به تفکيک جزء فرآيندي( مورد نياز تجهيزات توليدي ) و جزء غير فرآيندي ( مصارف تاسيساتی و عمومي ) مشخص مي شود.
	رديف
	شرح
	واحد
	مصرف ساليانه
	هزينه واحد 
( ريال)
	هزينه كل 
(ميليون ريال)

	1
	گازوئیل
	لیتر
	0
	1,800
	0

	2
	بنزين
	ليتر
	6,000
	8,000
	48

	3
	برق
	كيلووات ساعت
	960,000
	700
	672

	4
	آب
	مترمكعب
	8,400
	2,000
	17

	5
	روغن واسكازين
	ليتر
	2,000
	10,000
	20

	6
	ارتباطات
	---
	---
	---
	40

	 
	جمع كل 
	 
	797


* میزان بنزین مصرفی به ازای ماشین سواری روزی وانت روزی 20 لیتر در تعداد روز کاری این واحد در نظر گرفته شده است.
** میزان مصرف برق این واحد بر اساس فرمول زیر محاسبه شده است:

میزان برق مصرفی= کیلووات برق مصرفی*ساعت کاری*تعداد روز کاری*تعداد شیفت کاری* ضریب همزمانی
ضریب همزمان بر اساس تعداد شیفت و ثوابت موجود در بانک اطلاعاتی شرکت برق در نظر گرفته می شود.
*** میزان مصرف آب این واحد بر اساس فرمول زیر محاسبه شده است:

متر مکعب آب مصرفی فضای سبز= مساحت فضای سبز*1.5
متر مکعب آب مصرفی آشامیدنی و بهداشتی= (مجموع پرسنل تولیدی و غیر تولیدی) *15
متر مکعب آب مصرفی خط تولید: بر اساس مشخصات خط تولید
3-4-4- استهلاك و تعمير و نگهداري
یکی از اقلام هزینه های جاری را هزینه ای استهلاک و تعمیر و نگهداری تشکیل می دهد.
با گذشت زمان، سرمایه های ثابت قابلیت بهره برداری خود را از دست می دهند. بدین منظور بهای تمام شده این قبیل دارایی ها باید طی عمر مفیدشان، به طور منظم و بتدریج به حساب هزینه منظور گردد. روشهای مختلفی برای محاسبه استهلاک موجود است، که متداول ترین آن محاسبه استهلاک به روش خطی است.
به علت نیاز به تعمیرات و سرویس و نگهداری سرمایه های ثابت در اثر کارکرد و مرور زمان، هزینه هایی باید صرف تعمیر و نگهداری گردد. در جدول ذیل شاهد محاسبه میزان هزینه ای سالانه استهلاک و تعمیر و نگهداری این واحد هستید.
	رديف
	شرح
	ارزش دارايي
 (ميليون ريال)
	استهلاك
	تعمير و نگهداري

	
	
	
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)

	1
	محوطه سازي و ساختمانها
	3,980
	5
	199
	2
	80

	2
	تاسيسات و تجهيزات
	1,223
	7
	86
	5
	61

	3
	وسايط نقليه
	140
	10
	14
	7
	10

	4
	ماشين آلات و تجهيزات
	7,700
	7
	539
	5
	385

	5
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	73
	20
	15
	10
	7

	 
	جمع
	 
	 
	852
	 
	543


3-4-5- جدول هزينه هاي جاري طرح
در ذیل شاهد برآورد کلیه هزینه ای جاری سالانه طرح می باشید:
	رديف
	شرح
	هزينه كل 
(ميليون ريال)

	1
	مواد اوليه 
	8,047

	2
	حقوق و دستمزد
	1,596

	3
	سوخت و انرژي
	797

	4
	تعمير و نگهداري
	543

	5
	استهلاك
	852

	6
	پيش بيني نشده ( 5%جمع رديف 1 الي 4)
	549

	 
	جمع كل 
	12,384


3-5- جدول هزينه هاي ثابت و متغير توليد
در این بخش اجزا هزینه ثابت و متغییر تولید همراه با در صدی از هزینه ها که ماهیت ثابت و استقلال از میزان تولید دارند  جمع بندی شده است. اقلام هزینه ای متغیر نیز با درصد وابستگی آن به تغییرات جمع بندی شده است.
	رديف
	شرح
	هزينه
 (ميليون ريال)
	هزينه ثابت
	هزينه متغير

	
	
	
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)

	1
	مواد اوليه و بسته بندي
	8,047
	0
	0
	100
	8,047

	2
	حقوق و دستمزد كاركنان
	1,596
	70
	1,117
	30
	479

	3
	سوخت و انرژي
	797
	20
	159
	80
	637

	4
	تعمير و نگهداري
	543
	20
	109
	80
	434

	5
	هزينه اداري و فروش ( 1% فروش)
	190
	0
	0
	100
	190

	6
	بيمه کارخانه (دو در هزار سرمايه ثابت)
	29
	100
	29
	0
	0

	7
	پيش بيني نشده
	549
	35
	192
	65
	357

	8
	استهلاك
	852
	100
	852
	0
	0

	9
	سود تسهیلات
	1,014
	100
	1,014
	0
	0

	 
	جمع
	13,617
	 
	3,472
	 
	10,145


3-6- برآورد میزان سرمایه در گردش طرح
میزان سرمایه در گردش طرح بر اساس فرمول های ذیل برآورد شده است:
سرمایه در گردش = هزینه دپوی مواد اولیه + تنخواه گردان
هزینه دپوی مواد اولیه =1* ( 12 / هزینه یک سال مواد اولیه )
تنخواه گران =1* 12 / ( هزینه مواد اولیه در یک سال- جمع هزینه های جاری طرح در یک سال )
	رديف
	شرح
	مدت (روز)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	هزینه دپوی مواد اوليه 
	30
	661

	2
	تنخواه گردان
	30
	356

	 
	جمع كل 
	1,018


3-7- جدول سرمايه گذاري
جدول ذیل کل سرمایه گذاری طرح برآورد شده است:
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	سرمايه گذاري ثابت
	14,143

	2
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	170

	3
	سرمايه درگردش
	1,018

	 
	جمع كل 
	15,331


3-8- هزینه تولید سالانه
کل هزینه های تولید سالیانه از مجموع هزینه های ثابت و متغیر برآورد می گردد.
	شرح
	مبلغ کل

	مواد اوليه
	8,047

	انرژي و سوخت
	797

	هزينه پرسنلي
	1,596

	هزينه استهلاك ، تعمير و نگهداري سالانه
	1,395

	جمع كل :
	11,835


3-9- سرمایه گذاری کل طرح
	شرح هزینه
	درصدمشارکت
بانک
	انجام شده بر طبق
 آخرین تراز شرکت
	هزینه 
باقی مانده
	جمع کل

	
	
	شرکت
	 بانک
	شرکت
	 بانک
	

	زمین
	0
	750
	0
	0
	0
	750

	محوطه سازی
	70
	0
	0
	242
	564
	805

	ساختمان سازی
	70
	0
	0
	953
	2,223
	3,175

	ماشین آلات و تجهیزات تولید
	60
	0
	0
	3,080
	4,620
	7,700

	تاسیسات و دستگاههای تاسیساتی
	70
	0
	0
	367
	856
	1,223

	ابزار و تجهیزات کارگاهی
	70
	0
	0
	6
	14
	20

	وسائط نقلیه
	70
	0
	0
	42
	98
	140

	ملزومات اداری
	70
	0
	0
	16
	37
	53

	هزینه های قبل از بهره برداری
	70
	0
	0
	0
	170
	170

	هزینه های پیش بینی نشده
	0
	0
	0
	277
	0
	277

	جمع هزینه های ثابت طرح :
	--
	750
	0
	4,982
	8,581
	14,313

	درصد سهم الشرکه شرکت و بانک
 (در سرمایه ثابت)
	60
	5
	0
	35
	60
	100

	سرمایه در گردش
	70
	0
	0
	305
	713
	1,018

	جمع هزینه های سرمایه گذاری
	 
	750
	 
	5,287
	9,293
	15,331

	درصد سهم الشرکه شرکت و بانک
 (در سرمایه کل)
	61
	5
	0
	34
	61
	100


3-10- پیش بینی فروش کالا

با توجه به قیمت تمام شده محصول و قیمت فروش کالا در بازار، قیمت فروش کالا بشرح زیر برآورد شده است:
	رديف
	شرح
	مقدار 
	واحد
	ارزش واحد (ريال)
	جمع كل (ميليون ريال)

	1
	سنگ فرآوری شده درجه  1
	100,000
	مترمربع
	190,000
	19,000

	 
	جمع ظرفیت تولید :
	100,000
	 
	کل فروش :
	19,000


3-11- سایر محاسبات مالی
	شرح
	واحد
	هزینه

	ميزان تسهيلات مالي
	ميليون ريال
	9293

	حداكثر نرخ كارمزد تسهيلات بانكي
	درصد در سال
	14

	دوران فرصت
	سال
	1

	دوران فروش اقساطي
	سال
	5

	
	
	

	حداكثر سود دوران فرصت :
	1301

	كل مبلغ قابل تقسيط :
	10595

	كل سود دوران فروش اقساطي :
	3770

	متوسط سود سالانه پرداختي :
	1014

	متوسط اصل وام ساليانه پرداختي :
	1859


	جدول وام
	
	
	
	

	متوسط سود ساليانه پرداختي در سالهاي اول تا پنجم بهره برداري

	اول
	دوم
	سوم
	چهارم
	پنجم

	1,014
	1,014
	1,014
	1,014
	1,014

	
	
	
	
	

	متوسط اصل وام پرداختي در سالهاي اول تا پنجم بهره برداري

	اول
	دوم
	سوم
	چهارم
	پنجم

	1859
	1859
	1859
	1859
	1859


3-12- شاخص های مالی طرح

در جدول ذیل برخی از شاخص های مالی طرح برآورد شده است :
	سود و زيان ويژه
	نرخ بازدهي
سرمايه
	دوره بازگشت
سرمايه
	سرانه سرمايه گذاري
ثابت
	سرانه سرمايه گذاري
كل

	4012
	0.26
	3.82
	1,022
	1,095


* نرخ بازدهي سرمايه = سرمایه گذاری کل طرح/سود و زیان ویژه
** دوره بازگشت سرمايه = نرخ بازدهی سرمایه/ 1
3-13- جدول محاسبه سود و زیان طرح
                                                                                                                                                                      * کلیه ارقام به میلیون ریال می باشد
	جدول پیش بینی سود و زیان

	شرح
	سال اول
	سال دوم
	سال سوم
	سال چهارم
	سال پنجم

	میزان تولید
	70000
	80000
	90000
	100000
	100000

	فروش خالص
	13300
	15200
	17100
	19000
	19000

	هزینه های تولید:

	مواد اولیه
	5,633
	6,438
	7,243
	8,047
	8,047

	حقوق کارکنان تولید
	710
	812
	913
	1,015
	1,015

	انرژی مصرفی
	558
	637
	717
	797
	797

	نگهداری و تعمیرات
	380
	434
	489
	543
	543

	پیش بینی نشده تولید
	384
	439
	494
	549
	549

	استهلاک
	597
	682
	767
	852
	852

	جمع هزینه های تولید
	8,262
	9,442
	10,623
	11,803
	11,803

	قیمت تمام شده کالای فروش رفته
	8,262
	9,442
	10,623
	11,803
	11,803

	سود نا ویژه
	5,038
	5,758
	6,477
	7,197
	7,197

	هزینه های عملیاتی

	حقوق کارکنان اداری
	581
	581
	581
	581
	581

	هزینه های اداری و فروش
	133
	152
	171
	190
	190

	جمع هزینه های عملیاتی
	714
	733
	752
	771
	771

	سود عملیاتی
	4,324
	5,024
	5,725
	6,426
	6,426

	هزینه های غیر عملیاتی

	استهلاک قبل از بهره برداری
	34
	34
	34
	34
	34

	بیمه دارایی های ثابت
	29
	29
	29
	29
	29

	سود تسهیلات بانکی
	1,014
	1,014
	1,014
	1,014
	1,014

	جمع هزینه های غیر عملیاتی
	1,077
	1,077
	1,077
	1,077
	1,077

	سود وزیان ویژه قبل از کسر مالیات
	3,247
	3,947
	4,648
	5,349
	5,349

	مالیات
	812
	987
	1,162
	1,337
	1,337

	سود ویژه
	2,435
	2,961
	3,486
	4,012
	4,012

	سود سنواتی
	0
	2,435
	5,396
	8,882
	12,894

	سود نا ویژه به فروش
	0.38
	0.38
	0.38
	0.38
	0.38

	سود ویژه به فروش
	0.18
	0.19
	0.20
	0.21
	0.21

	سود ویژه پس از کسر اصل وام
	576
	2,961
	3,486
	4,012
	4,012

	سود سنواتی پس از کسر اصل وام
	0
	576
	3,537
	7,023
	11,035
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حمل قله توسط جرثقیل و ریل های حمل به زیر دستگاه قله بر





انبار در محل ذخیره سازی سنگ های فله





حمل از معدن به کارخانه





برش عرضی بنا به خواست مشتری





برش طولی (کله بری) جهت اصلاح طولی سنگ





صیقلی کردن توسط دستگاه ساب





برش قله توسط دستگاه قله بر





انبار محصول





شیاردهنده سنگ


(در صورت نیاز)





واگن های حمل سنگ                                                                                     جرثقیل





دستگاه قله بر                                                                                   نمایی از نحوه برش قله بر





دستگاه طولی بر





دستگاه عرضی بر
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