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مقدمه
احداث و راه اندازی هر واحد صنعتی نیازمند شناخت مبانی تئوریک و دیدگاه های عملی متناسب با شرایط اقتصادی موجود جامعه به منظور نیل به اهداف تولید می باشد . بررسی امکان احداث واحد (امکان سنجی) ایجاب می کند که پارامترهای مختلف و چند جانبه اقتصادی-صنعتی در یک طرح جامع توجیهی مورد نظر قرار گیرند، که از آن جمله عبارتند از :
1) تعیین میزان سرمایه گذاری طرح ، بررسی منابع سرمایه گذاری ، امکان اخذ تسهیلات و راه های جذب سرمایه
2) نحوه تامین مواد اولیه ، تحقیقات در زمینه ماهیت مواد ، بررسی آلترناتیوهای مختلف و مزیت های اقتصادی در انتخاب مواد
3) شناخت فرآیندهای مختلف تولید ، بررسی سیستم ها و تکنولوژی های موجود، انتخاب تجهیزات و ماشین آلات برتر
4) مطالعات در زمینه محل اجرای طرح از جهت مختصات جغرافیای اقتصادی، نحوه استقرار تاسیسات و ماشین آلات در زمینه کاربرد و استفاده بهینه از آنها
5) شناخت صحیح از مشخصات و ماهیت محصول و انطباق آن با استانداردهای ملی و بین المللی بمنظور ارتقاء کیفی محصول با نگاه به جایگاه و قابلیت صادراتی آن
این بررسی ها مجموعاً در راستای نیل به هدف توسعه تولید ، افزایش کیفی محصولات و تحکیم و استمرار فعالیت تولیدی و بهبود ساختار فنی واحد احداث شده صورت می گیرد.

طرح حاضر سعی دارد تا مجموعه عوامل و فاکتورهای موثر درتولید مصنوعات سنگی را حتی الامکان توضیح داده و به بررسی توجیه پذیری مالی و اقتصادی این طرح بپردازد.



هدف از اجرای طرح

پرت سنگی که سالانه در کارخانه های فرآوری سنگ به قیمت بسیار پایین به فروش می رسد 500 تن می باشد که با جمع اوری و انتقال آن به کارخانه معرق سنگ می توان حداکثر استفاده را از آنها نمود.

کشور ایران از تنوع سنگ بسیار بالایی برخوردار است. طبق آمار در معادن سالانه 24000 تن سنگ به صورت پرت از بازار خارج می گردد . در حال حاضر این محصول از کشور هایی مانند چین وارد کشور می گردد و با احداث این واحد از واردات محصول جلوگیری خواهد شد.
استان خراسان جنوبی قطب گرانیت ایران بوده ،علاوه بر این با توجه به وجود معادن دیگر مانند سنگ تراورتن و مرمریت و نیز نیروی کار متخصص می توان گفت که این استان برای احداث واحد معرق سنگ مکان مناسبی خواهد بود.
1-1- معرق 
معرق در فرهنگ عميد معناي تکه تکه، رگه رگه و وصله مي باشد. همه ما دردوران کودکي در مهدکودک ها از روشي به اسم کولاژ استفاده کرده ايم که در اين کار تکه هاي رنگي مقوا، پارچه و کاغذ را به اشکال مختلف بريده و کنار هم قرار مي داديم و در نهايت به شکل خاصي مانند درخت، خانه و گل مي رسيديم. اگر اين کار را با چوبهاي مختلف به رنگ هاي متنوع و مطابق با طرح مورد نظر انجام دهيم، اين کار را معرق مي گويند. اين هنر به اشتباه مرقع هم ناميده شده است که خود هنري جدا در کتابت مي باشد و به معني گردآوري تکه هاي مختلف آثار گوناگون در يک مجموعه مي باشد. معرق انواع گوناگوني دارد که وابسته به نوع مصالح است و شامل معرق کاشي، چرم، پارچه، فلز، خاتم و چوب است.
1-2-انواع معرق

· معرق سنگ ( موزائیک )
· معرق چوب

· معرق کاشی
1-2-1-معرق سنگ (موزائیک) 
 همانطور كه از نام آن پيداست مواد تشكيل دهنده آن سنگ ريزه هاي رنگي مي باشد كه در طبيعت يافت مي شود . در حال حاضر سنگ ريزه هايي به قطرهاي بينهايت كم « مانند 5/0 ميليمتر » تا قطرهاي بزرگتر تراش داده و در روي سنگ كنار هم مي چسبانند . قطر سنگ ريزه ها بر اساس طرح بوده و دلبخواه تراش داده مي شود. اين هنر در اروپا مخصوصاً  در ايتاليا كار مي شده است.
تاریخچه معرق سنگ (موزائیک) : قدمت اين هنر از دو هزار سال پيش در روم معمول بوده و خصوصاً از خاكسترهاي شهر « بمبئي» موزائيك هاي بسيار زيبا بيرون آمده است كه معروفترين آنها پرده اي است كه صحنه جنگ اسكندر با داريوش را نشان مي دهد. در ايران در شهر نيشابور نزديك كازرون موزائيك هاي زيبائي پيدا شده « توسط پروفسور گريشمن» كه كف ايوانهاي كاخ شاپور اول را تزئين مي نمودند.
1-2-2-معرق چوب 
 در طبقه بندي هنرهاي سنتي سازمان ميراث فرهنگي کشور، معرق چوب در دسته هنرهاي صناعي زير شاخه آثار چوبي و در قسمت برش چوب قرار دارد.

همان طور که در تعريف معرق گفته شد، معرق از کنار هم قرار گرفتن و تلفيق چوب هاي رنگي مطابق با طرح بدست مي آيد؛ بدين معني که در ساخت يک اثر معرق، تنها ماده اوليه چوب مي باشد. اما مي توان اين هنر را به صورت تلفيقي با ديگر هنرها و يا با استفاده از ديگر مواد هم مشاهده کرد. به طور مثال معرق – منبت هر دو از هنرهاي چوبي هستند که مي توانند به طور مشترک در يک اثر استفاده شوند. از جمله موادي که در معرق کاري استفاده مي شود مي توان از خاتم، صدف، فلز (طلا، برنج، نقره، مس)، استخوان و عاج نام برد.

معرق کاري را مي توان در آثار مختلف چوبي مانند تابلو، ميز، صندلي، ساعت، بوفه، در، جعبه هاي تزئيني و هر گونه وسيله چوبي مسطح و منحني بکار برد که هدف در تمام اين موارد، بخشيدن جلوه و غناي هنري به آثار چوبي مي باشد.
تاريخچه معرق چوب : از آن جايي که چوب يکي از مواد نسبتا ناپايدار و کم دوام طبيعت مي باشد آثار ساخته شده از چوب يا در طول زمان و يا بر اثر حوادث و عوامل مختلف آسيب ديده و از بين رفته اند و يا آن که هيچ کس به فکر نگهداري و جمع آوري آثار دست ساز چوبي نبوده است. بر اين اساس، تقريبا هيچ گونه آثار چوبي مشخصي از دوره هاي مختلف تاريخي، باقي نمانده است. با اين حال محققان و تاريخ نويسان زمان هاي متفاوتي را به عنوان مبدا معرق چوب در نظر مي گيرند.

بنا به استناد گروهي معرق چوب الهام گرفته شده از معرق کاشي است و گفته شده در زمان افول صنعت کاشي، معرق چوب شروع به رشد کرده است. در معرق کاشي، قطعات کاشي هاي الوان به شکل تکه تکه توسط چکشي به نام چکي، دورتراشي مي شده و از کنار هم قرار گرفتن آنها طرحي واحد به وجود مي آمده است. دور آن را با خميري به نام ساروج گرفته و براي محکمي کار روي آن را دوغاب مي ريختند تا سفت شود. کاشي معرق دردوران ايلخانيان پديدار شد که به صورت نقش هاي هندسي در دوران تيموري به اوج شکوفايي خود رسيد نمونه کاشي معرق گنبد سرخ مراغه است که در زمان ايلخانيان ساخته شد. نمونه زيباي آن در دوران تيموري هم مي توان از گنبد سلطانيه نام برد.

نظريه ديگري هم وجود دارد مبني بر اين که معرق کاري چوب، تکنيکي نيست که از انواع مختلف معرق از جمله کاشي کاري گرفته شده باشد. معرق کار چوب بايد نه تنها با چوب کار کرده باشد و بافت آن را بشناسد، بلکه مي بايست تکنيک معرقکاري بر روي چوب را هم، فرا بگيرد.

به گفته گروهي هم معرق از کشورهاي چين و هند و مصر وارد ايران شده است. اين افراد معتقدند که بر اساس اسناد و مدارک موجود سه هزار سال پيش مصري ها به ارزش چوب پي بردند و ساخته هاي خود را از قبيل صندلي صندوق و غيره با چوب هاي معمولي ساخته و بر روي آنها از روکش هاي مرغوب مانند آبنوس و تزئينات عاج استفاده مي کردند.

قديمي ترين نمونه اثر چوبي، در کاوش هاي باستاني شهر سوخته زابل به دست آمد. اين اثر يک قطعه شانه چوبي است که به شيوه ي جايگزيني (in lay) نقوش هندسي و گره را بر آن حک کرده اند و قدمت آن به هزاره پنجم قبل از ميلاد مي رسد. گروهي که معتقدند معرق از کشورهاي ديگر وارد ايران شده، تفسير اين کاوش را اينگونه اظهار داشتند که اين شانه متعلق به مسافريني بوده که از اين شهر گذر کرده اند.

اما تحقيقات محققين بر روي نقوش اين شانه، روشن نمود که طرح هاي موجود بر روي آن (گره و نقوش هندسي) طرح هايي کاملا ايراني مي باشد. بر اين اساس مي توان به اين نظريه رسيد که ايران پايه گذار معرق کاري بوده و هنر مذکور از اين منطقه به ساير نقاط منتقل شده است.

يک دوران سکوت چند هزار ساله، ما بين تاريخ ساخت دو اثر معرق موجود، وجود دارد؛ که اولي مربوط به شانه بدست آمده در حفريات شهر سوخته و دومي تابلويي متعلق به سال 1313 هجري شمسي است که توسط استاد احمد رعنا با سبک معرق جايگزين کار شده است. اين سبک اولين سبک معرق چوب به حساب مي آيد.

در سال 1309 اولين کارگاه هاي سنتي به منظور آموزش و حفظ و اشاعه هنرهاي ملي و بومي ايران، توسط استاد حسين طاهرزاده بهزاد بنا نهاده شد. اولين کارگاه داير شده مربوط به صنايع چوبي، کارگاه منبت بود که زير نظر استاد احمد امامي و دو پسرش خليل و علي امامي اداره مي شد. در سال 1310 رشته مشبک و معرق چوب به کارگاه منبت اضافه شد. سرپرستي اين کارگاه به عهده استادان معرق و منبت کار از جمله : شهميرزادي، احمد رعنا، زابلي، ويزايي، حاج غلامعلي و در سال 1370 استاد کمال ميرطيبي، بود. در حال حاضر سرپرستي کارگاه معرق در سازمان ميراث فرهنگي به عهده استاد مولايي مي باشد.
1-2-3-معرق کاشی
كاشيساز ايراني مجموعه كار ماده ها بدنه سازي ، لعابكاري و رنگ آميزي خود را در سه روش بنيادين به كار مي برد . 
ديرينه ترين روش كه در ابنيه سده پنجم مشهود مي افتد مترتب بود بر جفت و جور كردن آجرهاي لعابدار ، به شكلهاي مربع و مستطيل و با تكرنگ فيروزه اي ، بر طرحي ساده و سياه .تدريجاً طيف رنگها گسترش يافت تا آبي را نيزدربرگيرد. از اين مرحله تحول منطقي بعدي به پيدايي معرقكاري كاشي انجاميد ، كه در آن طرح كلي به واحدها يا اجزاي كوچك از نگاره و رنگ تجزيه مي گرديد ، و هريك از آن واحدها با تيشه كاري از كاشيهاي لعابدار با تكرنگهاي متفاوت تراش خورده و جدا مي شد ، تا بر طرح كلي سراسر قاببند كاشي در جايگاه معين خود نصب گردد. 
 در مرحله نهايي از پشت بر اين قطعات در كنار هم جايگزين شده دوغاب غليظ گچ ريخته مي شد تا به هم الصاق يابند و به طور يكپارچه لوحه اي منقوش با كاشي معرق يا كتيبه سردري براي ساختمان به وجود آورند . اين اسلوب معرق كاري در دوره مغولي پيشرفت يافت ، و در دوره تيموري هم از جهت رنگ و هم نقش به اوج تكامليابي خود رسيد ، و ادامه بهره وري وافي از آن برصفويان و قاجاريان نيز شمول يافت . 
 فنون ديگري كاربست چند رنگ مختلف را بر هر خشت كاشي ايجاب مي كرد ، كه با رنگ آميزي به روشهاي رولعابي و زيرلعابي انجام مي گرفت . معمولترين روش رو لعابي كه به مراتب آسانتر و سريعتر از كاشيكاري معرق ـ بدور از آن همه مرارت براي تراشيدن صدها قطعات كوچك كاشي ـ اجرا مي شد ، كاشي هفترنگي ، يا معرق خشتي نام گرفت،كه عبارت بود ازنقش اندازي گل وبوته ومرغ و جانور،واسليميها و مجلس يا منظره اي برسطوح خشتهاي كاشي، وسپس جا انداختن آنها در كنار هم و با درزگيري كامل ، تا تمامي نقش تشكيل قاببندي تزييني بر بدنه يا سردر ساختماني را بدهد.
تاریخچه معرق کاشی: مركز اوليه صنعت كاشي سازي درشهركاشان بوده و در ابتدا پيدايش پديده اي از نوع تكامل يافته صنعت سفال سازي و ظروف لعابدار و مينايي مي باشد و در نهايت ممتاز ترين نوع كاشي ، خشتي كه در دوران تحول اين صنعت پديد آمد محراب هاي بزرگ ، قوي و كتيبايي پيوسته خطي بود كه براي مساجد و مقابر و اماكن عمومي ساخته مي شد. بزرگترين خانواده كاشي سازان كه در پيشه موروثي مهارت كامل و علم داشتند اولادان ابوطالب بودند زيرا علاوه بر آثار هنري چند نسل متوالي كه تا كنون باقي مانده است در نتيجه كشف كتاب خطي در موضوع دستورهاي فني سفال سازي ،‌ از تحليل و تركيب مواد لازم تا حرارت دادن در كوره و غيره ، تخصص و هنرمندي آنان ثابت و آشكار شده است. اين كتاب كه در سال 1314 شمسي از كتابخانه مسجد اباصوفيه اسلامبول بدست آمده ، در سال 700 قمري بقلم ابوالقاسم عبداله بن علي بن محمد القاشاني المورخ ، نگاشته و به تاج الدين وزير سلطان محمد خدابنده اهدا شده است . مؤلف نامبرده از جمله مورخين و كساني است كه در تأليف كتاب جوامع التواريخ رشيدي شركت و سهم بسزايي داشته است . خود او نيز تاريخ سلطان محمد خدابند را جداگانه تأليف كرده و گذشته از مراتب فضل و دانش وي ، از خاندان ابي طاهر مي باشد. در صنعت كاشي سازي شهرت و مهارت كامل داشته اند . جدش محمد بن ابي طاهر و پدرش علي بن محمد و بردارش يوسف بن علي تا اواخر قرن هشتم هجري سرگرم به اين كار بودند.و نام آنها در آثارشان جاويدان مانده است.

آثار خاندان ابي طاهر كاشاني :

1ـ كاشي ممتاز مرقد حضرت معصومه در قوم ، كار محمد بن ابي طاهر با تاريخ 602 هجري

2ـ دو محراب بزرگ وكوچك وهمچنين كتيبه حرم حضرت امام رضا (ع)كار محمدبن ابي طاهر باتاريخ 612 – 640 هـ.
3ـ محراب امام زاده يحيي ورامين( اكنون در موزه دانشگاه فيلادلفيا است )كارعلي بن محمدبن ابي طاهر وتاريخ 663هـ 

4ـ محراب مسجد قم ( در موزه برلن ) كار علي بن محمد بن ابي طاهر

از ديگر آثار جالب توجه از هنر كاشي سازي ايران در دوره ايلخانيان كاخ زيبايي از سلاطين ايلخاني در جنوب آذربايجان به نام تخت سليمان مي باشد.

در قرن هفتم هجري جانشينان هلاكو كاخ زيبايي را ساختند كه حمدالله مستوفي آنرا به آقاخان نسبت ميدهد ، در دوره ايلخانيان تغييراتي در اين كاخ داده شد و تا آنچه كه اين بنا را متمايز مي سازد انواع مختلف كاشي است كه در تزئين آن بكار برده اند . (متأسفانه از اين كاشيكاري تنها كاشيهاي خرد شده پايه ديوار باقي مانده است.
1-3-سبک های معرق
اولين سبک معرق روش جايگزين اين لاي مي باشد. به اين شکل که زيرکار به صورت تخته هاي يک تکه و ضخيم در نظر گرفته مي شود. طرح بر روي سطح چوب کشيده شده و به وسيله مغار و کارد مخصوص کنده و گود مي شود بعد از آن تکه هاي چوب هاي رنگي دقيقا به شکل و اندازه محلي که گود شده توسط سوهان و مته دوربري شده و درون محل گود شده با فشار بدون استفاده از چسب جايگزين مي گردد و سطحي يکدست به وجود مي آورد که به آن معرق فشاري هم مي گويند. به معني داخل کار مي باشد.معرق امروزي به صورت آن لاي انجام مي پذيرد که بر روي سطح چوب، چوب هاي رنگي را مطابق طرح برش زده و مي چسبانند. براي برش هم از اره مويي استفاده مي شود و تمام زمينه کار با چوب پر مي شود. بدين مفهوم که اگر طرح مورد نظر تمام سطح کار را دربرگيرد، کل طرح با استفاده از چوب برش داده مي شود و هيچ فضاي خالي مابين طرح و قاب باقي نمي ماند. اما اگر طرح مورد نظر کل زمينه کار را دربرنگيرد، اين فضاي خالي را به صورت هاي مختلف (آجري، پازلي، پارکتي) پر مي کنند. امروزه اين هنر در دو سطح صاف و منحني بکار برده مي شود. نمونه کار بر روي سطح منحني را مي توان در موزه هنرمندان معاصر مشاهده کرد که شامل معرق کاري درب بوفه اي به حالت محدب مي باشد. معرق زمينه چوب از دوام و اصالت برخوردار است و هر چه ضخامت کار معرق بيشتر باشد، نشانه مرغوبيت آن است. با اين حال مي توان نمونه هايي از کار معرق در بازارهاي هنري يافت که نه تنها به اصل اين هنر وفادار نمي باشند بلکه با کم کاري و اضافه کردن مواد مصنوعي و حتي نقاشي بر روي چوب، مروج هنري هستند که از هر گونه نوآوري و اصالت به دور است.امروزه معرق در کشورهاي آسيايي چون هند، چين، کره، ژاپن، سوريه و ايران انجام مي شود و همچنين در کشورهاي اروپايي مانند ايتاليا، فرانسه و انگلستان به صورت هاي گوناگون انجام مي شود. در اروپا بيشتر معرق با روکش هايي به قطر 7/0 ميلي متر انجام مي گيرد.
تفاوت معرق ايران با جهان در کلي نگر بودن و جزئي نگر بودن آن است. کلي نگرها با استفاده از بافت چوب و به دليل آشنايي معرق کار با طراحي و نقاشي طرح را به صورت ساده تفکيک کرده و چوب ها در سايز هاي بزرگ دوربري و اجرا مي کنند. جزئي نگرها طرح را با استفاده از کنتراست ها و توناليته هاي رنگهاي مختلف چوب و ظريف بري آنها، تقسيم مي کنند که به آن تفکيک رنگ گفته مي شود. در اين سبک بايد انتخاب چوب ها بر اساس جنسيت هر ماده موجود در طرح صورت پذيرد. مثلا اگر در طرح، فلز يا بلور وجود داشته باشد بايد با استفاده از چوب هاي مناسب اين جنسيت را نشان دهيم نه اين که در آن فلز و شيشه بکار ببريم. بنيانگذار سبک تفکيک رنگ استاد اينانلو است که در حال حاضر شاگردان بسياري را با اين سبک آموزش مي دهند.
1-4-سنگ مصنوعی چیست ؟
با پيشرفت علوم شيمي و متالوژي به ويژه در گرايش‌هاي پليمر و كامپوزيت، تحول شگرفي در صنايع و معادن حادث شده است. ساخت و سنتز مصنوعات شيميايي و احياي مواد معدني از طريق فعل و انفعالات شيميايي، يكي از كاركردهاي شيمي پليمر در عصر حاضر است، شايد تركيب عناصر و مواد معدني با يكديگر و توليد مواد جديد تركيبي تحت عنوان كامپوزيت‌ها مهم‌ترين تحول علمي قرن بيستم باشد. از سوي ديگر تركيب مواد طبيعي بازيافتي با بستري از مواد چسبنده منجر به توليد مصنوعاتي ويژه باكاركردهاي متنوع شده است.

در اين تركيبات معمولا از زرين‌ها به عنوان مواد چسبنده يا بستر استفاده مي‌شود. مواد طبيعي بازيافتي موادي هستند كه پس از يك پرسه (فرآيند توليدي) غيرقابل استفاده و بازيافت شده است. از خصوصيات كامپوزيت‌ها (مواد تركيبي) مي‌توان به مقاومت بالا، ضربه‌پذيري خوب، فشارپذيري ايده‌آل و وزن پايين اشاره كرد.

كامپوزيت‌هاي ايمني، مارپيچي و معدني نمونه اين تركيبات هستند. به طور مثال كامپوزيت‌هاي ايمني، از تركيب الياف بازيافتي به عنوان ماتريس و رزين‌هاي پلي‌استر به عنوان بستر توليد مي‌شوند. همين‌طور كامپوزيت‌هاي معدني، از تركيب مواد معدني بازيافتي با رزين‌ها حاصل مي‌شوند كه نمونه بارز آن، سنگ‌هاي مصنوعي هستند. سنگ مصنوعي از بازيافت ضايعات سنگ طبيعي تحت پرس و فشار در مرحله اول و در نهايت پخت در مرحله دوم توليد مي‌شوند. فرآيند پخت، مهم‌ترين مرحله توليد سنگ‌هاي مصنوعي است. در اين فاز، رزين‌هاي مختلف با سنگ‌هاي بازيافتي تركيب و در حرارت و فشار كنترل‌شده پخت مي‌شوند.

با توجه به فرآيندهاي رنگ‌پذيري و شكل‌دهي، انواع سنگ‌ها با مدل، طرح و رنگ‌هاي گوناگون توليد مي‌شوند.

انواع سنگ‌هاي مصنوعي به شرح زير است:

1 - سنگ با سطوح صاف شامل صيقلي، مات و نيمه‌مات

2 - سنگ با نقوش برجسته

همچنين انواع طرح‌هاي سنگ‌هاي مصنوعي به قرار زير است:
1- سبك سفال

2 - سبك معرق

3 - سبك مس

4 - سبك مشبك

5 - سبك كاشي

6 - سبك گچبري

7 - سبك چرم

8 - سبك فرش

9 - سبك چوب
همچنين انواع سنگ‌هاي صاف با طرح‌هاي بادبر، تيشي، سنگ‌پله، درپوش و لاشه‌اي توليد مي‌شود.

از ويژگي‌هاي سنگ ‌مصنوعي مي‌توان به موارد زير اشاره كرد:

1 - تنوع در رنگ با قابليت اجراي طرح‌هاي مختلف و دلخواه

2 - سبك‌تر از سنگ‌هاي طبيعي و با وزن مخصوص 1600 تا 1700 كيلوگرم بر مترمكعب است كه همين امر باعث وزن كمتر ساختمان و در نتيجه كاهش اثر زلزله بر ساختمان مي‌شود.

3 - قابليت جذب آب در حد صفر

4 - عدم محدوديت در ابعاد توليدي با نصبي همانند سنگ طبيعي

5 - استقامت (كشش و فشار) بالاتر از سنگ‌هاي طبيعي

6 - اسكوب سرخود است. بدين معني كه برخلاف سنگ‌هاي طبيعي در اثر عوامل جوي و عدم چسبندگي به مرور زمان از بدنه ساختمان جدا نمي‌شود، از آشناترين معايب سنگ طبيعي، همين جدا شدن تدريجي از بدنه ساختمان است.

7 - مقاومت بالا در برابر عوامل جوي

8 - استحكام و انسجام بالا

9 - تنوع‌پذيري بالا

10 - نصب راحت و بدون دردسر

بدون شك مي‌توان گفت كه توليد سنگ مصنوعي در كشور، اشتغالزا و درآمدزا است، چرا كه با احداث و راه‌اندازي خطوط توليد اين محصول، نيروي انساني قابل ملاحظه‌اي مشغول به كار شده و درآمدزايي مطلوب حاصل مي‌شود.

قطعا با حمايت‌هاي دولت و مشاركت بخش‌خصوصي توليد سنگ مصنوعي گسترش چشمگيري در آينده‌اي نزديك داشته و به صنعتي سودآور بدل خواهد شد. آري، سنگ مصنوعي جايگزين مناسبي براي سنگ طبيعي است.

سنگبري و تكنيك‌هاي آن

بريدن نقوش و خط نگاره‌ها به صورت مسطح براي پرداخت و تزئين طرح و زمينه با استفاده از ابزار برش را «سنگبري» يا «برش سنگ» مي‌نامند. معرق و مشبك، از انواع اين روش هستند.

معرق‌كاري

بريدن، كنار هم چيدن و چسباندن سنگ‌هاي رنگارنگ لايه شده براي ايجاد طرح و نقش با ابزار برش و سايش را معرق‌كاري سنگ مي‌گويند. از معرق سنگ براي تزئينات بنا مانند اندازه و كف و همچنين انواع سطوح مانند صفحه ميز استفاده مي‌شود.

معرق سنگ بيشتر بر سطوح تخت و گسترده اجرا مي‌شود. در اين هنر مي‌توان از تسمه‌هاي برنجي و نوارهاي سنگي پهن و باريك به منظور ايجاد قاب به دور نقش اصلي معرق (شبيه جدول‌كشي در تذهيب و نگارگري) نيز استفاده كرد.

نقوش مورد استفاده در معرق سنگ شامل طرح‌ها، نقوس سنتي (اسليمي و ختايي، گره‌ها و خط نگاره‌ها) و طرح‌هاي متنوع ديگر است.

مشبك‌كاري : بريدن بخش‌هايي از لايه سنگ براساس طرح به وسيله ابزار برش و ايجاد شبكه و روزنه را مشبك‌كار سنگ مي‌گويند. از مشبك سنگ براي ساخت نورگير، هواكش و جداكننده فضاها در بنا استفاده مي‌شود، اين جداكننده‌ها غالبا به شكل مسطح بوده و حجم، ابعاد و اندازه متناسب با كاربرد دارند.

نقوش رايج در مشبك سنگ علاوه بر طرح‌هاي مهندسي مانند گره، نقوش اسليمي و ختايي، طرح‌هاي جانوري و خط نگاره‌ها نيز هست. با اين تفاوت كه در برخي طرح‌ها مانند گره‌ها، پراكندگي شبكه‌ها در سطح كار متعادل است. بدين معني كه نقوش ما بين خطوط اصلي گره، برش خورده و خالي مي‌شوند. ولي در مورد نقوشي مانند گرفت و گير، طرح اصلي ثابت بوده و شبكه تنها بر روي زمينه ايجاد مي‌شود. لازم به ذكر است كه نقوش استفاده شده در مشبك بايد به يكديگر پيوسته باشند تا ساختار شبكه متعادل و پايدار بماند.



در این فصل به بحث و بررسی راجع به توجیه پذیری اقتصادی طرح پرداخته و محاسبات سود و زیان آن را انجام
می دهیم :
2-1- شرايط عملياتي طرح
 شرح شرایط عملیاتی انجام طرح بنا به جدول زیر برآورد شده است . این شرایط بنا به عملکرد دستگاه و احتساب روز های تعطیل و مدت زمان در نظرگرفته شده جهت تعمیرات احتمالی خط تولید برآورد شده است .

	ساعات فعال روزانه
	تعداد شیفت کاری
	تعداد روز کاری

	8
	2
	300


2-2- برآورد هزینه های سرمایه گذاری

حال به بررسی مالی طرح می پردازیم و برای شروع هزینه های سرمایه گذاری ثابت طرح را برآورد می کنیم .

2-2-1- زمين محل اجراي طرح
میزان زمین مورد نیاز جهت اجرای طرح بر اساس پیش بینی زیر بنای اجرای طرح و توسعه احتمالی با در نظر گرفتن قوانین محیط زیست مبنی بر اختصاص 20 درصد زمین به فضای سبز بر آورد شده است .

قیمت زمین اجرای طرح بر اساس نرخ های شرکت شهرک های صنعتی استان خوزستان - اهواز در نظر گرفته شده است :

	متراژ زمين 
	قيمت واحد (ريال)
	قيمت كل (ميليون ريال)

	5,000
	75,000
	375


2-2-2- هزینه های محوطه سازي و اجرای ساختمان

این محاسبات مالی بر اساس نرخ موجود ساخت و ساز در منطقه اجرای طرح برآورد شده است ، که شرح آن را در جداول ذیل می بینید :

* محوطه سازی :

	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	خاكبرداري و تسطيح
	5,000
	100,000
	500

	2
	حصار کشی
	393
	350,000
	138

	3
	خیابان کشی و جدول کشی
	1,000
	200,000
	200

	4
	فضاي سبز 
	750
	120,000
	90

	 
	جمع كل 
	928


* ساختمان سازی :

	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	سوله تولید
	300
	1,800,000
	540

	2
	اداری و رفاهی
	80
	2,700,000
	216

	3
	نگهبانی و سرایداری
	70
	2,500,000
	175

	 
	جمع كل 
	450
	 
	931


++ جمع کل هزینه های محوطه سازی و ساختمان سازی اجرای 1859 میلیون ریال می باشد .

2-2-3- تأسيسات و تجهيزات
بر آورد میزان برق و آب مورد نیاز طرح بر اساس مشخصات اعلامی سازنده ماشین آلات و بهینه ترین حالت مصرف عمومی برق ( جهت روشنایی و تاسیسات جانبی ) صورت پذیرفته است . در نظر گرفتن مخزن سوخت جهت ذخیره سازی گازوئیل مصرفی واحد بنا به نیاز سنجی انجام شده صورت گرفته است . 

جهت برآورد سیستم تهویه مطبوع بر اساس استانداردهای موجود جهت بهبود شرایط محیط کار، به ازای هر 
150 مترمربع زیربنا یک فن هواکش و همچنین به ازای هر 100 متر مربع زیربنا یک کپسول آتش نشانی 25 کیلویی در نظر گرفته شده است.

	رديف
	شرح
	واحد
	مقدار
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	برق رساني 
حق انشعاب و نصب کنتور
	كيلووات
	50
	125

	2
	آبرساني
	اینچ
	0.5
	25

	
	نصب کنتور و لوله كشي و ... 
	 
	 
	50

	3
	انشعاب گاز
	 
	 
	30

	4
	لوله گشی گاز
	 
	 
	80

	5
	مخزن سوخت
	عدد
	1
	30

	6
	کولر گازی ال جی - مدل S-326GC
	عدد
	1
	12

	7
	فن هواكش
	عدد
	1
	2

	8
	امتياز خط تلفن
	خط
	3
	3

	9
	تجهيزات اطفاي حريق (کپسول 20 کیلویی و سطل شن)
	عدد
	3
	3

	 
	جمع
	 
	 
	360


2-2-4- ماشین آلات و تجهیزات
قیمت ماشین آلات خط تولید براساس استعلام قیمت از ماشین سازی های معتبر در نظر گرفته شده است ، که پیش فاکتور اعلامی این شرکت به پیوست طرح می باشد :

	رديف
	نام ماشین آلات
	توضیحات
	تعداد
	هزينه واحد
 (ريال)
	هزينه كل
 (ميليون ريال)

	1
	واتر جت
	مدل DWJ
	1
	1,580,000,000
	1,580

	2
	دستگاه تصفیه آب
	 
	1
	100,000,000
	100

	3
	دستگاه ابزار زنی
	مدل ED2
	1
	285,000,000
	285

	4
	دستگاه/ پو لیش صنعتی
	مدل DW 849
	2
	2,650,000
	5

	5
	ابزار برای دستگاه ابزار زن
	ست کامل
	1
	30,000,000
	30

	6
	ابزار برای فرز CNC
	ست کامل
	1
	60,000,000
	60

	7
	فرز CNC
	مدل SC
	1
	275,000,000
	275

	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	جمع كل  : 
	2,335


2-2-5- تجهيزات اداري و كارگاهي
	رديف
	شرح
	تعداد
	هزینه واحد
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	میز کامپیوتر
	2
	1,500,000
	3.0

	2
	میز اداری
	2
	3,500,000
	7.0

	3
	صندلی گردان کامپیوتر
	2
	1,000,000
	2.0

	4
	صندلی گردان گازی
	2
	1,500,000
	3.0

	5
	مبل اداری
	9
	400,000
	3.6

	6
	میز جلو مبل
	1
	1,500,000
	1.5

	7
	گاو صندوق
	1
	4,900,000
	4.9

	8
	کامپیوتر
	1
	19,600,000
	19.6

	9
	ابزار آلات كارگاهي  (سری)
	1
	5,000,000
	5.0

	 
	جمع كل 
	 
	 
	49.6


2-2-7- هزينه هاي قبل از بهره برداري
از زمان شروع مطالعات اولیه تامرحله تولید آزمایشی ، کلیه هزینه های انجام شده و یا در شرف انجام بر مبنای حجم سرمایه گذاری و یا ویژگی های خاص فنی طرح ، در این بخش محاسبه و پیش بینی می گردد و این رقم در سرمایه گذاری ثابت طرح منظور می شود .

	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	تهيه طرح و نقشه هاي مربوطه
	50

	2
	اخذ جواز تاسيس و ساير مجوزها
	60

	3
	هزينه ثبت وام 
	28

	4
	هزینه کارشناسی بانک
	8

	5
	حقوق و دستمزد نگهبان در دوره سازندگي
	30

	 
	جمع كل 
	176


2-3- هزينه هاي ثابت طرح
حال با احتساب هزینه های ذکر شده در جداول فوق میزان سرمایه گذاری ثابت طرح برآورد می شود .  در اين طرح ۵ درصد هزينه هاي مربوط به سرمايه گذاري ثابت به عنوان هزينه هاي پيش بيني نشده در نظرگرفته شده است.
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	زمين
	375

	2
	محوطه سازي و ساختمانها
	1,859

	3
	تاسيسات
	360

	4
	وسايط نقليه
	0

	5
	ماشين آلات و تجهيزات
	2,335

	6
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	50

	7
	هزينه هاي متفرقه و پيش بيني نشده (2 % جمع بالا)
	100

	8
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	176

	 
	جمع كل 
	5,254


2-4- برآورد هزينه هاي جاري طرح
جهت محاسبات جاری این طرح مواد اولیه ، حقوق و دستمزد ، هزینه سوخت و آب و برق و استهلاک و تعمیر و نگهداری واحد برآورد شده است که در جداول ذیل شرح داده شده اند .

2-4-1- مواد اوليه 
برآورد میزان مواد اولیه براساس استاندارد های موجود و اعلام نظر کارشناسان این فن ، مطابق جداول زیر در نظر گرفته شده است . 
	رديف
	شرح
	مصرف ساليانه
	واحد
	هزينه واحد ( ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	سنگ پلاک 2-1 سانتی متر جهت معرق
	30,000
	متر مربع
	300,000
	9,000

	2
	سنگ لاشه جهت معرق
	4,000
	تن
	100,000
	400

	3
	سنگ پلاک 4 سانتی جهت منبت کاری
	10,000
	متر مربع
	420,000
	4,200

	4
	نازل دستگاه
	43
	عدد
	20,000,000
	864

	5
	سنگ لاشه جهت منبت
	10,000
	تن
	100,000
	1,000

	 
	جمع كل 
	15,464


2-4-2- بر آوردحقوق و دستمزد پرسنل
حقوق و دستمزد پرسنل بر اساس پرسنل تولیدی و غیر تولیدی برآورد شده است. که مزایا، پاداش و حق بیمه کارفرمای پرسنل غیر تولیدی 70% و تولیدی 90% حقوق سالانه در نظر گرفته شده است. که در ذیل جداول محاسبات مالی حقوق و دستمزد آمده است.

* پرسنل غیر تولیدی
	رديف
	شرح
	تعداد
	 
	حقوق ماهيانه (ريال)
	حقوق ساليانه (ميليون ريال)

	1
	مدير طرح
	1
	 
	10,000,000
	164

	2 
	طراح
	1
	 
	8,000,000
	131

	3
	نگهبان
	1
	 
	4,000,000
	66

	4
	كارمند مالي و اداري
	1
	 
	5,000,000
	82

	 
	جمع كل 
	4
	 
	 
	443


* پرسنل تولیدی :

	رديف
	شرح
	تعداد
	 
	حقوق ماهيانه (ريال)
	حقوق ساليانه (ميليون ريال)

	1
	مدیر تولید
	1
	 
	10,000,000
	164

	2
	کارشناس تولید
	1
	 
	8,000,000
	131

	3
	تکنسین تولید
	2
	 
	7,500,000
	246

	4
	کارگر ماهر
	1
	 
	7,000,000
	115

	5
	کارگر ساده
	4
	 
	5,000,000
	328

	 
	جمع كل 
	9
	 
	 
	984


2-4-3- برآورد میزان انرژی و آب مصرفی

در يك واحد توليدي، علاوه بر مواد اوليه مورد نياز جهت توليد محصول، تاسيساتي جهت را ه اندازي تجهيزات و ماشين آلات موجود نيز مورد نياز مي باشد. اين قبيل ملزومات كه تحت عنوان يوتيليتي نيز شناخته مي شوند عبارتند از: برق، آب فرآيندي، آب خنك كننده  و گازوئیل. در اين قسمت، ميزان مصرف هر يك از اين اجزاء مورد نياز به تفکيک جزء فرآيندي(مورد نياز تجهيزات توليدي( و جزء غير فرآيندي (مصارف تاسيساتی و عمومي ( مشخص مي شود.
	رديف
	شرح
	واحد
	مصرف ساليانه
	هزينه واحد 
( ريال)
	هزينه كل 
(ميليون ريال)

	1
	برق
	كيلووات ساعت
	288,000
	600
	173

	2
	آب
	مترمكعب
	1,500
	2,000
	3

	3
	گاز
	متر مکعب
	5,000
	400
	2

	4
	ارتباطات
	---
	---
	---
	47

	 
	جمع كل 
	 
	225


* میزان بنزین مصرفی به ازای ماشین سواری روزی وانت روزی 12 لیتر در تعداد روز کاری این واحد در نظر گرفته شده است.

** میزان مصرف برق این واحد بر اساس فرمول زیر محاسبه شده است:

میزان برق مصرفی= کیلووات برق مصرفی*ساعت کاری*تعداد روز کاری*تعداد شیفت کاری* ضریب همزمانی

ضریب همزمان بر اساس تعداد شیفت و ثوابت موجود در بانک اطلاعاتی شرکت برق در نظر گرفته می شود.
*** میزان مصرف آب این واحد بر اساس فرمول زیر محاسبه شده است:

متر مکعب آب مصرفی فضای سبز= مساحت فضای سبز*1.5

متر مکعب آب مصرفی آشامیدنی و بهداشتی= (مجموع پرسنل تولیدی و غیر تولیدی) *15

متر مکعب آب مصرفی خط تولید: بر اساس مشخصات خط تولید

2-4-4- استهلاك و تعمير و نگهداري

یکی از اقلام هزینه های جاری را هزینه ای استهلاک و تعمیر و نگهداری تشکیل می دهد.

با گذشت زمان، سرمایه های ثابت قابلیت بهره برداری خود را از دست می دهند. بدین منظور بهای تمام شده این قبیل دارایی ها باید طی عمر مفیدشان، به طور منظم و بتدریج به حساب هزینه منظور گردد. روشهای مختلفی برای محاسبه استهلاک موجود است، که متداول ترین آن محاسبه استهلاک به روش خطی است.

به علت نیاز به تعمیرات و سرویس و نگهداری سرمایه های ثابت در اثر کارکرد و مرور زمان، هزینه هایی باید صرف تعمیر و نگهداری گردد. در جدول ذیل شاهد محاسبه میزان هزینه ای سالانه استهلاک و تعمیر و نگهداری این واحد هستید.
	رديف
	شرح
	ارزش دارايي
 (ميليون ريال)
	استهلاك
	تعمير و نگهداري

	
	
	
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)

	1
	محوطه سازي و ساختمانها
	1,859
	5
	93
	3
	56

	2
	تاسيسات و تجهيزات
	360
	7
	25
	10
	36

	3
	وسايط نقليه
	0
	7
	0
	10
	0

	4
	ماشين آلات و تجهيزات
	2,335
	10
	234
	7
	163

	5
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	50
	7
	3
	5
	2

	 
	جمع
	 
	 
	355
	 
	258


2-4-5- جدول هزينه هاي جاري طرح
در ذیل شاهد برآورد کلیه هزینه ای جاری سالانه طرح می باشید:

	رديف
	شرح
	هزينه كل 
(ميليون ريال)

	1
	مواد اوليه 
	15,464

	2
	حقوق و دستمزد
	1,427

	3
	سوخت و انرژي
	225

	4
	تعمير و نگهداري
	258

	5
	استهلاك
	355

	6
	(الی 4   پيش بيني نشده ( 5%جمع رديف  1 
	869

	 
	جمع كل 
	18,597


2-5- جدول هزينه هاي ثابت و متغير توليد
در این بخش اجزا هزینه ثابت و متغییر تولید همراه با در صدی از هزینه ها که ماهیت ثابت و استقلال از میزان تولید دارند  جمع بندی شده است. اقلام هزینه ای متغییر نیز با درصد وابستگی آن به تغییرات جمع بندی شده است.

	رديف
	شرح
	هزينه
 (ميليون ريال)
	هزينه ثابت
	هزينه متغير

	
	
	
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)

	1
	مواد اوليه و بسته بندي
	15,464
	0
	0
	100
	15,464

	2
	حقوق و دستمزد كاركنان
	1,427
	70
	999
	30
	428

	3
	سوخت و انرژي
	225
	20
	45
	80
	180

	4
	تعمير و نگهداري
	258
	20
	52
	80
	206

	5
	هزينه اداري و فروش ( 1% فروش)
	1,295
	0
	0
	100
	1,295

	6
	بيمه کارخانه (دو در هزار سرمايه ثابت)
	11
	100
	11
	0
	0

	7
	پيش بيني نشده
	869
	35
	304
	65
	565

	8
	استهلاك
	355
	100
	355
	0
	0

	9
	سود تسهيلات
	480
	100
	480
	0
	0

	 
	جمع
	20,382
	 
	2,245
	 
	18,138


2-6- برآورد میزان سرمایه در گردش طرح

میزان سرمایه در گردش طرح بر اساس فرمول های ذیل برآورد شده است:

سرمایه در گردش = هزینه دپوی مواد اولیه + تنخواه گردان

هزینه دپوی مواد اولیه =30* ( 365 / هزینه یک سال مواد اولیه )

تنخواه گران =30*365 / ( هزینه مواد اولیه در یک سال- جمع هزینه های جاری طرح در یک سال )

	رديف
	شرح
	مدت (روز)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	هزینه دپوی مواد اوليه 
	15
	636

	2
	تنخواه گردان
	30
	258

	 
	جمع كل 
	893


2-7- جدول سرمايه گذاري
جدول ذیل کل سرمایه گذاری طرح برآورد شده است:

	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	سرمايه گذاري ثابت
	5,078

	2
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	176

	3
	سرمايه درگردش
	893

	 
	جمع كل 
	6,147


2-8- هزینه تولید سالانه
کل هزینه های تولید سالیانه از مجموع هزینه های ثابت و متغیر برآورد می گردد.

	شرح
	مبلغ کل

	مواد اوليه
	15,464

	انرژي و سوخت
	225

	هزينه پرسنلي
	1,427

	هزينه استهلاك ، تعمير و نگهداري سالانه
	613

	جمع كل :
	17,728


2-9- برآورد نحوه مشارکت
	شرح هزینه
	درصدمشارکت
بانک از مانده
	انجام شده بر طبق
 آخرین تراز شرکت
	هزینه 
باقی مانده
	جمع کل

	
	
	شرکت
	 بانک
	شرکت
	 بانک
	

	زمین
	0
	375
	0
	0
	0
	375

	محوطه سازی
	80
	0
	0
	186
	742
	928

	ساختمان سازی
	80
	0
	0
	186
	745
	931

	ماشین آلات و تجهیزات تولید
	80
	0
	0
	467
	1,868
	2,335

	تاسیسات و دستگاههای تاسیساتی
	80
	0
	0
	72
	288
	360

	ابزار و تجهیزات کارگاهی
	80
	0
	0
	1
	4
	5

	وسائط نقلیه
	80
	0
	0
	0
	0
	0

	ملزومات اداری
	80
	0
	0
	9
	36
	45

	هزینه های قبل از بهره برداری
	0
	0
	0
	176
	0
	176

	هزینه های پیش بینی نشده
	0
	0
	0
	100
	0
	100

	جمع هزینه های ثابت طرح :
	--
	375
	0
	1,196
	3,683
	5,254

	درصد سهم الشرکه شرکت و بانک
 (در سرمایه ثابت)
	70
	7
	0
	23
	70
	100

	سرمایه در گردش
	80
	0
	0
	179
	714
	893

	جمع هزینه های سرمایه گذاری
	 
	375
	 
	1,375
	4,397
	6,147

	درصد سهم الشرکه شرکت و بانک
 (در سرمایه کل)
	72
	6
	0
	22
	72
	100


2-10- پیش بینی فروش کالا

با توجه به قیمت تمام شده محصول با احتساب قیمت کالا در بازار و کسر هزینه های بالاسری محاسبه می شود، لذا قیمت فروش کالا بشرح زیر برآورد شده است:

	رديف
	شرح
	میزان
	واحد
	ارزش واحد (ريال)
	جمع كل (ميليون ريال)

	1
	سنگ معرق کم کار
	40,000
	متر مربع
	1,000,000
	40,000

	2
	سنگ معرق پر کار
	15,000
	متر مربع
	2,000,000
	30,000

	3
	منبت سنگ کم کار
	10,000
	متر مربع
	1,300,000
	13,000

	4
	منبت سنگ پر کار
	5,000
	متر مربع
	2,300,000
	11,500

	5
	ابزار سنگ
	700,000
	متر طول
	50,000
	35,000

	 
	 
	 
	 
	کل فروش :
	129,500


2-11- ساير محاسبات فني طرح
در جداول ذیل برآورد میزان تسهیلات و نحوه پرداخت اقساطی تسهیلات محاسبه شده است.

	شرح
	واحد
	هزینه

	ميزان تسهيلات مالي
	ميليون ريال
	4,397

	حداكثر نرخ كارمزد تسهيلات بانكي
	درصد در سال
	14

	دوران فرصت
	سال
	1

	دوران فروش اقساطي
	سال
	5

	
	
	

	حداكثر سود دوران فرصت :
	616

	كل مبلغ قابل تقسيط :
	5,013

	كل سود دوران فروش اقساطي :
	1,784

	متوسط سود سالانه پرداختي :
	480

	متوسط اصل وام ساليانه پرداختي :
	879


جدول وام 
	متوسط سود ساليانه پرداختي در سالهاي اول تا پنجم بهره برداري

	اول
	دوم
	سوم
	چهارم
	پنجم

	480
	480
	480
	480
	480

	
	
	
	
	

	متوسط اصل وام پرداختي در سالهاي اول تا پنجم بهره برداري

	اول
	دوم
	سوم
	چهارم
	پنجم

	879
	879
	879
	879
	879


2-12- شاخص های مالی طرح

در جدول ذیل برخی از شاخص های مالی طرح برآورد شده است:

	سود و زيان ويژه
	نرخ بازدهي
سرمايه
	دوره بازگشت
سرمايه
	سرانه سرمايه گذاري
ثابت
	سرانه سرمايه گذاري
كل

	110367
	17.95
	0.06
	404
	473


* نرخ بازدهي سرمايه = سرمایه گذاری کل طرح/سود و زیان ویژه

** دوره بازگشت سرمايه = نرخ بازدهی سرمایه/ 1
2-13- جدول محاسبه سود و زیان طرح

                                                                                                                                                                      * کلیه ارقام به میلیون ریال می باشد
	جدول پیش بینی سود و زیان

	شرح
	سال اول
	سال دوم
	سال سوم
	سال چهارم
	سال پنجم

	میزان تولید
	0
	0
	0
	0
	0

	فروش خالص
	90,650
	103,600
	116,550
	129,500
	129,500

	هزینه های تولید:

	مواد اولیه
	10,825
	12,371
	13,918
	15,464
	15,464

	حقوق کارکنان تولید
	689
	787
	886
	984
	984

	انرژی مصرفی
	157
	180
	202
	225
	225

	نگهداری و تعمیرات
	180
	206
	232
	258
	258

	پیش بینی نشده تولید
	608
	695
	782
	869
	869

	استهلاک
	249
	284
	320
	355
	355

	جمع هزینه های تولید
	12,708
	14,523
	16,339
	18,154
	18,154

	تعدیل موجودی
	0
	0
	0
	0
	0

	قیمت تمام شده کالای فروش رفته
	12,708
	14,523
	16,339
	18,154
	18,154

	سود نا ویژه
	77,942
	89,077
	100,211
	111,346
	111,346

	هزینه های عملیاتی

	حقوق کارکنان اداری
	443
	443
	443
	443
	443

	هزینه های اداری و فروش
	10
	10
	10
	10
	10

	جمع هزینه های عملیاتی
	453
	453
	453
	453
	453

	سود عملیاتی
	77,489
	88,624
	99,758
	110,893
	110,893

	هزینه های غیر عملیاتی

	استهلاک قبل از بهره برداری
	35
	35
	35
	35
	35

	بیمه دارایی های ثابت
	11
	11
	11
	11
	11

	سود تسهیلات بانکی
	480
	480
	480
	480
	480

	جمع هزینه های غیر عملیاتی
	526
	526
	526
	526
	526

	سود وزیان ویژه قبل از کسر مالیات
	76,964
	88,098
	99,233
	110,367
	110,367

	مالیات
	0
	0
	0
	0
	0

	سود ویژه
	76,964
	88,098
	99,233
	110,367
	110,367

	سود سنواتی
	0
	76,964
	165,062
	264,295
	374,662

	سود نا ویژه به فروش
	0.60
	0.86
	0.86
	0.86
	0.86

	سود ویژه به فروش
	0.59
	0.85
	0.85
	0.85
	0.85

	سود ویژه پس از کسر اصل وام
	76,084
	87,219
	98,353
	109,488
	109,488
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فصل اول :





آشنایی با محصول














فصل دوم:





محاسبات مالی
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