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خلاصه طرح

	عنوان طرح
	تولید اگزوز موتور سیکلت        

	مجري طرح
	

	محل اجرای طرح
	

	توان برق مصرفي
	50 کیلو وات

	میزان آب مصرفی روزانه
	5 متر مکعب

	میزان سوخت مصرفی سالیانه
	24.000 لیتر گازوئیل

	میزان اشتغال زایی
	31 نفر به طور مستقیم

	مساحت زمين طرح
	5.000 متر مربع

	مساحت زيربناي طرح
	اداری ، رفاهی و ...
	 150   متر مربع

	
	تولیدی و انبار
	 1400    متر مربع

	سرمايه گذاري ثابت
	546  هزار دلار

	سرمايه گذاري در گردش
	107  هزار دلار

	کل سرمايه گذاري
	653   هزار دلار

	     دوره بازگشت سرمایه 
	1.87  سال

	     نرخ بازدهی سرمایه
	53  درصد


مقدمه
احداث و راه اندازی هر واحد صنعتی نیازمند شناخت مبانی تئوریک و دیدگاه های عملی متناسب با شرایط اقتصادی موجود جامعه به منظور نیل به اهداف تولید می باشد . بررسی امکان احداث واحد (امکان سنجی) ایجاب می کند که پارامترهای مختلف و چند جانبه اقتصادی-صنعتی در یک طرح جامع توجیهی مورد نظر قرار گیرند، که از آن جمله عبارتند از :
1) تعیین میزان سرمایه گذاری طرح ، بررسی منابع سرمایه گذاری ، امکان اخذ تسهیلات و راه های جذب سرمایه
2) نحوه تامین مواد اولیه ، تحقیقات در زمینه ماهیت مواد ، بررسی آلترناتیوهای مختلف و مزیت های اقتصادی در انتخاب مواد
3) شناخت فرآیندهای مختلف تولید ، بررسی سیستم ها و تکنولوژی های موجود، انتخاب تجهیزات و ماشین آلات برتر
4) مطالعات در زمینه محل اجرای طرح از جهت مختصات جغرافیای اقتصادی، نحوه استقرار تاسیسات و ماشین آلات در زمینه کاربرد و استفاده بهینه از آنها
5) شناخت صحیح از مشخصات و ماهیت محصول و انطباق آن با استانداردهای ملی و بین المللی بمنظور ارتقاء کیفی محصول با نگاه به جایگاه و قابلیت صادراتی آن
این بررسی ها مجموعاً در راستای نیل به هدف توسعه تولید ، افزایش کیفی محصولات و تحکیم و استمرار فعالیت تولیدی و بهبود ساختار فنی واحد احداث شده صورت می گیرد.

طرح حاضر سعی دارد تا مجموعه عوامل و فاکتورهای موثر در تولید اگزوز موتور سیکلت را حتی الامکان توضیح داده و به بررسی توجیه پذیری مالی و اقتصادی این طرح بپردازد.
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1-1- معرفی طرح

این طرح ابعاد مختلف احداث واحد تولید اگزوز موتور سیکلت را در کشور افغانستان بررسی می نماید , این پروژه در زمینی به مساحت 5000 متر مربع اجرا می گردد و با ظرفیتی معادل 400.000 عدد در سال تولید خواهد نمود..
1-2- مقدمه 

امروزه با رشد روز افزون به کارگیري تولید انواع موتورسیکلت، این بخش از صنعت سهم عمده اي از فعالیت هاي صنعتی را به خود اختصاص داده است. در این میان صنعت موتورسیکلت سازي به صورت زنجیره اي از واحدهاي صنعتی مرتبط به هم در زمینه تولید و مونتاژ اجزاء و قطعات موتورسیکلت و نیز طراحی و ارتقاء کیفیت عمل می کند و رقابت تنگاتنگی در مورد کسب سهم و نسبت بیشتري از فروش در عرضه این صنعت وجود دارد.
محصول مورد بررسی این طرح اگزوز موتورسیکلت می باشد که یکی از اجزاء فراگیر در کلیه موتورسیکلتها بوده و وظیفه انتقال گازهاي خروجی از موتورسیکلت را دارد. 
1-3- امکان سنجی پروژه
شرکت شهاب سیکلت که در حال حاضر در کشور افغانستان مشغول به کار می باشد در زمینه تولید موتور سیکلت فعالیت می نماید. با توجه به برآورد های صورت گرفته نیاز این شرکت به اگزوز 70.000 عدد در سال می باشد که هم اکنون به صورت 100% وارداتی تامین می گردد. علاوه بر این, سایر شرکت های تولیدی موتور سیکلت در افغانستان نیازی معادل 200.000 عدد اگزوز در سال دارند که این نیاز نیز از طریق واردات تامین می گردد .این امر موجب می گردد هزینه های حمل و نقل و گمرک بر قیمت تمام شده محصول افزوده شود. همچنین بازار قطعات یدکی موتور سیکلت نیز نیاز به این محصول را شدیدا احساس می کند. با وجود تمام این شرایط , تولید داخلی این محصول که بتواند جوابگوی نیاز واحد های تولیدی موتور سیکلت و بازار قطعات یدکی آن باشد مسلما از توجیه پذیری بالایی برخوردار خواهد بود.
همچنین با توجه نرخ  بیکاری در افغنستان و نبود کارخانجات تولیدی و واردات عمده کالا ها از سایر کشور ها و همچنین صنعت نوپای کشورجهت ایجاد اشتغال و درآمدزایی ، تولید و جلو گیری از واردات بی رویه  ایجاد کارخانجات و کارگاههای تولیدی بشدت احساس می شود .
1-4- اگزوز
اگزوز قطعه‌ای در موتورسیکلت و دیگر وسائط نقلیه است که دود حاصل از واکنش شیمیایی را که در سیلندر ایجاد می‌شود به خارج از موتورسیکلت انتقال می‌دهد.این تعریف اگرچه بیانگر عمده کار اگزوز می‌باشد اما امروزه ویژگی های اگزوز گستردش یافته و وظایف دیگری نیز بر عهده دارد. سه وظیفه عمده اگزوز :
· کاهش آلایندگی
· کاهش صدا
· کاهش دما
اگزوز ها ازچهار بخش اتصال به موتور، میانی و انتهایی و اتصال به  بدنه ساخته می‌شود. 
اگزوز یکی از اجزاء موتورسیکلت می باشد که عملکرد آن هدایت گازهاي خروجی حاصل از احتراق داخلی موتورسیکلت است. اگزوز داراي دو وظیفه بسیار مهم دیگر نیز می باشداولین  وظیفه  اگزوز کاهش دمای گاز خروجی اگزوز که در اثر احتراق سوخت در محفظه  سیلندر بوجود می آید  میباشد  و دومین  وظیفه اگزوز موتورسیکلت کاهش آلودگی صوتی می باشد که این وظیفه نیز توسط منبع انبساط که در مجموعه اگزوز نصب شده است انجام می پذیرد. شایان ذکر است که در صورت عدم کاهش صداي خروجی حاصل از عملکرد و احتراق موتورسیکلت عملا از این وسیله نقلیه به دلیل صداي بسیار گوش خراش و نیز خطرناك نمی توان استفاده نمود. نحوه کاهش صداي خروجی نیز بر اساس برخورد فرکانسهاي خروجی از موتورسیکلت در منبع انبساط به یکدیگر از یک مسیر رفت و برگشتی بین دو دیواره منبع انبساط بنا شده است. 
1-5- معرفی موارد مصرف و کاربرد محصولات
از آنجا که هر وسیله نقلیه موتوري باید مجهز به قطعه اي به منظور انتقال تخلیه گازهاي حاصل از احتراق به خارج (لوله اگزوز) و وسیله اي براي کاهش صدا یا منبع انبساط اگزوز باشد از اینرو محصول تولیدي نیز داراي هر دو قطعه لازم جهت خروج گازهاي خروجی موتورسیکلت و نیز منبع انبساط براي کاهش صداي خروجی از موتورسیکلت می باشد. این محصول جزء کالاهاي واسطه تولید موتورسیکلت بوده ودر تمامی موتورسیکلتهاي امروزي استفاده می گردند. از اینرو مهمترین موارد کاربرد و مصرف اگزوز موتورسیکلت انتقال گازهاي خروجی از موتورسیکلت، کاهش صداي کارکرد موتورسیکلت از احتراق داخلی و نیز کاهش دمای گاز های خروجی می باشد.
1-6- بررسی کالاهاي جایگزین و تجزیه و تحلیل اثرات آن بر مصرف محصول
با توجه به نوع عملکرد این وسیله در موتورسیکلت و وسائل نقلیه و توجه به این مطلب که این محصول یک کالاي واسطه اي در تولید موتورسیکلت می باشد از اینرو هیچ وسیله دیگري در حال حاضر نمی تواند وظیفه اگزوز را در انتقال گازهاي خروجی ایفا کند بنابراین این محصول هیچ کالاي جایگزینی در حال حاضر ندارد. در حال حاضر تحقیقات بسیار زیادي جهت تغییر کارکرد اگزوز در حال انجام است که تقریبا تمامی آنها براي کاهش اثرات مخرب زیست محیطی گازهاي خروجی میباشد . یکی از این تحقیقات بر پایه تغییر شیمیایی این گازها و تبدیل آنها به آب و مواد بی خطر انجام گرفته است لیکن به دلیل اینکه تبدیل یک محصول تحقیقاتی به تولید صنعتی مستلزم صرف وقت و هزینه بسیار زیاد است بنابراین در حال حاضر هیچگونه کالاي جانشینی براي این محصول وجود ندارد 
1-7- بررسی اجمالی تکنولوژي و روش تولید محصول در کشور و مقایسه آن با دیگر کشورها
ارزیابی روشهاي مختلف تولید براي یک محصول از طریق ابعاد، مشخصات و جنس مواد اولیه قطعات تشکیل دهنده آن صورت می گیرد. در مورد اگزوز به تناسب ساختار قطعات آن که از ورق و لوله ساخته میشوند مراحل کلی برش، سوراخ کاري، خم کاري، نورد و جوشکاري و آبکاری کروم را می توان به عنوان فرآیندهاي تولید و تنها روش تولید آن نام برد. براي مثال در اولین مرحله براي تولید مخازن انباره از فرآیند برش ورق استفاده می شود و بدیهی است که تنها روش برش ورق براي تولید قطعات با ابعاد منتظم بهره گیري از قیچی می باشد و به لحاظ تعداد قطعات نیازمند این فرآیند، از قیچی گیوتین استفاده می شود به همین صورت در مرحله بعدي نیز با توجه به نوع فرآیند ، تنها بهره گیري از ماشین آلات و توانایی آنها ملاك می باشد. از نکات دیگر در این زمینه تعیین و تخصیص ماشین آلات خاص، عمومی و یا با درجه اتوماسیون بالا می باشد که به دلیل انعطاف پذیري بالاي خط تولید در جهت امکان تولید انواع اگزوز موتورسیکلتها، در نظر گرفتن ماشین آلات و تجهیزات عمومی مناسب تر است. لازم به توضیح است که براي عملیات مونتاژ قطعات از فرآیندهاي پرس کاري، جوش مقاومتی و جوش    CO2استفاده می شود و در مجموعه ها امکان به کار گیري و روش هاي دیگر در تولید اگزوز وجود ندارد تنها تعیین نوع ماشین آلات می توان روش فرآیند را مشخص کند. 
1-8- فرآیند  تولید اگزوز موتور سیکلت
اگزوز موتور سیکلت از دوقسمت اصلی لوله  گلویی و انباری تشکیل شده است.
قسمت گلویی :

گلویی شامل دو قطعه  لوله  بوده که با ابعاد مورد نظر توسط دستگاه اره  لنگ برش داده شده و پس از برش یکی از لوله  ها که قطر کمتر دارد در داخل لوله بزرگتر  قرار گرفته و در قسمت ابتدایی به  لوله بزرگتر نقطه جوش شده و لبه ان توسط پرس فرم داده میشود و سپس بدلیل نیاز به  دقت بالا در خم کاری و برای ایجاد محفظه خالی بین دو لوله(جهت کاهش انتقال دما به سطح  خارجی ) در قسمت خم توسط دستگاه خم  CNC خم کاری شده و در انتها قسمت انتهایی دو لوله نیز بهم نقطه  جوش میشود .
قسمت انباری :

پس از برش خوردن  ورق  به  سایز های مورد نیاز، ورق بدنه توسط دستگاه نورد لول شده و توسط دستگاه جوش رباتیک CO2 جوش داده میشود . سپس پولک های درونی که قبلا پرس کاری شده  و کار کاهش صدا و دما را انجام میدهند توسط فیکسچر در محل خود قرار گرفته و توسط دستگاه نقطه جوش به  انباری جوش داده میشود . سپس قسمت انتهایی که شامل نلبکی ته اگزوز و لوله خروجی بوده و قبلا بهم مونتاژ شده اند در قسمت انتهای اگزو توسط فیکسچر تنظیم شده و بوسیله دستگاه جوش رباتیک CO2  بهم متصل میشوند  . بعد از آن  براکت,  محل نصب به موتور که قبلا پرس کاری شده ، پس از نصب دو عدد پیچ  روی ان در محل خود می گیرد و توسط جوش CO2  به اگزوز متصل می گردد و در انتها قسمت لوله  گلویی که قبلا مونتاژ شده بر روی انباری قرار گرفته و پس از تنظیم  توسط  جوش  CO2  فیکسچر به هم متصل میشوند .

محصول آماده شده جهت آبکاری  ارسال می گردد.
مراحل آبکاری :
ابتدا محصول درون وان مخصوص چربی زدایی میشود تا تمام چربی و ناخالصیهای سطح اگزوز تمیز شود سپس یک  مرحله اسید شویی برای تمیز شدن سطح از هر گونه کثیفی و بعد از ان محصول در داخل وان نیکل قرار می گیرد تا خش های موجود در سطح کاملا مسطح شود و در انتها برای مرحله نهایی آبکاری کروم , محصول داخل وان کروم وارد می گردد.
محصول ابکاری شده اماده بسته بندی می باشد .
1-8-1- بدنه انباره عقب
این قطعه از ورق روغنی  ST37 به ضخامت 4/1 میلیمتر ساخته می شود . ترتیب عملیات در بدنه انباره عقب اگزوز بدین صورت است که ابتدا ورق توسط قیچی هیدرولیک به نوارهایی به عرض مورد نظر (عرض گسترش یافته استوانه) بریده می شود سپس نوارهاي بریده شده از طول به فواصل مورد نظر (طول گسترش یافته استوانه) برش می خورند پس از آن ورق انباری توسط دستگاه نورد به صورت لوله در آمده و توسط دستگاه جوش 2CO  رباتیک دو سر ورق به هم متصل میشو د.

1-8-2- شبکه انباره عقب
این قطعه معمولا از جنس انباره می باشد که شرح فرآیند آن به قرار زیر است: ابتدا ورق توسط قیچی گیوتین برش زده میشود. قطعات بریده شده جهت سوراخکاري به قسمت پرس کاري منتقل می شوند. پرس مورد استفاده از نوع ضربه اي می باشد ، تعداد سوراخکاري شبکه براي هر انباره متغیر بوده و از اینرو قالب هاي سنبه و ماتریس را به گونه اي انتخاب می کنند که براي انواع مختلف شبکه هاي اگزوز قابل استفاده باشد از اینرو در این طرح قالب سنبه ماتریس با تعداد مورد نظر مشبک سازي تعداد قطعات سنبه زنی تغییر می یابد.
1-8-3- درب انباره عقب
این قطعه در انباره عقب اگزوز مورد استفاده قرار می گیرد و جنس آن از ورق روغنی 37-St با ضخامت 4/1میلیمتر می باشد که ترتیب فرآیند آن به شرح زیر می باشد. ابتدا ورق توسط گیوتین برش داده می شود. مقدار مورد نیاز ورق در هر قطعه به شکل دایره میباشد، بدین ترتیب نوار ورق در زیر پرس ضربه اي قرار گرفته و پرس به کمک قالب برش و کشش توام، در هر ضرب یک قطعه تشتکی شکل را از ورق جدا می کند لازم به توضیح است عمق کشش در مقایسه با قطر گرده ناچیز بوده و با پرس ضربه اي در یک قالب امکان برش و کشش به راحتی مقدور می باشد. این قطعه پس از هر ضربه پرس توسط سیستم پران، از قالب خارج می شود و براي انجام عملیات سوراخ کاري به ایستگاه بعدي منتقل می شود و در این مرحله در کف قطعه تشتکی شکل سوراخی به منظور عبور لوله اگزوز ایجاد می گردد براي این منظور از روش پرس کاري و با کمک قالب هاي سنبه ماتریس استفاده می شود از آنجائیکه پرده انباره وسط نیز داراي 2 یا 3 سوراخ به همین قطر می باشد و نیز ابعاد براي انباره موتور سیکلت های مختلف متفاوت است از اینرو ظرفیت پرس منتخب حداکثر 25 تن قابل تخمین می باشد.
1-8-4- براکت  اتصال به بدنه  
این  قسمت از ورق  ST37 سایز 4/1 تهیه  شده  که پس از برش توسط قیچی توسط پرس ضربه ای سوراخکاری و فرم داده شده  و پس از نصب 2  عدد پیچ  جو شکاری پیچها توسط فیکسچر تنظیم شده و به بدنه توسط جوش co2  متصل میشود .
1-9- شمایی از روش تولید 




در این فصل به بحث و بررسی راجع به توجیه پذیری اقتصادی طرح پرداخته و محاسبات سود و زیان آن را انجام
می دهیم :
2-1- شرايط عملياتي طرح
 شرح شرایط عملیاتی انجام طرح بنا به جدول زیر برآورد شده است . این شرایط بنا به عملکرد دستگاه و احتساب روز های تعطیل و مدت زمان در نظرگرفته شده جهت تعمیرات احتمالی خط تولید برآورد شده است .
	ساعات فعال روزانه
	تعداد شیفت کاری
	تعداد روز کاری

	8
	1
	300


2-2- برآورد هزینه های سرمایه گذاری
حال به بررسی مالی طرح می پردازیم و برای شروع هزینه های سرمایه گذاری ثابت طرح را برآورد می کنیم .
2-2-1- زمين محل اجراي طرح
میزان زمین مورد نیاز جهت اجرای طرح بر اساس پیش بینی زیر بنای اجرای طرح و توسعه احتمالی با در نظر گرفتن قوانین محیط زیست مبنی بر اختصاص 15 درصد زمین به فضای سبز بر آورد شده است .
قیمت زمین اجرای طرح بر اساس نرخ های شرکت شهرک های صنعتی محل اجرای طرح در نظر گرفته شده است :
	متراژ زمين  (مترمربع)
	قيمت واحد (دلار)
	قيمت كل (هزار دلار)

	5,000
	10.00
	50


2-2-2- هزینه های محوطه سازي و اجرای ساختمان
این محاسبات مالی بر اساس نرخ موجود ساخت و ساز در منطقه اجرای طرح برآورد شده است ، که شرح آن را در جداول ذیل می بینید :
* محوطه سازی :
	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (دلار)
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	خاكبرداري و تسطيح
	5,000
	2.22
	11

	2
	حصاركشي
	2,360
	8.33
	20

	3
	خيابان كشي و جدول كشي (18% زمین)
	900
	4.44
	4

	4
	فضاي سبز (15% زمین)
	750
	4.44
	3

	5
	روشنایی محوطه
	100
	55.56
	6

	 
	جمع كل 
	 
	 
	44


* ساختمان سازی :
	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (دلار)
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	سالن تولید
	600
	100
	60

	2
	انبار
	400
	100
	40

	3
	سالن آبکاری
	400
	100
	40

	4
	اداری و رفاهی
	100
	150
	15

	5
	نگهبانی و سرایداری
	50
	150
	8

	 
	جمع كل 
	1,550
	 
	163


++ جمع کل هزینه های محوطه سازی و ساختمان سازی اجرای 206 هزار دلار  می باشد .
2-2-3- تأسيسات و تجهيزات
بر آورد میزان برق و آب مورد نیاز طرح بر اساس مشخصات اعلامی سازنده ماشین آلات و بهینه ترین حالت مصرف عمومی برق ( جهت روشنایی و تاسیسات جانبی ) صورت پذیرفته است . در نظر گرفتن مخزن سوخت جهت ذخیره سازی گازوئیل مصرفی واحد بنا به نیاز سنجی انجام شده صورت گرفته است . 
جهت برآورد سیستم تهویه مطبوع بر اساس استانداردهای موجود جهت بهبود شرایط محیط کار، به ازای هر 
150 مترمربع زیربنا یک فن هواکش و همچنین به ازای هر 100 متر مربع زیربنا یک کپسول آتش نشانی 25 کیلویی در نظر گرفته شده است.
	رديف
	شرح
	مقدار
	واحد
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	برق رساني (حق انشعاب و ترانس) 
نصب تابلو های برق و كابل كشي و سيم كشي هاي مربوطه
	50
	کیلو وات
	20.00

	2
	آبرساني (حق انشعاب و نصب کنتور)
	1
	اینچ
	5.00

	
	لوله كشي و تاسیسات مربوطه 
	 
	 
	6.67

	3
	تاسيسات گرمايشی
	 
	 
	8.33

	4
	تاسیسات سرمایشی
	 
	 
	8.33

	5
	فن هواكش
	4
	عدد
	0.33

	6
	مخزن آب 
	 
	 
	5.56

	7
	امتياز خط تلفن
	4
	خط
	0.22

	8
	تجهيزات اطفاي حريق
	 
	 
	13.89

	9
	متفرقه
	 
	 
	2.78

	 
	جمع
	 
	 
	71.11


2-2-4- ماشين آلات و تجهيزات و وسايل آزمايشگاهي

	ردیف
	نام ماشين آلات
	تعداد
	واحد
	هزينه كل
(هزار دلار)
	هزينه كل
(ميليون ريال)

	2
	ساخت قالب های مربوطه
	 
	 
	9.11
	1,100

	3
	پرس های هیدرولیک و ضربه ای
	4
	دستگاه
	75.56
	2,800

	4
	دستگاه جوش Co2
	2
	دستگاه
	3.89
	70

	5
	دستگاه جوش رباتیک
	2
	دستگاه
	6.67
	120

	6
	دستگاه جوش نقطه ای
	2
	دستگاه
	4.44
	80

	7
	دستگاه تسمه کش
	1
	دستگاه
	0.56
	10

	8
	سیستم آبکاری اتوماتیک
	1
	دستگاه
	67.22
	2,560

	9
	ابزار متفرقه و سایر ادوات
	2
	دستگاه
	5.56
	100

	10
	کمپرسور باد
	1
	دستگاه
	0.56
	10

	هزینه کل ماشین آلات
	 
	 
	173.56
	6,850.00

	هزینه نصب و راه اندازی و آموزش ( 5% هزینه ماشین آلات)
	8.68
	343

	جمع كل  : 
	 
	 
	 
	182.23
	


2-2-5- وسايل نقليه و وسايل حمل و نقل داخل و خارج كارخانه
	رديف
	شرح
	تعداد
	قيمت واحد 
(دلار)
	هزينه كل 
(هزار دلار)

	1
	لیفتراک 3 تنی
	1
	7,000
	7

	 
	 
	 
	 
	7


2-2-6- تجهيزات اداري و كارگاهي
	رديف
	شرح
	تعداد
	واحد
	هزینه واحد (دلار )
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	میز
	2
	عدد
	83.33
	0.17

	2
	صندلی
	5
	عدد
	22.22
	0.11

	3
	کامپیوتر
	3
	دستگاه
	305.56
	0.92

	4
	گوشی تلفن سانترال
	1
	دستگاه
	133.33
	0.13

	5
	لوازم تحریر
	3
	ست
	11.11
	0.03

	6
	میز کنفرانس 12 نفره
	1
	عدد
	500.00
	0.50

	7
	میز عسلی
	2
	عدد
	22.22
	0.04

	8
	صندلی 
	10
	عدد
	8.33
	0.08

	9
	چاپگر hp1320
	1
	دستگاه
	138.89
	0.14

	10
	کپی
	1
	دستگاه
	666.67
	0.67

	11
	فاکس
	1
	دستگاه
	138.89
	0.14

	12
	لوازم آشپزخانه
	1
	 
	1,111.11
	1.11

	13
	کمد اداری
	2
	عدد
	100.00
	0.20

	14
	قفسه زونکن
	2
	عدد
	83.33
	0.17

	15
	ابزار کارگاهی مورد نیاز
	1
	 
	2,777.78
	2.78

	 
	جمع كل 
	 
	 
	 
	7.19


2-2-7- هزينه هاي قبل از بهره برداري
از زمان شروع مطالعات اولیه تامرحله تولید آزمایشی ، کلیه هزینه های انجام شده و یا در شرف انجام بر مبنای حجم سرمایه گذاری و یا ویژگی های خاص فنی طرح ، در این بخش محاسبه و پیش بینی می گردد و این رقم در سرمایه گذاری ثابت طرح منظور می شود .
	رديف
	شرح
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	تهيه طرح و نقشه هاي مربوطه
	1.67

	2
	اخذ جواز تاسيس و ساير مجوزها
	2.78

	3
	هزینه کارشناسی بانک
	1.00

	4
	هزينه ثبت وام 
	3.00

	5
	آموزش و دانش فنی
	3.33

	6
	حقوق و دستمزد  در دوره سازندگي
	5.00

	 
	جمع كل 
	16.78


2-3- هزينه هاي ثابت طرح
حال با احتساب هزینه های ذکر شده در جداول فوق میزان سرمایه گذاری ثابت طرح برآورد می شود .  در اين طرح ۵ درصد هزينه هاي مربوط به سرمايه گذاري ثابت به عنوان هزينه هاي پيش بيني نشده در نظرگرفته شده است.

	رديف
	شرح
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	زمين
	50.00

	2
	محوطه سازي و ساختمانها
	206.17

	3
	تاسيسات
	71.11

	4
	وسايط نقليه
	7.00

	5
	ماشين آلات و تجهيزات
	182.23

	6
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	7.19

	7
	هزينه هاي متفرقه و پيش بيني نشده (1 % جمع بالا)
	5.24

	8
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	16.78

	 
	جمع كل 
	545.71


2-4- برآورد هزينه هاي جاري طرح

جهت محاسبات جاری این طرح مواد اولیه ، حقوق و دستمزد ، هزینه سوخت و آب و برق و استهلاک و تعمیر و نگهداری واحد برآورد شده است که در جداول ذیل شرح داده شده اند .
2-4-1- مواد اوليه 
برآورد میزان مواد اولیه براساس استاندارد های موجود و اعلام نظر کارشناسان این فن ، مطابق جداول زیر در نظر گرفته شده است . 
	رديف
	مواد اوليه اصلي
	محل تامین
	مصرف ساليانه
	واحد
	هزينه واحد
 ( دلار)
	هزينه كل 
(هزار دلار)

	1
	ورق مصرفی و لعاب کاری
	داخلی
	300,000
	مصرف در هر عدد
	3.17
	950.00

	2
	هزینه بسته بندی کالا
	داخلی
	300,000
	مصرف در هر عدد
	0.17
	50.00

	 
	جمع كل : 
	1,000.00


2-4-2- بر آوردحقوق و دستمزد پرسنل
حقوق و دستمزد پرسنل بر اساس پرسنل تولیدی و غیر تولیدی برآورد شده است. که مزایا، پاداش و حق بیمه کارفرمای پرسنل غیر تولیدی 70% و تولیدی 90% حقوق سالانه در نظر گرفته شده است. که در ذیل جداول محاسبات مالی حقوق و دستمزد آمده است.
* پرسنل غیر تولیدی
	رديف
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهيانه 
(دلار)
	حقوق ساليانه
 (هزار دلار)

	1
	مدير طرح
	1
	500.00
	6.00

	2
	کارمند اداری
	5
	250.00
	15.00

	3
	کارگر خدماتی
	2
	200.00
	4.80

	 
	جمع كل 
	8
	 
	25.80

	 
	مزايا و پاداش و حق بيمه كارفرما 
	 
	 
	18.06

	 
	جمع كل 
	 
	 
	43.86


* پرسنل تولیدی :
	رديف
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهيانه 
(دلار)
	حقوق ساليانه 
(هزار دلار)

	1
	مدیر تولید
	3
	333.33
	12.00

	2
	کارگر ماهر
	8
	300.00
	28.80

	3
	کارگر ساده
	12
	200.00
	28.80

	 
	جمع كل 
	23
	 
	69.60

	 
	مزايا و پاداش و حق بيمه كارفرما 
	 
	 
	62.64

	 
	جمع كل 
	 
	 
	132.24


2-4-3- برآورد میزان انرژی و آب مصرفی
در يك واحد توليدي، علاوه بر مواد اوليه مورد نياز جهت توليد محصول، تاسيساتي جهت را ه اندازي تجهيزات و ماشين آلات موجود نيز مورد نياز مي باشد. اين قبيل ملزومات كه تحت عنوان يوتيليتي نيز شناخته مي شوند عبارتند از: برق، آب فرآيندي، آب خنك كننده  و گازوئیل. در اين قسمت، ميزان مصرف هر يك از اين اجزاء مورد نياز به تفکيک جزء فرآيندي(مورد نياز تجهيزات توليدي) و جزء غير فرآيندي (مصارف تاسيساتی و عمومي) مشخص مي شود.
	رديف
	شرح
	واحد
	مصرف ساليانه
	هزينه واحد
 ( دلار)
	هزينه كل 
(هزار دلار)

	1
	برق
	كيلووات ساعت
	84,000
	0.12
	10.08

	2
	آب
	مترمكعب
	1,500
	0.25
	0.38

	3
	گازوئیل
	لیتر
	24,000
	1.25
	30.00

	4
	ارتباطات
	---
	---
	---
	0.83

	
	جمع كل
	
	41.29


* میزان مصرف برق این واحد بر اساس فرمول زیر محاسبه شده است:
میزان برق مصرفی= کیلووات برق مصرفی*ساعت کاری*تعداد روز کاری*تعداد شیفت کاری* ضریب همزمانی
ضریب همزمان بر اساس تعداد شیفت و ثوابت موجود در بانک اطلاعاتی شرکت برق در نظر گرفته می شود.
** میزان مصرف آب این واحد بر اساس فرمول زیر محاسبه شده است:
متر مکعب آب مصرفی فضای سبز= مساحت فضای سبز*1.5
متر مکعب آب مصرفی آشامیدنی و بهداشتی= (مجموع پرسنل تولیدی و غیر تولیدی) *15
متر مکعب آب مصرفی خط تولید: بر اساس مشخصات خط تولید
2-4-4- استهلاك و تعمير و نگهداري
یکی از اقلام هزینه های جاری را هزینه ای استهلاک و تعمیر و نگهداری تشکیل می دهد.
با گذشت زمان، سرمایه های ثابت قابلیت بهره برداری خود را از دست می دهند. بدین منظور بهای تمام شده این قبیل دارایی ها باید طی عمر مفیدشان، به طور منظم و بتدریج به حساب هزینه منظور گردد. روشهای مختلفی برای محاسبه استهلاک موجود است، که متداول ترین آن محاسبه استهلاک به روش خطی است.
به علت نیاز به تعمیرات و سرویس و نگهداری سرمایه های ثابت در اثر کارکرد و مرور زمان، هزینه هایی باید صرف تعمیر و نگهداری گردد. در جدول ذیل شاهد محاسبه میزان هزینه ای سالانه استهلاک و تعمیر و نگهداری این واحد هستید.
	رديف
	شرح
	ارزش دارايي
 (هزار دلار)
	استهلاك
	تعمير و نگهداري

	
	
	
	درصد
	مبلغ (هزار دلار)
	درصد
	مبلغ (هزار دلار)

	1
	محوطه سازي و ساختمانها
	206
	3
	6.19
	2
	4.12

	2
	تاسيسات و تجهيزات
	71
	7
	4.98
	3
	2.13

	3
	وسايط نقليه
	7
	10
	0.70
	5
	0.35

	4
	ماشين آلات و تجهيزات
	182
	7
	12.76
	3
	5.47

	5
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	7
	3
	0.22
	2
	0.14

	 
	جمع
	 
	 
	24.83
	 
	12.22


2-4-5- جدول هزينه هاي جاري طرح
در ذیل شاهد برآورد کلیه هزینه ای جاری سالانه طرح می باشید:
	رديف
	شرح
	هزينه كل 
(هزار دلار)

	1
	مواد اوليه 
	1,000.00

	2
	حقوق و دستمزد
	176.10

	3
	سوخت و انرژي
	41.29

	4
	تعمير و نگهداري
	12.22

	5
	استهلاك
	24.83

	6
	هزینه تبلیغات (1 درصد فروش)
	22.20

	7
	( پيش بيني نشده ( 2%جمع رديف 1 الي 4
	24.59

	 
	جمع كل 
	1,301.23


2-5- جدول هزينه هاي ثابت و متغير توليد
در این بخش اجزا هزینه ثابت و متغییر تولید همراه با در صدی از هزینه ها که ماهیت ثابت و استقلال از میزان تولید دارند  جمع بندی شده است. اقلام هزینه ای متغییر نیز با درصد وابستگی آن به تغییرات جمع بندی شده است.
	رديف
	شرح
	هزينه
 (هزار دلار)
	هزينه ثابت
	هزينه متغير

	
	
	
	درصد
	مبلغ (هزار دلار)
	درصد
	مبلغ (هزار دلار)

	1
	مواد اوليه و بسته بندي
	1,000.00
	0
	0.00
	100
	1,000.00

	2
	حقوق و دستمزد كاركنان
	176.10
	70
	123.27
	30
	52.83

	3
	سوخت و انرژي
	41.29
	20
	8.26
	80
	33.03

	4
	تعمير و نگهداري
	12.22
	20
	2.44
	80
	9.77

	5
	هزينه اداري و فروش ( 2% فروش)
	44.40
	0
	0
	100
	44.40

	6
	بيمه کارخانه (دو در هزار سرمايه ثابت)
	1.09
	100
	1.09
	0
	0

	7
	پيش بيني نشده
	24.59
	35
	8.61
	65
	15.98

	8
	استهلاك
	24.83
	100
	24.83
	0
	0

	9
	سود تسهیلات بانکی
	15.92
	100
	15.92
	0
	0

	 
	جمع
	1,340.44
	 
	184.42
	 
	1,156.02


2-6- برآورد میزان سرمایه در گردش طرح
میزان سرمایه در گردش طرح بر اساس فرمول های ذیل برآورد شده است:
سرمایه در گردش = هزینه دپوی مواد اولیه + تنخواه گردان
هزینه دپوی مواد اولیه =2* ( 12 / هزینه یک سال مواد اولیه )
تنخواه گران =2* 12 / ( هزینه مواد اولیه در یک سال- جمع هزینه های جاری طرح در یک سال )
	رديف
	شرح
	مدت (روز)
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	هزینه دپوی مواد اوليه 
	30
	82.19

	2
	تنخواه گردان
	30
	24.76

	 
	جمع كل 
	106.95


2-7- جدول سرمايه گذاري
جدول ذیل کل سرمایه گذاری طرح برآورد شده است:
	رديف
	شرح
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	سرمايه گذاري ثابت
	528.94

	2
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	16.78

	3
	سرمايه درگردش
	106.95

	 
	جمع كل 
	652.67


2-8- هزینه تولید سالانه
کل هزینه های تولید سالیانه از مجموع هزینه های ثابت و متغیر برآورد می گردد.
	شرح
	مبلغ کل (هزار دلار )

	مواد اوليه
	1,000.00

	انرژي و سوخت
	41.29

	هزينه پرسنلي
	176.10

	هزينه استهلاك ، تعمير و نگهداري سالانه
	37.05

	جمع كل :
	1,254.44


2-9- برآورد نحوه مشارکت
	شرح هزینه
	درصدمشارکت
بانک
	انجام شده بر طبق
 آخرین تراز شرکت
	هزینه 
باقی مانده
	جمع کل 
(هزار دلار )

	
	
	شرکت
	 بانک
	شرکت
	 بانک
	

	زمین
	0
	50
	0
	0
	0
	50

	محوطه سازی
	90
	4
	0
	0
	39
	44

	ساختمان سازی
	90
	16
	0
	0
	146
	163

	ماشین آلات و تجهیزات تولید
	90
	0
	0
	18
	164
	182

	تاسیسات و دستگاههای تاسیساتی
	90
	0
	0
	7
	64
	71

	ابزار و تجهیزات کارگاهی
	90
	0
	0
	0.1
	0.6
	1

	وسائط نقلیه
	90
	0
	0
	1
	6
	7

	ملزومات اداری
	90
	0
	0
	1
	6
	7

	هزینه های قبل از بهره برداری
	0
	7
	0
	10
	0
	17

	هزینه های پیش بینی نشده
	90
	0
	0
	3
	24
	26

	جمع هزینه های ثابت طرح :
	--
	77
	0
	39
	450
	567

	درصد سهم الشرکه شرکت و بانک
 (در سرمایه ثابت)
	79
	14
	0
	7
	79
	100

	سرمایه در گردش
	90
	0
	0
	11
	96
	107

	جمع هزینه های سرمایه گذاری
	 
	77
	 
	50
	546
	674

	درصد سهم الشرکه شرکت و بانک
 (در سرمایه کل)
	81
	11
	0
	7
	81
	100


2-10- پیش بینی فروش کالا
با توجه به قیمت تمام شده محصول و قیمت فروش کالا در بازار، قیمت فروش کالا بشرح زیر برآورد شده است:
	رديف
	شرح
	میزان تولید (عدد)
	ارزش واحد (دلار)
	جمع كل (هزار دلار)

	1
	اگزوز موتورسیکلت
	300,000
	7.40
	2,220

	 
	 
	300,000
	کل فروش :
	2,220


قیمت تمام شده محصول : 4.31 دلار
2-11- سایر محاسبات مالی
	شرح
	واحد
	هزینه ( هزار دلار )

	ميزان تسهيلات مالي
	ميليون ريال
	546.15

	حداكثر نرخ كارمزد تسهيلات بانكي
	درصد در سال
	4

	دوران فرصت
	سال
	1

	دوران فروش اقساطي
	سال
	5

	
	
	

	حداكثر سود دوران فرصت :
	21.85

	كل مبلغ قابل تقسيط :
	568.00

	كل سود دوران فروش اقساطي :
	57.75

	متوسط سود سالانه پرداختي :
	15.92

	متوسط اصل وام ساليانه پرداختي :
	109.23


	جدول وام
	
	
	
	

	متوسط سود ساليانه پرداختي در سالهاي اول تا پنجم بهره برداري

	اول
	دوم
	سوم
	چهارم
	پنجم

	16
	16
	16
	16
	16

	
	
	
	
	

	متوسط اصل وام پرداختي در سالهاي اول تا پنجم بهره برداري

	اول
	دوم
	سوم
	چهارم
	پنجم

	109
	109
	109
	109
	109


2-12- شاخص های مالی طرح
در جدول ذیل برخی از شاخص های مالی طرح برآورد شده است:
	سود و زيان ويژه
	نرخ بازدهي
سرمايه
	دوره بازگشت
سرمايه
	سرانه سرمايه گذاري
ثابت
	سرانه سرمايه گذاري
كل

	359
	0.53
	1.87
	18
	22


* نرخ بازدهي سرمايه = سرمایه گذاری کل طرح/سود و زیان ویژه
** دوره بازگشت سرمايه = نرخ بازدهی سرمایه/ 1
2-13- جدول محاسبه سود و زیان طرح

                                                                                                                                                                    * کلیه ارقام به هزار دلار می باشد
	جدول پیش بینی سود و زیان

	شرح
	سال اول
	سال دوم
	سال سوم
	سال چهارم
	سال پنجم

	میزان تولید
	210,000
	240,000
	270,000
	300,000
	300,000

	فروش خالص
	1,554
	1,776
	1,998
	2,220
	2,220

	هزینه های تولید:

	مواد اولیه
	700
	800
	900
	1,000
	1,000

	حقوق کارکنان تولید
	93
	106
	119
	132
	132

	انرژی مصرفی
	29
	33
	37
	41
	41

	نگهداری و تعمیرات
	9
	10
	11
	12
	12

	پیش بینی نشده تولید
	17
	20
	22
	25
	25

	استهلاک
	17
	20
	22
	25
	25

	جمع هزینه های تولید
	865
	988
	1,112
	1,235
	1,235

	تعدیل موجودی
	20
	20
	20
	20
	20

	قیمت تمام شده کالای فروش رفته
	845
	968
	1,092
	1,215
	1,215

	سود نا ویژه
	709
	808
	906
	1,005
	1,005

	هزینه های عملیاتی

	حقوق کارکنان اداری
	44
	44
	44
	44
	44

	هزینه های اداری و فروش
	31
	36
	40
	44
	44

	جمع هزینه های عملیاتی
	75
	79
	84
	88
	88

	سود عملیاتی
	634
	728
	823
	917
	917

	هزینه های غیر عملیاتی

	استهلاک قبل از بهره برداری
	3
	3
	3
	3
	3

	بیمه دارایی های ثابت
	1
	1
	1
	1
	1

	سود تسهیلات بانکی
	16
	16
	16
	16
	16

	جمع هزینه های غیر عملیاتی
	20
	20
	20
	20
	20

	سود وزیان ویژه قبل از کسر مالیات
	614
	708
	802
	896
	896

	مالیات
	18
	21
	24
	27
	27

	سهم آموزش
	30
	40
	50
	60
	60

	سود سهام
	50
	150
	250
	350
	450

	سود ویژه
	516
	497
	478
	459
	359

	سود سنواتی
	0
	516
	1,012
	1,490
	1,950

	سود نا ویژه به فروش
	0.32
	0.45
	0.45
	0.45
	0.45

	سود ویژه به فروش
	0.23
	0.28
	0.24
	0.21
	0.16

	سود ویژه پس از کسر اصل وام
	406
	388
	369
	350
	250

	سود سنواتی پس از کسر اصل وام
	0
	794
	1,163
	1,513
	1,763
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فصل اول :











معرفی محصول


























ورق





پرسکاری








برش ورق





شبکه ها





سوراخکاری با پرس











تشتک انتهایی 





سوراخکاری با پرس





پرسکاری





برش ورق








مونتاژ لوله خروجی





برکت اتصال به بدنه





برش ورق





پرسکاری





سوراخکاری با پرس





نصب و جوش پیچها





انباری





نورد ورق





برش ورق





مونتاژ تشتک انتهایی





جوش co2








مونتاژ شبکه ها





مونتاژ برکت





مونتاژ لوله گلویی





ارسال جهت آبکاری





آبکاری





لوله خروجی





برش لوله هل





نقطه جوش دهانه





فرم دهانه





خم CNC





نقطه جوش انتها





برش لوله





لوله خروجی








لوله





فصل دوم :





محاسبات مالی
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