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1-1- هدف از اجرای طرح
هدف از اجرای این طرح احداث کارخانه تولید الیاف بازالت با ظرفیت سالانه 2,900 تن در زمینی به مساحت 25,000 مترمربع می باشد.
1-2- معرفی محصول
1-2-1- سنگ بازالت
بازالت (به انگلیسی: Basalt) یک سنگ سخت و سیاه و دانه‌ریز آتشفشانی با کمتر از ۵۲ درصد سیلیس ( SiO2 ) میباشد که به علت کمبود سیلیس سنگی قلیایی است. سنگ بازالت كه به نامهاي "‌ سنگ لاشه بازالتي " ، " سنگ لاشه آذرين " و حتي " دياباز" نيز شناخته مي شود يكي از معروفترين سنگهاي آذرين ميباشد كه بازمانده فعاليتهاي آتشفشاني ميباشد.
سنگ بازالت، از گروه سنگ‌های آذرین است که بازمانده فعالیت‌های آتش‌فشانی است و در ایران به وفور وجود دارد. بازالت سنگی متراکم و سخت است که به رنگ‌های گوناگون در طبیعت یافت می‌شود. این سنگ فراوان‌ترین سنگ آذرین است.

سنگ بازالت به صورت کوپ و سنگ فرآوری‌شده در کف‌سازی پیاده‌روها، جدول خیابان‌ها و به‌صورت چرمی یا ساییده برای نمای ساختمان‌ها کاربرد دارد. کاربردهای دیگر آن به عنوان پشم سنگ و در فیزیوتراپی به‌جای تشک برقی است.

سنگ بازالت تمام‌بلورین، نیمه ‌بلورین و گاهی شیشه‌ای است که دارای بافت آفانیتی می‌باشد.
کم بودن میزان سیلیس باعث می‌شود تا بازالت گرانروی کمی داشته‌باشد و به همین دلیل گدازه‌های بازالتی بر روی زمین می‌توانند سطحی تا حدود بیست کیلومتر را بپوشاند. فراوانترین کانی‌های سازنده این سنگ عبارتند از الیوین، پیروکسن و پلاژیوکلاز.
سنگ بازالت همچنین در کره ماه به فراوانی یافت می‌شود. در زیر بیشتر سطح ماه، گدازه‌های بازالتی در جریان‌اند. پس از برخورد شهاب‌های کهن به سطح ماه به خاطر نازک شدن سطح، گدازه‌های بازالت به سطح راه یافت و بخش‌های عظمیمی از رویه کره را پوشاند. این مناطق بازالتی و تیره‌رنگ کره ماه به نام دریاوارهای ماه شناخته می‌شوند.
1-2-2- خواص سنگ بازالت
	3-^10*3-1
	هدايت گرمايي (Cal/cm)

	0.3-0.2
	ضريب حرارتي (Cal/gr)

	5-^10*2
	ضريب انبساط گرمايي

	100
	هدايت الكتريكي

	440-320
	استحكام چسبندكي (atm)

	1200-1000
	درجه سياليت (سانتی گراد)

	5^10-2^10
	ويسكوزيته n/m2

	0.35-0.27
	كشش سطحي (N/m)

	2.7-2.6
	چگالي مذابgr/cm3

	3.1-2.8
	چگالي (gr/cm3)

	09-اوت
	سختي (مول)


 1-2-2- الیاف بازالت
با گسترش روز افزون کاربردهای الیاف های مصنوعی هر روزه صنایع بیشتری به الیاف بازالت علاقمند میشوند. گستره کاربردها متنوع تر میشود و برخی از کاربردها تولید کالای دارای ارزش افزوده را در بر می گیرد. با توجه همگان به سمت فرآیندهای تولید الیاف ویژه و صنعتی نظیر الیاف بازالت ،کربن، شیشه، کولار افزایش چشمگیری داشته است. یکی از جدیدترین الیاف مصنوعی با کاربردهای صنعتی الیاف بازالت (Basalt Fiber) می باشد که توانسته به خوبی جایگاه خاص و ویژه خود را در بین الیاف های شیشه و کربن پیدا کند.
فنآوری موجود تولید الیاف بازالت، بسیار شبیه فنآوری مورد استفاده در تولید الیاف شیشه E است. تفاوت اصلی در فنآوری در این است که الیاف شیشه E از مخلوط پیچیده ای از مواد ساخته میشود در حالیکه الیاف بازالت از ذوب سنگ بازالت بدون هیچ افزودنی تولید میشود. مواد پایه بازالتی هیچ مشکلی برای محیط زیست ایجاد نمی کنند و خطرناک نیستند.

1-2-3-  برتری ها و کاربردهای الیاف بازالت

الیاف بازالت دارای ترکیب بی نظیر با ویژگی های فنی بالا از جمله مقاومت در مقابل خوردگی و حرارت می باشد. این ویژگی ها به علاوه قیمت پایین الیاف بازالت این امکان را برای الیاف بازالت فراهم می کند که در رقابت با الیاف شیشه مانند الیاف شیشه نوع S موفق باشد.

الیاف بازالت با توجه به خواص ویژه خود جایگزین شیشه E، شیشه با استحکام بالا و سایر انواع ویژه الیاف شیشه میشوند. این ویژگی ها عبارتند از:

· استحکام کششی ۲۵-۲۰ درصد بالاتر از شیشه E
· استحکام کششی ۱۵-۱۰ درصد بالتر از شیشه E
· مقاومت شیمیایی بهترنسبت به شیشه E معمولی
· گستره دمایی وسیع تر تا ۵۸۰ درجه سانتی گراد

· مقاومت در مقابل خوردگی و حرارت

بی ضرر بودن برای محیط زیست و دفع و بازیافت آسان تر پلاستیک های تقویت شده با الیاف بازالت (BFRP) نسبت به GFRP
 الیاف بازالت از نظر استحکام کششی، بین شیشه E و شیشه با استحکام بالا قرار دارد و از نظر مدول کشی تقریباً معادل شیشه با استحکام بالا و حتی کمی بهتر است. زیان نرساندن به محیط زیست و بازیافت پذیری بهتر آن نیز باید مورد توجه قرار گیرد.

انواع گوناگون رووینگ، الیاف سوزنی و رشته های تابیده بازالت در دسترسند. گونه های مختلف مواد بافته شده و نبافته، پارچه های تک جهته و چندمحوره نیز قابل عرضه اند. تمام این محصولات، با انواع گوناگون رزین همانند اپوکسی، فنلیک، پلی استر و وینیل استر سازگارند.

زمینه های کاربردی محصولات الیاف بازالت، با توجه به ویژگی های خاص این الیاف فوق العاده گسترده است. ازجمله صنایع خودرو، لوازم ورزشی، قایق سازی، پره های توربین بادی و مهندسی عمران.

در صنعت خودرو، الیاف سوزنی، پارچه ها و رووینگ های با کیفیت بالای بازالت در تولید کپسول های  CNG، لنت ترمز، انباره اگزوز، پوشش سقف اتاق و دیگر قطعات داخلی به کار گرفته میشوند. مهم ترین نیازهای این صنعت عبارتند از ویژگیهای مکانیکی بالا و بازیافت الیاف آسان.

رووینگ بازالت با توجه به ویژگیهای مکانیکی بالای خود، برای تولید لوازم ورزشی گوناگون از جمله اسکی، اسنوبرد و دوچرخه بسیار مناسب است.

در کاربردهای قایق سازی و پره توربین بادی، رووینگ های بازالت برای تولید پارچه های بافته، تک جهته و چندمحوره به کار می روند. در این بخش، مقاومت خوردگی بالا و یژگیهای مکانیکی بالای بازالت نقش اصلی را ایفا می کنند.

گستره وسیعی از محصولات نیز را برای تقویت بتن در دسترس است ازجمله رووینگ های با استحکام بالا برای قطعات پالترودی تحت بار و میله های تقویت کننده بتن، پارچه های بافته بازالتی(Geogrids) برای تقویت جاده و زمین و شبکه های گچ اندودبرای بازسازی و تقویت دیوار. ویژگیهای مکانیکی بالا، مقاومت به خوردگی، گستره دمای وسیع تر و ویژگی های عایق سازی بسیار خوب در این بخش بسیار مهمند.

اگرچه انواع محصولات بازالتی هم اکنون موجود است، محصولات و راه حل های جدید هر ساله توسعه می یابند. به عنوان مثال، در سال ۲۰۰۸ محصول جدیدی (مت سوزنی بازالت) به محصولات موجود اضافه شد و پروژه جدیدی نیز برای تولید نوارهای تک جهته بازالت برای پره های توربین بادی در حال اجراست.

1-2-4- مت سوزنی بازالت

تولید این مت ها از ژوئن ۲۰۰۸ آغاز شده است. الیاف بازالت به صورت مکانیکی شکل داده شده و به نرمی توسط یک دستگاه پانچ سوزنی برای تولید مت فشرده میشود. سپس الیاف موجود در متبه وسیله همان تارهای بازالتی که درون مت با سوزن های کشیده شده اندبه هم متصل میشوند. مت به دست آمده هیچگونه رزین و چسبی ندارد.

قطر الیاف بازالت بیش از ۱۰-۹ میکرومتر است و هیچگونه خطری ازنظر تنفسی ندارند. قطر تک رشته های پشم شیشه و پشم سنگ که به طور گسترده در ساختمان سازی مورد استفاده قرار می گیرند کمتر از ۹ میکرومتر است، بنابراین تنها با اعمال بعضی استرهایی که از انتشار این تارها به درون محیط زیست جلوگیری می کنند در ساختمان سازی به کار گرفته میشوند.

در ساخت مت های سوزنی بازالت از الیاف با قطر تک رشته ایمن استفاده میشود. این مت ها حاوی رشته های سرطان زای آزبست یا چسب های فنلیک خطرناک نیستند و در نتیجه میتوانند به عنوان مواد عایق ساز صوتی و حرارتی سازگار با شرایط سخت بهداشتی و ضدآتش طبقه بندی شوند. بازالت گستره دمایی کاری وسیع تر و مقاومت شیمیایی بهتری نسبت به شیشه E دارد که مت بازالت را یک ماده بسیار ارزشمند میسازد.

1-2-5- تولید محصولات ضدآتش

تولید محصولات ضدآتش با این ماده شروع شده است و نوارهای تک جهته بازالت برای پره های توربین بادی بخش انرژی رونق زیادی در سراسر جهان داردو انرژی بادی نقش مهمی در رشد انرژی های تجدیدپذیر دارد. تاکنون انرژی بادی پرکاربردترین شکل انرژی تجدیدپذیر بوده و گسترش آن شتاب یافته است. واحدهای جدید تولید توربین بادی هرساله تأسیس و پره هایی با طول بیشتر ساخته و نصب میشوندتا مقدار انرژی تولیدی به وسیله توربین ها افزایش یابد.

در حال حاضر سازندگان پره توربین بادی از الیاف شیشه E استفاده می کنند. صنعت انرژی بادی برای افزایش بازده انرژی توربین های موجود دائماً به دنبال مواد ارزان و به راحتی در دسترس با ویژگیهای مکانیکی بالاتر هستند. الیاف بازالت باکیفیت، دارای مدول و استحکام کششی ۲۰-۱۵ درصد بالاتر هستند در نتیجه ازنظر ویژگیها نزدیک به شیشه با استحکام بالا و سایر الیاف ویژه و حتی کارآمدتر هستند ولی به گرانی این الیاف نیستند. مشخصه های مکانیکی فوق العاده الیاف بازالت نسبت به شیشه E استاندارد، تولید پره های بلندتر با همان مقدار الیاف را ممکن ساخته است و این یعنی افزایش بازده انرژی.

چندین شرکت به طور فعال الیاف بازالت را برای تولید پره های توربین بادی آزمایش می کنند. پروژه جدیدی هم برای تولید نوارهای بازالت تک جهته ویژه برای پره های توربین بادی در حال انجام است.

گاهی اوقات انتقال مشخصه های مکانیکی بالای الیاف به محصول نهایی (نوار تک جهته، پارچه چندمحوره) مشکل است. بنابراین متغیرهای فرآیند تبدیل باید به دقت انتخاب شوند. الیاف بازالت مدول الاستیک بالاتری دارند و از شیشه E سفت ترند. این ویژگی ها هنگام شکل دهی محصول باید موردتوجه قرار گیرند.

در حال حاضر تحقیقی برای بهینه سازی متغیرهای فرآیند تبدیل رووینگ بازالت به نوار تک جهته، با نگاهی به خلق محصولات متناسب با نیازهای سازندگان پره و توسعه فنآوری بهینه تولید تک جهته، در حال انجام است.

1-2-6- فرآیند تولید الیاف بازالت

ذوب ریسی الیاف بازالت

به طور کلی فرآیند تولید الیاف شیشه و بازالت بسیار شبیه یکدیگر است. در هر دوی این فرایندها، در ابتدا مواد کانی با حرارت بسیار زیاد ذوب شده و توسط کانالهای انتقال دهنده به قسمت ذوب ریسی و صفحات رشته ساز که در این صنعت به جای اسپینرت، به نام بوشینگ (Bushing) شناخته می شوند منتقل می شوند و با عبور از منافذ آنها و جامد شدن در هوای سرد به صورت رشته های لیفی در می آیند. معمولاً بوشینگ ها از آلیاژهای ویژه پلاتین و رودیوم ساخته می شوند که در مقابل عبور مواد مذاب با فشار و تنش بسیار زیاد از منافذ آنها مقاوم باشند. رشته الیاف سرد و جامد شده پس از عبور از کانال کوئنچ ابتدا روغن خورده و سپس بر روی وایندر پیچیده می شود.

برخلاف الیاف شیشه، الیاف بازالت به طور مستقیم و طبیعی از یک نوع سنگ تولید می شوند و به همین دلیل ترکیب اصلی آن وابسته به منبع تهیه آن سنگ می باشد و امکان دخالت در ترکیبات آن بسیار کم می باشد. ترکیب شیمیایی این سنگ مهمترین پارامتر موثر بر فرایند بوده و تاثیر مستقیمی بر ویسکوزیته مذاب و دمای فرایند دارد. از طرف دیگر خصوصیات مکانیکی و همچنین پایداری شیمیایی الیاف به ترکیب ساختاری و شیمایی آن بستگی دارد.

بطور کلی ویسکوزیته مذاب به نسبت مولی اکسیدهای اصلی سازنده سنگ بستگی دارد و طبق فرمول زیر محاسبه می شود:

Mv = (XSiO2 + XAl2O3) / (2XFe2O3 + XFeO + XCaO + XMgO + XK2O + XNa2O)
برطبق این فرمول افزایش میزان اکسید سیلیس و اکسید آلومینیوم منجر به افزایش ویسکوزیته مذاب و در نقطه مقابل افزایش میزان اکسید آهن، اکسید کلسیم، اکسید منیزیم، اکسید پتاسیوم و اکسید سدیم منجر به کاهش ویسکوزیته مذاب می شود.

مهمترین ویژگی الیاف بازالت سهم بسیار زیاد اکسید آهن Fe2O3 و FeO در ترکیب آن می باشد که منجر به تیره بودن مذاب بازالت می شود.

1-2-7- کاربرد های الیاف بازالت

الیاف بازالت را می توان جایگزین الیاف شیشه نوع E با خصوصیات مکانیکی، حرارتی و شیمیایی بسیار بهتر نسبت به آن عنوان نمود. به همین دلیل کاربردهای این الیاف تقریباً با یکدیگر مشابه می باشد.

از الیاف بازالت به صورت رووینگ و نخ در ساخت پره توربین های بادی، مخازن تحت فشار و با استحکام بالا (صنایع نفت و گاز)، لوله های انتقال مواد شیمیایی و هم چنین مخازن نگهداری مواد شیمیایی، استفاده میگردد. از پارچه های با بافت های مختلف (ساده، ساتین و …) در تولید بدنه خودروها، قایق، کشتی و … نیز استفاده می شود. ریسمان و طنابهای بازالتی تهیه شده از نخهای بافته شده، از مقاومت حرارتی عالی و ضریب حرارتی کم و انعطاف پذیری بالا برخوردار بوده و به همین دلیل در پانل های بتونی و لوله نیروگاه ها و همچنین صنایع شیمیایی، هوایی و کشتی سازی بکار برده میشوند.

نمدهای بازالتی با جذب بالای صدا و انرژی صوتی، با پوشش پارچه ای به عنوان عایق صوتی بسیار مناسب در کارخانجات تولیدی، هواپیماها، توربین ها و … بکار برده می شوند.

مهمترین برتری الیاف شیشه نسبت به الیاف بازالت قابلیت تغییر و اصلاح در میزان ترکیبات تشکیل دهنده آن می باشد که تاثیر مستقیمی در بهینه سازی خصوصیات الیاف نهایی و تطبیق آنها با نیاز مصرف کننده دارد. به همین دلیل تاکنون انواع مختلفی از الیاف شیشه ابداع شده اند که هرکدام از آنها جهت کاربرد ویژه ای مناسب هستند. به عنوان مثال بیشتر بودن میزان اکسید سیلیس و اکسید آلومینیوم در شیشه نوع S منجر به بهبود ثبات حرارتی و مدول یانگ آن و بیشتر بودن اکسید روی در شیشه نوع AR منجر به کاهش حساسیت این الیاف نسبت به محیط های قلیایی گشته است.

1-2-8- خصوصیات الیاف بازالت

دسته بندی خصوصیات الیاف بازالت بسیار سخت و پیچیده می باشد و با توجه به محل تامین سنگ اولیه، خصوصیات این الیاف می تواند بسیار متنوع باشد و حتی در بعضی موارد معادن مختلف یک محل نیز سنگهایی با ترکیبات ساختاری متفاوت دارند.

به طور کلی زیاد بودن میزان اکسید آلومینیوم و اکسید سیلیس منجر به افزایش استحکام کششی و مدول یانگ می شود و افزایش میزان اکسید آهن منجر به بهبود مقاومت حرارتی و هدایت الکتریکی خواهد شد.

 همچنین زیاد بودن اکسیدهای فلزی نظیر سدیم، منیزیم، آلومینیوم، پتاسیم، کلسیم و آهن منجر به کاهش مقاومت در محیط اسیدی می شود و جهت بهبود مقاومت در محیط قلیایی معمولاً بایستی یه میزان اکسید سیلیس افزود.

    هرچند که به دلیل عدم توانایی جهت انتخاب میزان ترکیبات تشکیل دهنده الیاف بازالت با محدودیت مواجه هستیم، اما هم چنان می توان گفت که از لحاظ تجاری این الیاف نسبت به الیاف شیشه دارای برتری های بالقوه قابل ملاحظه ای هستند.

در حال حاضر الیاف شیشه با وجود خواص مکانیکی، حرارتی و شیمیایی پایین تر نسبت به الیاف بازالت بیش از ۹۵% بازار تولید مواد کامپوزیتی را در اختیار دارند که با گسترش فعالیتهای تحقیقاتی بر روی الیاف بازالت و به دلیل ارزانی مواد اولیه آن پیش بینی می شود در آینده ای نزدیک این روند تغییر یابد.

1-2-9- الیاف بازالت در صنایع کشتی و قایق سازی
الیاف بازالت پیوسته محصول جدیدی در بازار الیاف هستند. گرچه در مورد الیاف بازالت اطلاعاتی در دسترس عموم قرار گرفته اما هنوز محصول شناخته شده ایی نیست.

الیاف بازالت در اتحادیه ساویت (Soviet) تولید شد. هم اکنون تنها شرکتی که به طور جدی برای تقویت الیاف پیوسته بازالت تلاش می کند شرکت روسیه کامنی وک   (Kamenny Vek)می باشد. زیرا آنها استاداردههای قابل ملاحضه ایی در مورد کشش و استحکام این الیاف نسبت به دیگر الیاف بازالت موجود دارند. فن آوری الیاف بازالت شبیه فن آوری الیاف شیشه است، هر چند که الیاف بازالت دارای ترکیب بی نظیر با ویژگی های فنی بالا از جمله مقاومت در مقابل خوردگی و حرارت می باشد. این ویژگی ها به علاوه قیمت پایین الیاف بازالت این امکان را برای الیاف بازالت فراهم می کند که در رقابت با الیاف شیشه مانند الیاف شیشه نوع S موفق باشد.

مزایای مهم برای قایق سازان

قایق سازان با استفاده از الیاف بازالت چه مزایایی می توانند بدست بیاورند؟ از مهمترین مزایای الیاف بازالت ویژگی کششی و  استحکام آنها می باشد، که به طور قابل ملاحظه ایی مانند الیاف شیشه ای نوع E عمل می کنند و همچنین گاهی الیاف بازالت با الیاف شیشه ایی نوع S  هم  ارتباط تنگاتنگ دارند. بنابراین استفاده از الیاف بازالت به جای الیاف کربن و الیاف شیشه مستحکم  به طور قابل توجه ایی باعث کاهش هزینه ها می شود. وقتی از جایگزینی مناسب الیاف شیشه ایی نوع E در سازه برای تحمل بار استفاده می شود، الیاف بازالت هم باعث استحکام بیشتر ، هم باعث کاهش وزن می شود.

قایق سازان علاوه بر خواص مکانیکی بالای الیاف بازالت، ویژگی مقاومت بالا در مقابل آب دریا، حرارت و عایق صوتی و همچنین سازگاری با محیط زیست را از این الیاف بدست می آورند. این الیاف در بافت ترکیب شده و منسوجات چند محوری دارای فرآیند پذیری خوبی می باشند و همچنین قیمت پایین تری در مقایسه با الیاف شیشه نوع E دارند و درنهایت نیز سبب کاهش وزن قایق می شود. شرکت کامنی وک با تولیدکنندگان مشهور بافت های چند محوری کار می کند که نیازهای قایق سازان را برآورده می کنند. هم اکنون این شرکت انواع نوارهای UD و بافت های چند محوری را که برای روش های مناسب قالب سازی مانند RTM و تزریقی مورد استفاده قرار میگیرند را عرضه می کند.
1-3- کد آیسیک محصول
کد آیسیک این مطابق طبقه بندي وزارت صنایع و معادن به شرح جدول زیر است، لازم بذکر است که در رده بندی آیسیک کد 26 مربوط به ساخت سایر محصولات کانی غیر فلزی می باشد.
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1- 4- معدن بازالت سربيشه یکی از پتانسیل های اقتصادی استان خراسان جنوبی

دوری از پایتخت و قرار گرفتن در مرز شرق کشور دلیلی بر محرومیت خراسان جنوبی است اما آنچه مسلم و مبرهن است توانمندی های اقتصادی متنوعی است که باید مورد توجه قرار گیرد.

خراسان جنوبی استانی با وسعت 953 هزار و 88 کیلومتر مربع است که 5 و 86 صدم  درصد مساحت کشور را به خود اختصاص داده است.

ساختار زمین شناسی منحصر به فرد و وجود پتانسیل های معدنی از جمله کانی های مهمی چون طلا، قلع، تنگستن، مس، سرب، روی، آهن و ذخایر غنی سنگ های تزئینی(نظیر گرانیت) ، موفقیت ممتازی را در تولید، عرضه و صادرات مواد معدنی برای خراسان جنوبی به ارمغان آورده است.

تضمین اصل و سود حاصل از سرمایه گذاری های خارجی تحت پوشش قانون تشویق و حمایت از سرمایه گذاری، برخورداری از 25 درصد تخیف در نرخ بهره و وام های دریافتی از صندوق ذخیره ارزی خراسان جنوبی نسبت به سایر استان های کشور، بخشودگی از مالیات بردرآمد به میزان 100 درصد تا 10 سال برای واحدهای صنعتی و تولیدی خارج از شعاع 30 کیلومتری مرکز خراسان جنوبی و امکان معرفی به حساب ذخیره ارزی مورد نیاز طرح ها به صورت خارج از نوبت از جمله مزایای مالی سرمایه گذاری در خراسان جنوبی است.

از طرفی همسایگی با افغانستان از فرصت های طلایی خراسان جنوبی بوده و مجاورت این استان با افغانستان و نزدیکی به کشور پاکستان به عنوان یک قابلیت عمده در برنامه ریزی ها مورد توجه قرار گرفته است.

 رشد و توسعه بخش صنعت و معدن نه صرفا به عنوان توسعه یک زیرمجموعه از بخش های اقتصادی بلکه مرحله بسیار مهمی از توسعه در ابعاد گوناگون آن است.

از طرف دیگر توجه به ذخایر معدنی هر منطقه به عنوان یکی از مهمترین منابع طبیعی، برای هرگونه برنامه ریزی اقتصادی - اجتماعی امری اجتناب ناپذیر است.

خراسان جنوبی از نظر توان معدنی نسبت به متوسط کشور از توان بالقوه معدنی بالاتری برخوردار است.

بر اساس آخرین اطلاعات، 180 معدن در حال بهره برداری با اشتغال دو هزار و 217 نفر  در خراسان جنوبی فعال است .

میزان ذخایر قطعی این معادن حدود 432 هزار و 152 تن برآورد شده است.

بررسی توزیع جغرافیای معادن خراسان جنوبی حاکی از آن است که شهرستان نهبندان با 59 معدن که عمدتا گرانیت، کرومیت و منیزیت است و همچنین شهرستان سربیشه با 37 معدن بیشترین تعداد معادن خراسان جنوبی را دارند.

سنگ های تزئینی با 72 معدن و ذخیره 65 هزار و 337 تن و عمده پراکندگی در نهبندان، سربیشه و درمیان، منیزیت با 22 معدن و ذخیره سه هزار و 263 تن و پراکندگی در محدوده شهرستانهای نهبندان، سربیشه و بیرجند، بنتونیت با 34 معدن و ذخیره 16 هزار و 95 تن در گستره جغرافیای شهرستانهای سرایان، قاین، بیرجند، فردوس، کرومیت با هفت معدن و ذخیره 433 هزار تن در شهرستانهای سربیشه و نهبندان، سرب نهبندان با ذخیره 10 هزار تن و معدن مس قلعه زری بیرجند با ذخیره یک هزار و 315 تن و معادن کائولین فردوس با ذخیره قطعی یک هزار و 496 تن عمده معادن و ذخایر معدنی خراسان جنوبی را تشکیل می دهند.

1-4-2- معرفی معدن بازالت سربیشه
این معدن در سربیشه بیرجند قرار داشته و ممكن است تركيب سنگهايي اين معدن از نظر پتروگرافي بازالت نباشد و چيزي در حد آندزي بازالت باشد ولي رويهم رفته به بازالت سربيشه معروف شده است . اين سنگ داراي بافت پورفيري بوده و در حاشيه آنها تركيباتي نظير اوليوين و پيروكسن تجزيه شده اند اين سنگها از نظر نحوه تشكيل حاصل فورانهاي بازالتي در محيطهاي خشكي است زيرا اگر اين فوران ها در محيط هاي دريايي به وقوع مي پيوست پيلولاوا تشكيل مي شد.

واحدهاي سنگي اين مجموعه حالت چين خوردگي نيز پيدا كرده است و حالت قائم ندارد و بعضي از قسمتهاي تحتاني اين مجموعه كاملا خوابيده و مورب است.

مهمترين كاربرد اين بازالت ها در كارهاي ساختماني است زيرا به خاطر شكل منحصر به فرد خود مي تواند در برخي از كارهاي تزئيني مثل پارك ها ، جوي ها و … از آن استفاده شود و حتي در بعضي موارد مي توان آنرا برش زده و به عنوان سنگ فرش خيابان از آن استفاده كرد.

بخش زيادي از كار در اين معدن با كارگر وديلم صورت مي پذيرد و از آنجايي كه قطعات سنگي اين معدن كاملا سست است با استفاده از چكش و قلم و يا ديلم به راحتي از يكديگر جدا مي شوند . همچين در بعضي موارد كه سختي سنگها زياد است از انفجار هم استفاده مي‏شود.

 از سنگ اين معدن مي‌توان الياف نسوز توليد و در بخش صنايع مهم بهره‌برداري كرد. درحال حاضر 66 درصد معادن شهرستان در زمینه استخراج سنگ فعال است ولی به دليل نبود صنعت فرآوري در حال حاضر از سنگ بازالت به عنوان سنگ تزييني جدول كنار خيابان استفاده مي‌شود.

هرچند كارخانه فرآوري اين سنگ زياد پيچيده نيست اما به لحاظ منحصر به فرد بودن هم‌اكنون بخشي از سنگ اين معدن به كشور هلند صادر مي‌شود.

قیمت فروش هر تن سنگ در بازارهای داخل کشور 8 تا 20 هزار تومان و صادراتی آن بسته به کیفیت 40 تا 60 هزار تومان است که به طور کلی سالانه یک میلیارد ریال درآمد دارد .

مصرف سنگ‌های معدنی در داخل کشور در سنگ فرش‌های خیابان، جداول و پارک‌ها و در بازار خارجی جهت مجسمه‌سازی و تزئینات است بوده و تنها کشور خریدار این سنگ‌ها هلند است. توان پایین سرمایه‌گذاری توسط بهره‌بردار و ابعاد کوچک باعث شده سهم صادرات از استخراج سالیانه فقط 5 درصد باشد.
1-5- واحد های در حال تولید و با مجوز تاسیس در زمینه محصولات بازالت

در جداول زیر لیست واحد هاییی که در زمینه تولید محصولات بدست آمده از بازالت دارای پروانه بهره برداری و همچنین جواز تاسیس هستند آمده است.
واحد های دارای پروانه بهره برداری در زمینه تولید محصولات مرتبط با بازالت

	رديف
	نام واحد
	استان
	شهرستان
	نام 
محصول
	ظرفيت
	واحد سنجش
	تاريخ
مجوز

	1
	اکسين لوله کارون
	خوزستان
	اهواز
	لوله كامپوزيتي از الياف بازالت و رزين
	52000
	تن
	96


واحد های دارای جواز تاسیس در زمینه تولید محصولات مرتبط با بازالت

	رديف
	نام واحد
	استان
	شهرستان
	پيشرفت
	نام محصول
	ظرفيت
	واحد سنجش
	تاريخ مجوز

	1
	محمد عطايي
	گلستان
	آق قلا
	0
	الياف سنگ بازالت
	10000
	تن
	95

	2
	صنعتي و معدني زمين ژرف پيما
	البرز
	كرج 
	0
	پشم سنگ بازالت
	20000
	تن
	96

	3
	صنايع عايق هاي حرارتي آذرخش ايمن اصفهان
	اصفهان
	شاهين شهر و ميمه
	61
	پشم سنگ بازالت
	6000
	تن
	96

	4
	عباس معصومي
	آذربايجان شرقي
	ملكان 
	0
	پشم سنگ بازالت
	10000
	تن
	95

	5
	سيد محمد فاطمي
	چهارمحال و بختياري
	شهركرد
	0
	لوله كامپوزيتي از الياف بازالت و رزين
	17000
	تن
	96

	6
	الياف بازالت افق زنجان
	زنجان
	خرمدره 
	51
	محصولات ساخته شده از بازالت
	3000
	تن
	87



در این فصل به بحث و بررسی راجع به توجیه پذیری اقتصادی طرح پرداخته و محاسبات سود و زیان آن را انجام
می دهیم :
2-1- شرايط عملياتي طرح
 شرح شرایط عملیاتی انجام طرح بنا به جدول زیر برآورد شده است . این شرایط بنا به عملکرد دستگاه و احتساب روز های تعطیل و مدت زمان در نظرگرفته شده جهت تعمیرات احتمالی خط تولید برآورد شده است .
	ساعات فعال روزانه
	تعداد شیفت کاری
	تعداد روز کاری

	8
	2
	300


2-2- برآورد هزینه های سرمایه گذاری
حال به بررسی مالی طرح می پردازیم و برای شروع هزینه های سرمایه گذاری ثابت طرح را برآورد می کنیم .
2-2-1- زمين محل اجراي طرح
هزینه خرید زمین به شرح زیر می باشد:
	متراژ زمين 
	قيمت واحد (ريال)
	قيمت كل (ميليون ريال)

	25,000
	200,000
	5,000


2-2-2- هزینه های محوطه سازي و اجرای ساختمان
این محاسبات مالی بر اساس نرخ موجود ساخت و ساز در منطقه اجرای طرح برآورد شده است ، که شرح آن را در جداول ذیل می بینید :
* محوطه سازی :
	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	خاكبرداري و تسطيح
	25,000
	10,000
	250

	2
	حصاركشي (متر طول)
	633
	900,000
	570

	3
	خيابان كشي و جدول كشي
	2,500
	350,000
	875

	4
	فضای سبز
	3,750
	200,000
	750

	5
	درب ورودی
	2
	22,000,000
	44

	6
	روشنایی محوطه (اصله چراغ)
	140
	12,000,000
	1,680

	 
	جمع كل 
	4,169


* ساختمان سازی :
	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	سالن تولید
	4,500
	7,500,000
	33,750

	2
	انبار مواد اولیه
	500
	7,500,000
	3,750

	3
	انبار محصول
	900
	7,500,000
	6,750

	4
	اداری و رفاهی
	300
	8,500,000
	2,550

	5
	آزمایشگاه
	100
	8,500,000
	850

	6
	نگهبانی و سرایداری
	50
	8,000,000
	400

	7
	تاسیسات
	50
	7,500,000
	375

	 
	جمع كل 
	6,400
	 
	48,425


2-2-3- تأسيسات و تجهيزات

	رديف
	شرح
	مقدار
	واحد
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	برق رساني ( انشعاب و ترانس )
	600
	کیلو وات
	1,313

	
	نصب تابلو و كابل كشي و سيم كشي هاي مربوطه
	 
	 
	1,628

	2
	آبرسانی (حق انشعاب)
	1
	اینچ
	150

	
	تاسیسات آبرسانی (لوله کشی و اتصالات و ...)
	 
	 
	351

	3
	گازرسانی (حق انشعاب)
	 
	 
	450

	
	تاسیسات گازرسانی (ایستگاه، لوله کشی و اتصالات و ...)
	 
	 
	990

	4
	مخازن ذخیره آب و سوخت
	 
	 
	150

	5
	تاسیسات گرمایش و سرمایشی
	 
	 
	250

	6
	برق اضطراری (دیزل ژنراتور)
	 
	 
	2,700

	7
	هوای فشرده
	1
	دستگاه
	800

	8
	جرثقیل سقفی
	1
	دستگاه
	1,500

	9
	سیستم سختی گیر آب و استخر
	1
	دستگاه
	450

	10
	باسکول و جایگاه تخلیه کامیون
	1
	دستگاه
	480

	11
	فن هواكش
	5
	عدد
	20

	12
	امتياز خط تلفن
	2
	خط
	2

	13
	اجرای سانترال
	1
	مورد
	250

	14
	تجهيزات اطفاي حريق
	1
	مورد
	150

	15
	سایر موارد
	1
	 
	116

	 
	جمع
	 
	 
	11,749


2-2-4- ماشین آلات و تجهیزات آزمایشگاهی
	رديف
	نام ماشين آلات و تجهيزات 
	تعداد
	واحد
	هزینه یورویی
	هزينه واحد
 (ريال)
	هزينه كل
 (ميليون ريال)

	1
	سنگ شکن Crusher
	2
	دستگاه
	260,000
	13,520,000,000
	13,520

	2
	جداکننده مغناطیسی
	3
	دستگاه
	
	
	

	3
	Spiral classifier برای شستن و خشک کردن خرده بازالت
	1
	دستگاه
	
	
	

	4
	مجموعه تجهیزات حمل خرده سنگ ها برای انبار مواد اولیه
	1
	دستگاه
	
	
	

	5
	محفظه نگهداری خرده سنگ بازالت
	10
	دستگاه
	
	
	

	6
	پمپ
	8
	دستگاه
	196,000
	10,192,000,000
	10,192

	7
	دستگاه آب مقطر ساز
	1
	دستگاه
	
	
	

	8
	امولسیفایر
	2
	دستگاه
	
	
	

	9
	دستگاه توزین بچ
	4
	دستگاه
	
	
	

	10
	میکسر
	4
	دستگاه
	
	
	

	11
	راکتور
	6
	دستگاه
	
	
	

	12
	مخزن نگهداری
	6
	دستگاه
	
	
	

	13
	Technical scale
	4
	دستگاه
	
	
	

	14
	Lab scale
	2
	دستگاه
	
	
	

	15
	کوره ذوب
	22
	دستگاه
	47,000
	2,444,000,000
	53,768

	16
	ابزار پیچش device winding
	22
	دستگاه
	3,900,000
	202,800,000,000
	202,800

	17
	ترنسفورمر
	22
	دستگاه
	
	
	

	18
	Cup boards
	3
	دستگاه
	
	
	

	19
	سیستم بوشینگ
	22
	دستگاه
	44,700
	2,324,400,000
	51,137

	20
	سیستم سیرکوله آب به همراه پمپ و مخزن و  ابزار کنترلی
	1
	دستگاه
	100,000
	5,200,000,000
	5,200

	21
	سختی گیر آب
	1
	دستگاه
	32,000
	1,664,000,000
	1,664

	 
	دستگاه تولید آب مقطر
	1
	دستگاه
	
	
	

	22
	قفسه ها
	2
	دستگاه
	270,000
	14,040,000,000
	14,040

	23
	محفظه خشک کردن
	1
	دستگاه
	
	
	

	24
	دستگاه backwind
	10
	دستگاه
	170,000
	8,840,000,000
	8,840

	25
	دستگاه bobbin- winding
	10
	دستگاه
	
	
	

	26
	دستگاه twisting
	1
	دستگاه
	320,000
	16,640,000,000
	16,640

	27
	دستگاه برش chopping
	1
	دستگاه
	65,000
	3,380,000,000
	3,380

	28
	تجهیزات آزمایشگاهی (دستگاه اندازه گیری خواص حرارتی، مکانیکی و فیزیکی)
	4
	دستگاه
	2,500
	130,000,000
	520

	29
	هزینه گمرکی ، حمل و نصب (معادل 8 درصد اقلام فوق)
	1
	دستگاه
	 
	 
	30,536

	 
	جمع كل  : 
	412,237


2-2-5- وسايل نقليه و وسايل حمل و نقل داخل و خارج كارخانه

	رديف
	شرح
	تعداد
	قيمت واحد (ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	لیفتراک دیزلی 2 تنی
	2
	1,200,000,000
	2,400

	2
	چرخ دستی
	8
	5,000,000
	40

	3
	سواری پژو
	1
	300,000,000
	300

	4
	وانت
	1
	250,000,000
	250

	 
	جمع کل :
	2,990


2-2-6- تجهيزات اداري و كارگاهي
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	لوازم اداري (ميز- صندلي- فايل- گوشي تلفن و سیستم امنیتی ...)
	520

	2
	لوازم آشپزخانه
	10

	3
	ابزار آلات كارگاهي 
	100

	 
	جمع كل 
	630


2-2-7- هزينه هاي قبل از بهره برداري
از زمان شروع مطالعات اولیه تامرحله خدمات دهی طرح ، کلیه هزینه های انجام شده و یا در شرف انجام بر مبنای حجم سرمایه گذاری و یا ویژگی های خاص فنی طرح ، در این بخش محاسبه و پیش بینی می گردد و این رقم در سرمایه گذاری ثابت طرح منظور می شود .
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	تهيه طرح و نقشه هاي مربوطه
	2,000

	2
	اخذ جواز تاسيس و ساير مجوزها
	300

	3
	انتقال دانش فنی
	1,040

	4
	هزینه تولید آزمایشی
	870

	5
	حقوق و دستمزد نگهبان در دوره سازندگي
	450

	 
	جمع كل 
	4,660


2-3- هزينه هاي ثابت طرح
حال با احتساب هزینه های ذکر شده در جداول فوق میزان سرمایه گذاری ثابت طرح برآورد می شود.
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	زمين
	5,000

	2
	محوطه سازي و ساختمانها
	52,594

	3
	تاسيسات
	11,749

	4
	وسايط نقليه
	2,990

	5
	ماشين آلات و تجهيزات
	412,237

	6
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	630

	7
	هزينه هاي متفرقه و پيش بيني نشده (1 % جمع بالا)
	4,852

	8
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	4,660

	9
	جمع كل 
	494,712


2-4- برآورد هزينه هاي جاري طرح

جهت محاسبات جاری این طرح مواد اولیه ، حقوق و دستمزد ، هزینه سوخت و آب و برق و استهلاک و تعمیر و نگهداری واحد برآورد شده است که در جداول ذیل شرح داده شده اند .
2-4-1- مواد اوليه

برآورد میزان مواد اولیه براساس استاندارد های موجود و اعلام نظر کارشناسان این فن ، مطابق جداول زیر در نظر گرفته شده است . 
	رديف
	شرح
	مصرف ساليانه
	واحد
	هزينه واحد ( ريال)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	خرده سنگ بازالت
 (با احتساب ضایعات)
	3,400
	تن
	624,000
	2,122

	2
	LUBRICANTرزین 
	1,200
	لیتر
	460,000
	552

	3
	بوبین مقوایی
	424,200
	عدد
	2,400
	1,018

	4
	کیسه
	10,908
	مترمربع
	6,300
	69

	5
	کارتن
	72,720
	مترمربع
	4,900
	356

	 
	جمع كل 
	4,117


2-4-2- بر آوردحقوق و دستمزد پرسنل
حقوق و دستمزد پرسنل بر اساس پرسنل تولیدی و غیر تولیدی برآورد شده است. که مزایا، پاداش و حق بیمه کارفرمای پرسنل غیر تولیدی 70% و تولیدی 90% حقوق سالانه در نظر گرفته شده است. که در ذیل جداول محاسبات مالی حقوق و دستمزد آمده است.
* پرسنل غیر تولیدی
	رديف
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهيانه
(ريال)
	حقوق
 12 ماه
	پاداش
 2 ماه
	بيمه 23%
	حقوق ساليانه
(ميليون ريال)

	1
	مدير طرح
	1
	30,000,000
	360
	60
	83
	503

	2
	كارمند مالي و اداري
	6
	15,000,000
	1,080
	180
	248
	1,508

	3
	خدمه
	2
	11,000,000
	264
	44
	61
	369

	4
	نگهبان و سرايدار
	3
	11,000,000
	396
	66
	91
	553

	 
	جمع كل 
	12
	 
	2,100
	350
	483
	2,933


* پرسنل تولیدی
	رديف
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهيانه
(ريال)
	حقوق
 12 ماه
	پاداش
 2 ماه
	بيمه
 23%
	حقوق ساليانه
 (ميليون ريال)

	1
	مدیر تولید
	2
	25,000,000
	600
	100
	138
	838

	2
	تکنسین فنی
	2
	18,000,000
	432
	72
	99
	603

	3
	پرسنل آزمایشگاه
	4
	15,000,000
	720
	120
	166
	1,006

	4
	پرسنل حمل مواد
	6
	12,000,000
	864
	144
	199
	1,207

	5
	مهندس تولید
	4
	16,000,000
	768
	128
	177
	1,073

	6
	کارگر آماده سازی و سایزینگ
	6
	12,000,000
	864
	144
	199
	1,207

	7
	تکنسین آماده سازی و سایزینگ
	2
	14,000,000
	336
	56
	77
	469

	8
	کارگر تولید الیاف پیوسته و کوره
	8
	12,000,000
	1,152
	192
	265
	1,609

	9
	تکنسین کوره
	4
	14,000,000
	672
	112
	155
	939

	10
	تکنسین الیاف پیوسته
	2
	14,000,000
	336
	56
	77
	469

	11
	کارگر خشک کردن
	4
	12,000,000
	576
	96
	132
	804

	12
	تکنسین تولید رووینگ و چاپد
	2
	14,000,000
	336
	56
	77
	469

	13
	کارگر تولید رووینگ و چاپد
	4
	12,000,000
	576
	96
	132
	804

	14
	کارگر بسته بندی
	4
	12,000,000
	576
	96
	132
	804

	15
	انباردار
	2
	12,000,000
	288
	48
	66
	402

	 
	جمع كل 
	56
	 
	9096
	1516
	2092
	12,704


2-4-3- برآورد میزان انرژی و آب مصرفی
	رديف
	شرح
	واحد
	مصرف ساليانه
	هزينه واحد ( ريال)
	هزينه كل 
(ميليون ريال)

	1
	گازوئیل
	متر مکعب
	50,000
	5,000
	250

	2
	گاز
	متر مکعب
	4,000,000
	700
	2,800

	3
	بنزين
	ليتر
	12,000
	10,000
	120

	4
	برق
	كيلووات ساعت
	2,016,000
	2,000
	4,032

	5
	آب
	مترمكعب
	4,500
	4,000
	18

	6
	روغن واسكازين
	ليتر
	2,000
	80,000
	160

	7
	ارتباطات
	---
	---
	---
	90

	 
	جمع كل 
	 
	7,470


2-4-4- استهلاك و تعمير و نگهداري
یکی از اقلام هزینه های جاری را هزینه ای استهلاک و تعمیر و نگهداری تشکیل می دهد.
با گذشت زمان، سرمایه های ثابت قابلیت بهره برداری خود را از دست می دهند. بدین منظور بهای تمام شده این قبیل دارایی ها باید طی عمر مفیدشان، به طور منظم و بتدریج به حساب هزینه منظور گردد. روشهای مختلفی برای محاسبه استهلاک موجود است، که متداول ترین آن محاسبه استهلاک به روش خطی است.
به علت نیاز به تعمیرات و سرویس و نگهداری سرمایه های ثابت در اثر کارکرد و مرور زمان، هزینه هایی باید صرف تعمیر و نگهداری گردد. در جدول ذیل شاهد محاسبه میزان هزینه ای سالانه استهلاک و تعمیر و نگهداری این واحد هستید.
	رديف
	شرح
	ارزش دارايي
 (ميليون ريال)
	استهلاك
	تعمير و نگهداري

	
	
	
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)
	درصد
	مبلغ (ميليون ريال)

	1
	محوطه سازي و ساختمانها
	52,594
	10
	5,259
	2
	1,052

	2
	تاسيسات و تجهيزات
	11,749
	12
	1,410
	10
	1,175

	3
	وسايط نقليه
	2,990
	25
	748
	20
	598

	4
	ماشين آلات و تجهيزات
	412,237
	6
	24,734
	2
	8,245

	5
	لوازم اداري
	530
	20
	106
	10
	53

	6
	تجهيزات كارگاهي
	100
	10
	10
	4
	4

	 
	جمع
	 
	 
	32,267
	 
	11,127


2-4-5- جدول هزينه هاي جاري طرح
در ذیل شاهد برآورد کلیه هزینه ای جاری سالانه طرح می باشید:
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	مواد اوليه 
	4,117

	2
	حقوق و دستمزد
	15,637

	3
	سوخت و انرژي
	7,470

	4
	تعمير و نگهداري
	11,127

	5
	استهلاك
	32,267

	6
	 پيش بيني نشده ( 1%جمع رديف 1 الي 4)
	384

	7
	هزينه اداري و فروش ( 1% فروش)
	2,213

	 
	جمع كل 
	73,214


2-5- جدول هزينه هاي ثابت و متغير توليد
در این بخش اجزا هزینه ثابت و متغییر تولید همراه با در صدی از هزینه ها که ماهیت ثابت و استقلال از میزان تولید دارند  جمع بندی شده است. اقلام هزینه ای متغییر نیز با درصد وابستگی آن به تغییرات جمع بندی شده است.
	رديف
	شرح
	هزينه
 (ميليون ريال)
	هزينه ثابت
	هزينه متغير

	
	
	
	درصد
	مبلغ
(ميليون ريال)
	درصد
	مبلغ
(ميليون ريال)

	1
	مواد اوليه و بسته بندي
	4,117
	0
	0
	100
	4,117

	2
	حقوق و دستمزد كاركنان
	15,637
	70
	10,946
	30
	4,691

	3
	سوخت و انرژي
	7,470
	20
	1,494
	80
	5,976

	4
	تعمير و نگهداري
	11,127
	20
	2,225
	80
	8,901

	5
	هزينه اداري و فروش ( 1% فروش)
	2,213
	0
	0
	100
	2,213

	6
	بيمه کارخانه (دو در هزار سرمايه ثابت)
	989
	100
	989
	0
	0

	7
	پيش بيني نشده
	384
	35
	134
	65
	249

	8
	استهلاك
	32,267
	100
	32,267
	0
	0

	 
	جمع
	74,204
	 
	48,056
	 
	26,148


2-6- برآورد میزان سرمایه در گردش طرح
میزان سرمایه در گردش طرح بر اساس فرمول های ذیل برآورد شده است:
سرمایه در گردش = هزینه دپوی مواد اولیه + تنخواه گردان
هزینه دپوی مواد اولیه = 30*( 365 / هزینه یک سال مواد اولیه )
تنخواه گران =30*365 / ( هزینه مواد اولیه در یک سال- جمع هزینه های جاری طرح در یک سال )
	رديف
	شرح
	مدت (ماه)
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	هزینه دپوی مواد اوليه 
	1
	338

	2
	تنخواه گردان
	1
	5,679

	3
	جمع كل 
	6,018


2-7- جدول سرمايه گذاري
جدول ذیل کل سرمایه گذاری طرح برآورد شده است:
	رديف
	شرح
	هزينه كل (ميليون ريال)

	1
	سرمايه گذاري ثابت
	490,052

	2
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	4,660

	3
	سرمايه درگردش
	6,018

	4
	جمع كل 
	500,730


2-8- هزینه تولید سالانه
کل هزینه های تولید سالیانه از مجموع هزینه های ثابت و متغیر برآورد می گردد.
	شرح
	مبلغ کل

	مواد اوليه
	4,117

	انرژي و سوخت
	7,470

	هزينه پرسنلي تولیدی
	15,637

	هزينه استهلاك ، تعمير و نگهداري سالانه
	43,394

	جمع كل :
	70,617


2-9- برآورد نحوه مشارکت
	شرح هزینه
	درصدمشارکت
بانک
	 
	انجام شده بر طبق
 آخرین تراز شرکت
	هزینه 
باقی مانده
	جمع کل

	
	
	شرکت
	 بانک
	شرکت
	 بانک
	

	زمین
	0
	5,000
	0
	0
	0
	5,000

	محوطه سازی
	0
	0
	0
	4,169
	0
	4,169

	ساختمان سازی
	0
	0
	0
	48,425
	0
	48,425

	ماشین آلات و تجهیزات تولید
	0
	0
	0
	412,237
	0
	412,237

	تاسیسات و دستگاههای تاسیساتی
	0
	0
	0
	11,749
	0
	11,749

	ابزار و تجهیزات کارگاهی
	0
	0
	0
	100
	0
	100

	وسائط نقلیه
	0
	0
	0
	2,990
	0
	2,990

	ملزومات اداری
	0
	0
	0
	530
	0
	530

	هزینه های قبل از بهره برداری
	0
	0
	0
	4,660
	0
	4,660

	هزینه های پیش بینی نشده
	0
	0
	0
	4,852
	0
	4,852

	جمع هزینه های ثابت طرح :
	--
	5,000
	0
	489,712
	0
	494,712

	درصد سهم الشرکه شرکت و بانک
 (در سرمایه ثابت)
	0
	1
	0
	99
	0
	100

	سرمایه در گردش
	0
	0
	0
	6,018
	0
	6,018

	جمع هزینه های سرمایه گذاری
	 
	5,000
	 
	495,730
	0
	500,730

	درصد سهم الشرکه شرکت و بانک
 (در سرمایه کل)
	0
	1
	0
	99
	0
	100


2-10- پیش بینی فروش
قیمت ارائه خدمات بشرح زیر برآورد شده است:
	رديف
	شرح
	مقدار 
	واحد
	ارزش واحد (ريال)
	جمع كل (ميليون ريال)

	1
	الیاف بازالت (رووینگ)
	2,000
	تن
	73,500,000
	147,000

	2
	الیاف بازالت (ریز شده)
	900
	تن
	82,600,000
	74,340

	 
	جمع ظرفیت تولید :
	2,900
	 
	کل فروش :
	221,340


2-11- شاخص های مالی طرح
در جدول ذیل برخی از شاخص های مالی طرح برآورد شده است:
	سود و زيان ويژه
	نرخ بازدهي
سرمايه
	دوره بازگشت
سرمايه
	سرانه سرمايه گذاري
ثابت
	سرانه سرمايه گذاري
كل

	109,653
	0.22
	4.57
	7,275
	7,364


* نرخ بازدهيسرمايه = سرمایه گذاری کل طرح/سود و زیان ویژه
** دوره بازگشتسرمايه = نرخ بازدهی سرمایه1/
2-13- جدول محاسبه سود و زیان طرح
                                * کلیه ارقام به میلیون ریال می باشد
	جدول پیش بینی سود و زیان

	شرح
	سال اول
	سال دوم
	سال سوم
	سال چهارم
	سال پنجم

	فروش خالص
	154,938
	177,072
	199,206
	221,340
	221,340

	هزینه های تولید:

	مواد اولیه
	2,882
	3,293
	3,705
	4,117
	4,117

	حقوق کارکنان تولید
	8,893
	10,163
	11,434
	12,704
	12,704

	انرژی مصرفی
	5,229
	5,976
	6,723
	7,470
	7,470

	نگهداری و تعمیرات
	7,789
	8,901
	10,014
	11,127
	11,127

	پیش بینی نشده تولید
	268
	307
	345
	384
	384

	استهلاک
	22,587
	25,814
	29,040
	32,267
	32,267

	جمع هزینه های تولید
	47,648
	54,454
	61,261
	68,068
	68,068

	قیمت تمام شده کالای فروش رفته
	47,648
	54,454
	61,261
	68,068
	68,068

	سود نا ویژه
	107,290
	122,618
	137,945
	153,272
	153,272

	هزینه های عملیاتی

	حقوق کارکنان اداری
	2,933
	2,933
	2,933
	2,933
	2,933

	هزینه های اداری و فروش
	1,549
	1,771
	1,992
	2,213
	2,213

	جمع هزینه های عملیاتی
	4,482
	4,704
	4,925
	5,146
	5,146

	سود عملیاتی
	102,808
	117,914
	133,020
	148,126
	148,126

	هزینه های غیر عملیاتی

	استهلاک قبل از بهره برداری
	932
	932
	932
	932
	932

	بیمه دارایی های ثابت
	989
	989
	989
	989
	989

	سود تسهیلات بانکی
	0
	0
	0
	0
	0

	جمع هزینه های غیر عملیاتی
	1,921
	1,921
	1,921
	1,921
	1,921

	سود وزیان ویژه قبل از کسر مالیات
	100,887
	115,993
	131,098
	146,204
	146,204

	مالیات
	25,222
	28,998
	32,775
	36,551
	36,551

	سود ویژه
	75,665
	86,994
	98,324
	109,653
	109,653

	سود سنواتی
	0
	75,665
	162,659
	260,983
	370,636

	سود نا ویژه به فروش
	0.48
	0.69
	0.69
	0.69
	0.69

	سود ویژه به فروش
	0.34
	0.49
	0.49
	0.50
	0.50
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فصل اول :


آشنایی با محصول





فصل دوم:


محاسبات مالی
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