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مطالعه فنی، اقتصادی و مالی
تولید کود جامد NPK
[image: image43.jpg]



سرمایه گذار:
مشاور: شرکت بهبود صنعت مشاور پارسیان
تاریخ گزارش: بهمن 90
[image: image42.jpg]



فهرست مطالب:

خلاصه طرح / 6
مقدمه / 7 
:: فصل اول

1-1- معرفی محصول / 9

1-2-بررسی و ارائه استاندارد / 11

1-3- موارد كاربرد / 11

1-4- كالاي جايگزين / 13

1-5- اهميت استراتژيك كالا / 14

1-6- كشورهاي عمده توليدكننده و مصرف كننده محصول / 15

1-7- بررسي روند مصرف / 17

1-8- مواد اولیه مورد نیاز / 17

1-9- فرايند توليد كود كامل  / 20

:: فصل دوم

2-1- شرايط عملياتي طرح / 27
2-2- برآورد هزینه های سرمایه گذاری / 27
2-2-1- زمين محل اجراي طرح / 27
2-2-2- هزینه های محوطه سازي و اجرای ساختمان / 29
2-2-3- تأسيسات و تجهيزات / 30
2-2-4- ماشین آلات و تجهیزات / 31
2-2-5- وسايل نقليه و وسايل حمل و نقل داخل و خارج كارخانه / 33
2-2-6- تجهيزات اداري و كارگاهي / 34
2-2-7- هزينه هاي قبل از بهره برداري / 35
2-3- هزينه هاي ثابت طرح / 35
2-4- برآورد هزينه هاي جاري طرح / 37
2-4-1- مواد اوليه  / 37
2-4-2- بر آوردحقوق و دستمزد پرسنل / 38
2-4-3- برآورد میزان انرژی و آب مصرفی / 39
2-4-4- استهلاك و تعمير و نگهداري / 40
2-4-5- جدول هزينه هاي جاري طرح / 41
2-5- جدول هزينه هاي ثابت و متغير توليد / 42
2-6- برآورد میزان سرمایه در گردش طرح / 43
2-7- جدول سرمايه گذاري / 44
2-8- هزینه تولید سالانه / 45
2-9- پیش بینی فروش کالا/47

2-10- نتیجه گیری / 48

:: فصل سوم
محاسبات کامفار / 51
خلاصه طرح

	عنوان طرح
	تولید کود جامد NPK        

	مجري طرح
	

	محل اجرای طرح
	

	توان برق مصرفي
	300 کیلو وات

	میزان آب مصرفی روزانه
	15 متر مکعب

	میزان سوخت مصرفی سالیانه
	50.000 لیتر گازوئیل

	میزان اشتغال زایی
	46 نفر به طور مستقیم

	مساحت زمين طرح
	250.000 متر مربع

	مساحت زيربناي طرح
	اداری ، رفاهی و ...
	300  متر مربع

	
	تولیدی و انبار
	5700  متر مربع

	سرمايه گذاري ثابت
	7,153  هزار دلار

	سرمايه گذاري در گردش
	2569  هزار دلار

	کل سرمايه گذاري
	9,722   هزار دلار

	نرخ بازده داخلي  سرمايه گذاري(IRR )
	86  درصد


مقدمه
احداث و راه اندازی هر واحد صنعتی نیازمند شناخت مبانی تئوریک و دیدگاه های عملی متناسب با شرایط اقتصادی موجود جامعه به منظور نیل به اهداف تولید می باشد . بررسی امکان احداث واحد (امکان سنجی) ایجاب می کند که پارامترهای مختلف و چند جانبه اقتصادی-صنعتی در یک طرح جامع توجیهی مورد نظر قرار گیرند، که از آن جمله عبارتند از :
1) تعیین میزان سرمایه گذاری طرح ، بررسی منابع سرمایه گذاری ، امکان اخذ تسهیلات و راه های جذب سرمایه
2) نحوه تامین مواد اولیه ، تحقیقات در زمینه ماهیت مواد ، بررسی آلترناتیوهای مختلف و مزیت های اقتصادی در انتخاب مواد
3) شناخت فرآیندهای مختلف تولید ، بررسی سیستم ها و تکنولوژی های موجود، انتخاب تجهیزات و ماشین آلات برتر
4) مطالعات در زمینه محل اجرای طرح از جهت مختصات جغرافیای اقتصادی، نحوه استقرار تاسیسات و ماشین آلات در زمینه کاربرد و استفاده بهینه از آنها
5) شناخت صحیح از مشخصات و ماهیت محصول و انطباق آن با استانداردهای ملی و بین المللی بمنظور ارتقاء کیفی محصول با نگاه به جایگاه و قابلیت صادراتی آن
این بررسی ها مجموعاً در راستای نیل به هدف توسعه تولید ، افزایش کیفی محصولات و تحکیم و استمرار فعالیت تولیدی و بهبود ساختار فنی واحد احداث شده صورت می گیرد.

طرح حاضر سعی دارد تا مجموعه عوامل و فاکتورهای موثر در تولید کود جامد NPK را حتی الامکان توضیح داده و به بررسی توجیه پذیری مالی و اقتصادی این طرح بپردازد.


1-1- معرفی محصول 

به طور كلي هر ماده معدني يا آلي كه عناصر مورد نياز گياه را از نظر كمي و كيفي تأمين كند و باعث بهبود وضعيت گياه از لحاظ رشد، عملكرد و مقاومت به بيماري ها شود، كود ناميده مي شود. كودها به دو دسته اصلي تقسيم مي شود.
الف- كودهاي شيميايي يا معدني
ب- كودهاي آلي و بيولوژيك
الف- كودهاي شيميايي يا معدني
اين دسته از كودها شامل كودهاي ازته، كودهاي فسفاته، كود كامل ماكرو، كودهاي گوگردي و كودهاي ريز مغذي و... مي شود.
انواع كودهاي معدني در شكل زیر ارائه شده است :
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كودهاي آلي يا بيولوژيك
اين دسته از كودها شامل كودهاي حيواني و صنعتي، كود سبز و كود بيولوژيك مي باشد. كود مورد بررسي در اين گزارش كود كامل ماكرو است كه طبق تعاريف در دسته اول يعني كودهاي شيميايي و معدني قرار مي گيرد.
كود كامل به صورت جامد 
كود كامل ماكرو از مهمترين كودهاي توليد داخل كشور است كه داراي سه عنصر اصلي ازت، فسفر و پتاسيم است و تحت عنوان NPK نيز شناخته مي شود . بعضاً در تركيب اين كود از تركيبات روي نيز به ميزان بسيار كم استفاده مي شود. اين كود مصرف عمده و فراواني در بخش كشاورزي داشته و به صورت گرانول به بازار عرضه مي گردد. استفاده از كود ماكرو در مقايسه با كودهاي ازته، فسفر و پتاسيم سبب استفاده بهينه از خاك مي شود.
طبق اطلاعات گرفته شده از شركت خدمات حمايتي كشاورزي كه وظيفه تأمين و توزيع كود كشور را بر عهده دارد ، كود كامل ماكرو مورد استفاده در اراضي كشاورزي كشور محتوي ١٥ درصد ازت، ٨ درصد فسفر (P٢O٥) ، 15 درصد پتاسيم (k٢O) و بعضاً شامل ١ تا ٢ درصد روي نيز مي باشد. دانه بندي ذرات عمدتا بين 4-2 ميليمتر است. چگالي اين محصول نيز m3/kg 1100-900 می باشد . 
1-2-بررسی و ارائه استاندارد 

استاندارهای بین المللی 

برخي از استانداردهاي بين المللي موجود براي كود كامل ماكرو در زير ارائه شده است : 
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1-3- موارد كاربرد
انسان براي تأمين غذا كه مهمترين نياز اوست مي بايست از تمامي عوامل مؤثر در تهيه آن استفاده نمايد . با توجه به رابطه مستقيم مواد غذايي با بخش كشاورزي و همچنين با توجه به روند روز افزون جمعيت جهاني، اين بخش بايد مورد توجه ويژه اي قرار گيرد ، تا با افزايش بهره وري از طريق استفاده بهينه از نهاده هاي كشاورزي از جمله كودهاي شيميايي مواد غذايي مناسب و كافي تهيه شود.
بطور كلي عوامل متعددي نظير آب، كود، حاصلخيزي خاك و دفع آفات در ميزان توليدات كشاورزي حاصلخيزي خاك به عنوان مهمترين عامل (WFS) دخيل هستند . اما در سال ١٩٩٨ در بيانيه جهاني غذا كليدي در برقراري امنيت غذايي و كشاورزي پايدار ذكر شده است. از طرف ديگر مهمترين عامل در حاصلخيزي خاك، كود دهي مي باشد. به طوريكه مطالعات انجام شده طي سه دهه گذشته بيانگر آن است كه ٣٣ الي ٦٠ درصد افزايش توليدات كشاورزي مرهون مصرف كود در زمين هاي كشاورزي بوده است.
به عبارت ديگر كاربرد اصلي كود كامل ماكرو همچون ساير كودهاي شيميايي تأمين عناصر غذايي خاك به منظور تأمين نياز غذايي گياهان جهت حداكثر بهره وري از خاك است.
كود كامل ماكرو هم در زمين هاي زراعي و هم در زمين هاي باغباني و نيز اراضي شور مورد استفاده قرار مي گيرد. كود كامل مورد استفاده در زمين هاي زراعي بيش از ٩٥ درصد مصرف كود كامل را به خود اختصاص مي دهد. كود كامل مورد استفاده در اين زمينه به صورت گرانول توليد و مصرف مي شود. اين كود براي تمام محصولات كشاورزي مناسب مي باشد ولي لازم است قبل از كشت با استفاده از عميق كاري و يا شخم زمين در محل هاي علامت گذاري شده زير خاك قرار گيرند.
در باغباني و اراضي شور نيز كود كامل ماكرو مورد استفاده قرار مي گيرد. اما ترجيحاً توصيه براي مصرف اين كود بايستي براساس آزمون خاك صورت گيرد . اين كود در مرحله قبل از كاشت درخت در چاله غرس نهال و يا در اوايل فصل به عنوان كود پايه مورد استفاده قرار مي گيرد. همچنين اين كود در درختاني كه مشكل زرد برگي مشابه علائم كمبود ازت و روي دارند نيز مورد استفاده قرار مي گيرد.
علاوه بر آن اين كود براي محصولاتي كه نياز به پتاسيم بالا دارند ، نيز مورد استفاده قرار مي گيرد . مانند محصولات جاليزي به عنوان كود پايه در زمان كاشت و يا در مرحله خاك دهي مناسب مي باشد. كود كامل ماكرو در خاك هايي كه ميزان فسفر و پتاسيم آن بالاست، مورد استفاده قرار نمي گيرد. در بعضي موارد نيز اين كود در سيستم آبياري تزريق شده و به همراه آب به خاك داده مي شود.
با توجه به عدم وجود يون كلر در اين كود مي توان از آن در مزارعي كه احتمال وجود يون كلر بالا به دليل شوري وجود دارد نيز استفاده نمود.
در كشت انواع صيفي و سبزي نيز اين كود مي تواند هم به صورت تقسيط و هم قبل از كاشت و هم به شكل نواري با جايگزيني عمقي مصرف گردد.
يكي از نكات بسيار مهم در بكار گيري كودهاي ماكرو كنترل كيفيت آنها پيش از مصرف است . به طور كلي كودهاي توليد شده توسط بخش خصوصي و پتروشيمي ها و همچنين كودهاي وارداتي مستمرا تحت كنترل كيفي و آزمايشگاهي قرار مي گيرند و در صورت غير استاندارد بودن از توزيع آنها جلوگيري مي شود. اين امر بدين صورت انجام مي شود كه كودهاي وارداتي توسط نمايندگي هاي بنادر مطابق روش هاي استاندارد نمونه برداري شده و براي شركت خدمات حمايتي جهت آزمايش و تائيد فرستاده مي شود . بخش كنترل كيفي امور كود نيز كودهاي ارسالي را از نظر ظاهري بررسي و در صورت تاييد به آزمايشگاه ارسال مي شود. كودهاي توليدي بخش خصوصي و پتروشيمي ها نيز توسط شعب شركت در مناطق نمونه برداري شده و همانند نمونه هاي وارداتي به بخش كنترل كيفيت ارسال مي شود . به جز عناصر موثر كه مي بايست در كودهاي شيميايي در حد استاندارد باشد، عناصر سرب و كادميوم عناصر مضري هستند كه مي بايست ميزان آنها زير حد تعيين شده باشند.
1-4- كالاي جايگزين 
همانطوركه ذكر شد، كود كامل ماكرو در دسته كودهاي شيميايي و معدني قرار مي گيرد و از آنجاكه همزمان داراي سه عنصر اصلي مورد نياز خاك يعني ازت، فسفر و پتاسيم است در مقايسه با ساير كودهاي شيميايي و معدني كه هر كدام تنها تأمين كننده يك و يا ٢ عنصر مورد نياز خاك هستند، برتري دارد. به عبارت ديگر از تركيب ساير كودهاي شيميايي و معدني نظير كودهاي ازته (سولفات آمونيوم، نيترات آمونيوم)، كودهاي فسفره و كودهاي پتاسيم به عنوان كالاي جايگزين اين محصول نام برد. اما از آنجاكه كود كامل ماكرو حاوي هر سه عنصر اصلي با نسبت هاي تعيين شده است و بكارگيري آن نيز در مقايسه با استفاده همزمان از چند كود در مزارع آسان است، داراي ارجحيت بوده و پيش بيني مي شود در صورتيكه اين كود به راحتي در اختيار كشاورزان قرار گيرد، كشاورزان و مزرعه داران تمايل بيشتري نسبت به استفاده از اين كود نشان دهند.
همچنين همانطوركه ذكر شد، كود كامل به صورت گرانول است و به طور كلي نگهداري و انبارداري كودهاي گرانولي آسانتر بوده و امكان نگهداري آن در انبار براي مدت زمان طولاني وجود دارد در حاليكه كودهاي پودري به راحتي به شكل كلوخه در مي آيند.

علاوه بر آن توزيع كودهاي گرانولي در سطح وسيع با دستگاه هاي كودپاش به آساني انجام مي شود . همچنين توزيع كودهاي گرانولي در سطح مزارع يكنواخت و قابل كنترل بوده و معمولاً با صرفه جويي زياد همراه است. از نظر مسائل زيست محيطي نيز آلودگي كودهاي گرانولي بسيار كمتر از انواع پودري است. از نظر اقتصادي نيز استفاده از كودهاي گرانولي از جمله كودهاي كامل مقرون به صرفه تر است . زيرا با مصرف كودهاي گرانولي، هزينه هاي مصرف كود، هزينه هاي كارگري و ماشين آلات كاهش مي يابد. همچنين امكان مصرف كودهاي گرانولي در زمان تهيه بستر امكان پذير است كه خود سبب كاهش هزينه ها و در نتيجه صرفه اقتصادي مي شود.
جميع موارد ياد شده بيانگر اين مطلب است كه استفاده از كودهاي كامل كه به صورت گرانول توليد و مصرف مي شوند، علاوه بر دارا بودن هم زمان چند عنصر مورد نياز گياه باعث كاهش هزينه هاي كاربري شده و آلودگي هاي كمتري را نيز به همراه دارد كه خود سبب تمايل بيشتر كشاورز به استفاده از اين كودها در مقايسه با تركيب چند كود ازته، فسفره و پتاسه (كه بعضاً به صورت پودري توليد مي گردد) مي شود.
1-5- اهميت استراتژيك كالا 
امروزه از كودهاي شيميايي به عنوان اقتصادي ترين ابزار براي نيل به حداكثر توليد در واحد سطح ياد مي شود. در شرايطي كه جمعيت كشور به طور روز افزون افزايش مي يابد و تقاضا براي مواد غذايي رو به فزوني است . كود به عنوان عامل اصلي حاصلخيزي خاك و افزايش بهره وري از جمله كالاهاي استراتژيك به شمار مي آيد.
1-6- كشورهاي عمده توليدكننده و مصرف كننده محصول 

روند مصرف كود در جهان از سال ١٩٦٠ تا ٢٠٠٤ در شكل ٣ ارائه شده است
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شكل ٣- روند مصرف كود در جهان از سال ١٩٦٠ تا ٢٠٠٤
همانطور كه شكل ٣ نشان مي دهد ، ميزان مصرف كود در جهان از سال ١٩٦٠ تاكنون روند افزايشي داشته است. به طوريكه ميزان مصرف انواع كود در سال ٢٠٠٤ به حدود بيش از ١٤٥ ميليون تن در سال رسيده است. طبق اطلاعات موجود متوسط سهم مصرف كودهاي كامل ماكرو از كل كودهاي مصرفي جهان در چند سال اخير حدود ١٨ درصد بوده است.
بر اساس اطلاعات موجود كشورهاي چين، آلمان ، فرانسه، ايتاليا و تايلند از جمله واردكنندگان و مصرف كنندگان عمده كود كامل در جهان هستند.
كشورهاي روسيه و بلژيك نيز از جمله توليد كنندگان و صادركنن دگان عمده اين محصول در جهان به شمار مي آيند. در جدول ١ ليست توليد كنندگان بزرگ كودهاي كامل ماكرو در آسيا ارائه شده است.
جدول ١-برخي از توليد كنندگان كود كامل در آسيا در سال ٢٠٠٦
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1-7- بررسي روند مصرف 
قبل از وارد شدن محصولات مختلف در زنجيره توليد كشاورزي، محصول عمده گندم بود و همين تك محصولي بودن، سبب تخليه زمين ها از عناصر غذايي خاك شده بود . از طرف ديگر سياست هاي توسعه مصرف آب سبب شده بود كه حداكثر اراضي با حداقل مصرف آب زير كشت رفته و در نتيجه تمامي اين عوامل سبب برقراري شرايط آيش و كاهش استفاه از زمين ها گردد.
در نيم قرن گذشته با استفاده گسترده از منابع آب از يك طرف و افزايش جمعيت از طرف ديگر، افزايش توليد در واحد سطح به عنوان مهمترين چالش در اين زمينه مطرح شده است . اما در اين فرضيه مساله كود دهي چه در زمين هاي آبي و چه در زمين هاي ديم در نظر گرفته نشده بود و فشارها براي افزايش توليد از زمين هايي كه مديريت و تغذيه مناسب نداشتند سبب شده بود كه فقر كشاورزان و نيز فقر زمين ها افزايش يابد.
با توجه به تمامي مسائل ذكر شده، مهمترين و بهترين روش براي شكستن اين دور تسلسل استفاده از كود مي باشد . 
1-8- مواد اولیه مورد نیاز

كودهاي كامل از اختلاط تركيبات ازت، فسفر و پتاسيم با نسبت هاي تعيين شده توليد مي گردد كه اين نسبت ها مي تواند اندكي متغير باشد.
مواد اوليه مورد نياز جهت توليد كود كامل مي بايست حاوي اين سه عنصر باشند . لذا جهت توليد كود كامل از تركيبات اين عنصر به عنوان ماده اوليه استفاده مي شود . نكته اي كه در انتخاب مواد اوليه حائز اهميت است ميزان حلاليت اين مواد و چگونگي مخلوط شده آنهاست . تركيباتي كه از حلاليت بيشتري برخوردار هستند با كيفيت بهتري دارند مي توانند عناصر مورد نياز گياه را تامين نمايند و در نهايت كود توليدي بازدهي بهتري خواهد داشت.
يكي از تركيباتي كه به عنوان تامين كننده ازت در توليد كود كامل مور د استفاده قرار مي گيرد، اوره است . اوره ضمن حرارت دهي ذوب شده و سبب چسبيدن بهتر اجزاي تشكيل دهنده كود مي شود . اما از طرف ديگر اوره جاذب رطوبت است و اين امر سبب ايجاد برخي م حدوديت ها در فرايند توليد شده و بعضا خواص محصول نهايي را نيز تضعيف مي كند . لذا واحد ه اي جديد توليد كود كامل از تركيبات ديگر حاوي ازت نظير سولفات آمونيوم جهت تامين عنصر ازت استفاده مي كنند.
مواد اوليه مورد نياز توليد يك تن كود كامل طبق اطلاعات گرفته شده از مؤسسه تحقيقات آب و خاك موجود در جدول زیر ارائه شده است.
مواد اوليه اصلي مورد نياز در توليد يك تن كود كامل
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سولفات آمونيوم 
مشخصات سولفات آمونيوم مطابق استاندارد ملي  ISIRI در ادامه ارائه شده است.
مشخصات سولفات امونيوم مطابق استاندارد ملي ISIRI 
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سولفات امونيوم برحسب خلوصي كه دارد به شكل كريستال هاي خاكستري- قهوه اي تا سفيد رنگ وجود دارد. در آب قابل حل و در الكل و استن غير قابل حل مي باشد. ميزان سميت آن اندك و غير قابل اشتعال است. اين ماده نمي تواند در فشار اتمسفر، بدون تجزيه شدن ذوب گردد. اين نمك تشكيل هيدرات نمي دهد.
وزن ملكولي سولفات آمونيوم  g/mole 14/ 132 مي باشد. اين محصول در رطوبت نسبي بالاي ٨٠ ٪ آب جذب كرده و آبكي مي شود. بنابراين اين نمك را بايد در هواي خشك ذخيره كرد. حلاليت سولفات آمونيوم بطور قابل ملاحظه اي با افزودن آمونياك كاهش پيدا مي كند.
شايان ذكر است كه نسبت مواد اوليه مورد نياز در يك تن كود كامل بسته به تركيب درصد پيشنهادي كود كامل مي تواند اندكي متغير باشد.
1-9- فرايند توليد كود كامل
فرايند توليد كود كامل به صورت جامد در واقع شامل يك فرايند Mixing و گرانول سازي است و واحدهاي موجود توليد كننده اين نوع كود در جهان از همين روش جهت توليد كود كامل گرانوله شامل هر سه عنصر NPKاستفاده مي كنند. 

[image: image8.emf]
شكل ٥-خط توليد كود كامل گرانوله
در فرايند توليد NPK  ابتدا مواد اوليه يعني سولفات آمونيوم، سولفات پتاسيم و فسفات آمونيوم توسط  آسياب به ذرات ريز تبديل مي شوند. بعد از آسياب مواد با نسبتهاي تعيين شده مطابق فرمولاسيون كود، توزين شده و از طريق قيف هاي خوراك دهنده وارد سيستم مي شوند.
در مرحله اول فرايند مواد درون مخازن استوانه اي همزن دار با يكديگر مخلوط مي شوند. پس از اختلاط توسط سيستم هاي انتقال دهنده به بخش گرانول سازي منتقل مي شوند.
در بخش گرانول سازي مخلوط در دستگاههاي گرانول ساز گرم مي شوند. حرارت سبب ذوب نسبي تركيبات و چسبندگي آنها مي شود. با چرخش همزن ها گرانول ها در سايز هاي مختلف شكل مي گيرند.
در مرحله بعد گرانول ها وارد سيستم خشك كن مي شوند. با استفاده از هواي سرد گرانول ها تشيكل شده و سايزشان تثبيت مي شود.

در مرحله آخر نيز گرانولها الك شده و سايز بندي مي شود و پس از آن توسط تسمه نقاله وارد قسمت بسته بندي مي گردد. نهايتا در اين بخش كود گرانوله درون كيسه (عمدتا ٥٠ كيلوگرمي) بسته بندي شده و قابل عرضه به بازار خواهد بود.
در زیر اسم و مشخصات ماشین آلات خط تولید کود جامد NPK  آمده است:
	No.
	name 
	 model 
	Power kw
	 qty 
	Unit price ($)
	Total price ($)
	 Reference picture
	Remark 

	1
	 feeding hopper 
	1000×1000
	0
	3
	
	
	

	Q235 Construction material: Q235 steel

	2
	electronic belt  scale 
	B500×1500
	0.75×5
	5
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	Apron-type belt 

	3
	 Frequency conversion microcomputer control
	 6 way control 
	3
	1
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	Weighing sensor, degree sensor, frequency transformer, control panel, industrial control mainframe, signal wire 

	4
	conveyor for mixer
	B500×12000
	7.5
	1
	 
	 
	[image: image12.png]



	Rubber belt, ladle rubber rollers

	5
	vertical mixer
	￠2200
	11
	1
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	 Cycloid reducer

	6
	 conveyor for crusher
	B500×15000
	11
	1
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	Rubber belt, ladle rubber rollers

	7
	 chain crusher 
	LD800
	15
	1
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	Crusher chain material 20MnV, anticaking 

	8
	 conveyor for granulator 
	B500×20000
	15
	1
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	Rubber belt, ladle rubber rollers

	9
	 spray granulator 
	ZG2007
	30
	1
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	Steel thickness 16mm, inside special rubber plate lining, anticaking 

	10
	feeding conveyor for dryer 
	B500×2000
	15
	1
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	Rubber belt, ladle rubber rollers

	11
	 dryer 
	￠1.8×15000
	18.5
	1
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	Mainframe Q235, thickness 18mm, inside ball breaking device 

	12
	 discharging conveyor for dryer 
	B500×2000
	15
	1
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	Rubber belt, ladle rubber rollers

	13
	feeding conveyor for cooler 
	B500×10000
	7.5
	1
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	Rubber belt, ladle rubber rollers

	14
	 cooler 
	￠1.5×12000
	15
	1
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	Q235 Mainframe Q235, thickness 16mm,

	15
	 discharging elevator for cooler 
	DT200×10000
	3
	1
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	chain material: 20Mn

	16
	Roots blower
	
	11
	1
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	high-temperature resistant 

	17
	Multi-tube ceramic dust collector
	18000m3/h
	22.5
	1
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	high-temperature resistant

	18
	Washing tower, chimney
	1.8m×7m
	18000m3/h
	2.2
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	Fiber steel material

	19
	drum screen
	GS1500×4000
	7.5
	1
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	manganese steel strip net

	20
	coating machine 
	BM1200×4m
	4
	1
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	mainframe Q235, thickness 12mm, inside PP lining 

	21
	anticaking coating device 
	PT800
	1.5
	1
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	steam heating, electronic mixing, including oil pump and air compressor 

	22
	elevator for final product
	TH200×7000
	3
	1
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	chain material 20 Mn 

	23
	automatic packing scale 
	FHL-25
	3
	1
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	 including belt sewing machine, air compressor, etc.

	24
	final product bin 
	2200×2200
	0
	1
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	 mainframe Q235, inside PP lining

	25
	boiler     to suit the system  
	
	3
	1
	
	
	
	      compiete with blower




همانطور كه ذكر شد، فرايند توليد كود كامل گرانوله شامل دو بخش اصلي اختلاط و گرانول سازي است كه واحدهاي توليدي كود كامل از اين روش جهت توليد كود كامل استفاده مي كنند و روش ديگري براي توليد آن در دنيا وجود ندارد.
از آنجا كه واكنش شيميايي خاصي طي فرايند توليد انجام نمي گيرد بخش اختلاط يا Mixing از اهميت خاصي برخوردار است.
زيرا در اين بخش اجزاي مختلف كود با نسبت هاي معين به صورت فيزيكي با يكديگر تركيب مي شوند . ميزان چسبندگي و تركيب اين اجزا بر روي اندازه و شكل گرانولهاي نهايي تاثيرگذار خواهد بود.


در این فصل به بحث و بررسی راجع به توجیه پذیری اقتصادی طرح پرداخته و محاسبات سود و زیان آن را انجام می دهیم، محاسبات مالی با نرم افزار کامفار انجام شده که در فصل بعد محاسبات مالی کامفار پیوست شده است.
برنامه ریزی زمانی:
مدات زمان اجرای این پروژه 1 سال و 6 ماه شروع آن از سال 1/7/2011 و انتهای آن 30/12/2012 در نظر گرفته شده و همچنین فاز بهره برداری از پروژه به مدت 15 سال از 1/1/2013 لحاظ شده است.
همچنین ساختار برنامه ریزی زمانی طرح 3 دوره شش ماهه در طول دوره ساخت طرح است.
مفروضات محاسبات مالی:
جهت برخی داده های متغییر از قبیل استهلاک محاسبات در سال مرجع (سال 2016) لحاظ شده است.
در پارامتر هاي بهاي تمام شده سهم هزينه متغير معادل مقادير ذيل فرض شده است: نيروي انساني توليدي60% - نيروي انساني غير توليدي10%- سوخت وانرژي 90% - تعميرات ونگهداري 50% - مواد اوليه100% - هزینه های پیش بینی نشده 100% - بیمه کارخانه 0% - هزینه های اداری و فروش 100% 
راندمان پروژه:  سال 2013 معادل 70%، سال 2014 معادل 80%، سال 2015 معادل 90%، سال 2016 معادل 100% ظرفیت
مالیات بر درآمد 0%
2-1- شرايط عملياتي طرح
شرایط عملیاتی انجام طرح بنا به جدول زیر برآورد شده است . این شرایط بنا به عملکرد دستگاه و احتساب روز های تعطیل و مدت زمان در نظرگرفته شده جهت تعمیرات احتمالی خط تولید برآورد شده است .
	ساعات فعال هر شیفت
	تعداد شیفت کاری
	تعداد روز کاری

	8
	2
	300


2-2- برآورد هزینه های سرمایه گذاری
حال به بررسی مالی طرح می پردازیم و برای شروع هزینه های سرمایه گذاری ثابت طرح را برآورد می کنیم .
2-2-1- زمين محل اجراي طرح
	متراژ زمين 
	قيمت واحد (ريال)
	قيمت كل (هزار دلار)

	250,000
	2.00
	500


مازاد زمین اجرای طرح در فصول گرم جهت انبار محصول و همچنین فضای سبز استفاده می گردد.
نقشه ساختمان ها

2-2-2- هزینه های اجرای ساختمان
این محاسبات مالی بر اساس نرخ موجود ساخت و ساز در منطقه اجرای طرح برآورد شده است ، که شرح آن را در جداول ذیل می بینید :
* محوطه سازی :
	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (دلار)
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	خاكبرداري و تسطيح
	250,000
	5
	1,230

	2
	حصاركشي
	2,266
	29
	65

	3
	خيابان كشي و جدول كشي (18% زمین)
	3,240
	12
	40

	4
	فضاي سبز (15% زمین)
	2,700
	10
	27

	5
	روشنایی محوطه
	150
	205
	31

	 
	جمع كل 
	 
	 
	1,392


* ساختمان ها:
	رديف
	شرح
	مساحت (مترمربع)
	هزينه واحد (دلار)
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	سالن تولید
	2,500
	246
	615

	2
	انبار مواد اولیه 
	1,600
	246
	393

	3
	انبار محصول
	1,600
	246
	393

	4
	اداری و رفاهی
	200
	287
	57

	5
	پست برق
	50
	205
	10

	6
	نگهبانی و سرایداری
	50
	287
	14

	 
	جمع كل 
	6,000
	 
	1,484


2-2-3- تأسيسات و تجهيزات

	رديف
	شرح
	مقدار
	واحد
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	برق رساني (حق انشعاب و ترانس) 
	300
	کیلو وات
	192

	
	نصب تابلو های برق و كابل كشي و سيم كشي هاي مربوطه
	 
	 
	287

	2
	پست برق
	 
	 
	25

	3
	آبرساني (حق انشعاب و نصب کنتور)
	1
	اینچ
	14

	
	لوله كشي و تاسیسات مربوطه 
	 
	 
	16

	4
	گاز کشی و لوله کشی های مربوطه
	 
	 
	16

	5
	تاسيسات گرمايشی
	 
	 
	5

	6
	تاسیسات سرمایشی
	 
	 
	5

	7
	فن هواكش
	7
	عدد
	9

	8
	مخزن آب 
	 
	 
	8

	9
	امتياز خط تلفن
	4
	خط
	0.33

	10
	تجهيزات اطفاي حريق
	 
	 
	20

	11
	متفرقه (معادل 5 % موارد فوق )
	 
	 
	30

	 
	جمع
	 
	 
	628


2-2-4- ماشین آلات و تجهیزات
	ردیف
	نام ماشين آلات
	تعداد
	واحد
	مشخصات فنی
	هزينه كل
(هزار دلار)

	1
	 feeding hopper 
	3
	دستگاه
	Q235 Construction material: Q235 steel
	2,540

	2
	electronic belt  scale 
	5
	دستگاه
	Apron-type belt 
	

	3
	
 Frequency conversion microcomputer control
	1
	دستگاه
	Weighing sensor, degree sensor, frequency transformer, control panel, industrial control mainframe, signal wire 
	

	4
	conveyor for mixer
	1
	دستگاه
	Rubber belt, ladle rubber rollers
	

	5
	vertical mixer
	1
	دستگاه
	 Cycloid reducer
	

	6
	 conveyor for crusher
	1
	دستگاه
	Rubber belt, ladle rubber rollers
	

	7
	 chain crusher 
	1
	دستگاه
	Crusher chain material 20MnV, anticaking 
	

	8
	 conveyor for granulator 
	1
	دستگاه
	Rubber belt, ladle rubber rollers
	

	9
	 spray granulator 
	1
	دستگاه
	Steel thickness 16mm, inside special rubber plate lining, anticaking 
	

	10
	feeding conveyor for dryer 
	1
	دستگاه
	Rubber belt, ladle rubber rollers
	

	11
	 dryer 
	1
	دستگاه
	Mainframe Q235, thickness 18mm, inside ball breaking device 
	

	12
	 discharging conveyor for dryer 
	1
	دستگاه
	Rubber belt, ladle rubber rollers
	

	13
	feeding conveyor for cooler 
	1
	دستگاه
	Rubber belt, ladle rubber rollers
	

	14
	 cooler 
	1
	دستگاه
	Q235 Mainframe Q235, thickness 16mm,
	

	15
	 discharging elevator for cooler 
	1
	دستگاه
	chain material: 20Mn
	

	16
	Roots blower
	1
	دستگاه
	high-temperature resistant 
	

	17
	Multi-tube ceramic dust collector
	1
	دستگاه
	high-temperature resistant
	

	18
	Washing tower, chimney
	2.2
	دستگاه
	Fiber steel material
	

	19
	drum screen
	1
	دستگاه
	manganese steel strip net
	

	20
	coating machine 
	1
	دستگاه
	mainframe Q235, thickness 12mm, inside PP lining 
	

	21
	anticaking coating device 
	1
	دستگاه
	steam heating, electronic mixing, including oil pump and air compressor 
	

	22
	elevator for final product
	1
	دستگاه
	chain material 20 Mn 
	

	23
	automatic packing scale 
	1
	دستگاه
	 including belt sewing machine, air compressor, etc.
	

	24
	final product bin 
	1
	دستگاه
	 mainframe Q235, inside PP lining
	

	25
	boiler     to suit the system  
	1
	دستگاه
	  compiete with blower
	

	هزینه کل ماشین آلات
	2,540

	هزینه نصب و راه اندازی و آموزش ( 5% هزینه ماشین آلات)
	127

	جمع كل  : 
	2,667


2-2-5- وسايل نقليه و وسايل حمل و نقل داخل و خارج كارخانه
	رديف
	شرح
	تعداد
	قيمت واحد 
(دلار)
	هزينه كل 
(هزار دلار)

	1
	کامیونت ایسوزو
	2
	40,984
	82

	2
	وانت مزدا
	1
	9,836
	10

	3
	لیفتراک
	2
	28,689
	57

	 
	 
	 
	 
	149


2-2-6- تجهيزات اداري و كارگاهي
	رديف
	شرح
	تعداد
	واحد
	هزینه واحد (دلار )
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	میز
	6
	عدد
	123
	0.7

	2
	دکوراسیون
	1
	ست
	8,197
	8.2

	3
	صندلی
	20
	عدد
	33
	0.7

	4
	کامپیوتر
	6
	دستگاه
	451
	2.7

	5
	گوشی تلفن سانترال
	1
	دستگاه
	197
	0.2

	6
	لوازم تحریر
	6
	ست
	16
	0.1

	7
	میز کنفرانس 12 نفره
	2
	عدد
	738
	1.5

	8
	میز عسلی
	3
	عدد
	33
	0.1

	9
	صندلی 
	20
	عدد
	12
	0.2

	10
	چاپگر hp1320
	1
	دستگاه
	205
	0.2

	11
	کپی
	1
	دستگاه
	984
	1.0

	12
	فاکس
	1
	دستگاه
	205
	0.2

	13
	لوازم آشپزخانه
	1
	 
	1,639
	1.6

	14
	کمد اداری
	5
	عدد
	148
	0.7

	15
	قفسه زونکن
	5
	عدد
	123
	0.6

	16
	ابزار کارگاهی مورد نیاز
	1
	 
	4,098
	4.1

	 
	جمع كل 
	 
	 
	 
	22.9


2-2-7- هزينه هاي قبل از بهره برداري
از زمان شروع مطالعات اولیه تامرحله تولید آزمایشی ، کلیه هزینه های انجام شده و یا در شرف انجام بر مبنای حجم سرمایه گذاری و یا ویژگی های خاص فنی طرح ، در این بخش محاسبه و پیش بینی می گردد و این رقم در سرمایه گذاری ثابت طرح منظور می شود .
	رديف
	شرح
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	تهيه طرح و نقشه هاي مربوطه
	4.1

	2
	اخذ جواز تاسيس و ساير مجوزها
	5.7

	3
	آموزش و دانش فنی
	4.9

	4
	حقوق و دستمزد  در دوره سازندگي
	6.6

	 
	جمع كل 
	21


2-3- هزينه هاي ثابت طرح
حال با احتساب هزینه های ذکر شده در جداول فوق میزان سرمایه گذاری ثابت طرح برآورد می شود .  در اين طرح 2 درصد هزينه هاي مربوط به سرمايه گذاري ثابت به عنوان هزينه هاي پيش بيني نشده در نظرگرفته شده است.

	رديف
	شرح
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	زمين
	500 

	2
	محوطه سازي و ساختمانها
	2,875 

	3
	تاسيسات
	628 

	4
	وسايط نقليه
	149 

	5
	ماشين آلات و تجهيزات
	2,817 

	6
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	23 

	7
	هزينه هاي متفرقه و پيش بيني نشده (2 % جمع بالا)
	140 

	8
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	21 

	 
	جمع كل 
	7,153


نحوه هزینه در سال های ساخت

	رديف
	شرح
	شش ماهه دوم 2011
	شش ماهه اول 2012
	شش ماهه دوم 2012
	کل سرمایه گذاری

	1
	زمين
	500
	0
	0
	500

	2
	محوطه سازي
	0
	1,392
	0
	1,392

	3
	ساختمان ها
	0
	1,039
	445
	1,484

	4
	تاسيسات
	0
	439
	188
	628

	5
	وسايط نقليه
	0
	0
	149
	149

	6
	ماشين آلات و تجهيزات
	0
	1,409
	1,409
	2,817

	7
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	0
	0
	23
	23

	8
	هزينه هاي متفرقه و پيش بيني نشده (5 % جمع بالا)
	0
	0
	140
	140

	9
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	10
	11
	0
	21

	 
	جمع كل 
	510
	4,290
	2,354
	7,153


نحوه تامین منابع مالی
کل منابع توسط سرمایه گذار تامین خواهد شد.
* همچنین مبلغ 2,404 هزار دلار به عنوان سرمایه جاری جهت تولید اولیه در شش ماهه دوم 2012 به سهم شرکت افزوده خواهد شد.
2-4- برآورد هزينه هاي جاري طرح

جهت محاسبات جاری این طرح مواد اولیه ، حقوق و دستمزد ، هزینه سوخت و آب و برق و استهلاک و تعمیر و نگهداری واحد برآورد شده است که در جداول ذیل شرح داده شده اند .
2-4-1- مواد اوليه 

برآورد میزان مواد اولیه براساس استاندارد های موجود و اعلام نظر کارشناسان این فن ، مطابق جداول زیر در نظر گرفته شده است . 
	رديف
	مواد اوليه اصلي
	محل تامین
	مصرف ساليانه
	واحد
	هزينه واحد
 ( دلار)
	هزينه كل 
(هزار دلار)

	1
	سولفات آمونيوم
	داخلی
	25,000
	تن
	213
	5,328

	2
	فسفات آمونيوم
	داخلی
	7,000
	تن
	1,311
	9,180

	3
	سولفات پتاسيم
	داخلی
	13,000
	تن
	787
	10,230

	4
	سولفات روي
	داخلی
	5,000
	تن
	721
	3,607

	5
	کیسه پلی پروپیلن چاپ شده
	داخلی
	2,500,000
	عدد
	0.20
	512

	 
	جمع كل : 
	28,857


2-4-2- بر آوردحقوق و دستمزد پرسنل
حقوق و دستمزد پرسنل بر اساس پرسنل تولیدی و غیر تولیدی برآورد شده است.
* پرسنل غیر تولیدی
	رديف
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهيانه 
(دلار)
	حقوق ساليانه
 (هزار دلار)

	1
	مدير طرح
	1
	574
	7

	2
	مدیر امور اداری
	1
	369
	4

	3
	کارمند اداری
	5
	328
	20

	4
	حسابدار
	2
	328
	8

	5
	تدارکات
	3
	328
	12

	6
	منشی
	1
	246
	3

	7
	انباردار
	2
	287
	7

	8
	راننده
	2
	328
	8

	9
	نگهبان و سرايدار
	2
	287
	7

	 
	جمع كل 
	19
	 
	75

	 
	مزايا و پاداش و حق بيمه كارفرما 
	 
	 
	53

	 
	جمع كل 
	 
	 
	128


* پرسنل تولیدی
	رديف
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهيانه 
(دلار)
	حقوق ساليانه 
(هزار دلار)

	1
	مدیر تولید
	1
	492
	6

	2
	سرپرست شیفت
	2
	410
	10

	3
	مهندس شیمی
	3
	369
	13

	4
	تکنسین
	3
	352
	13

	5
	کارگر ماهر
	8
	328
	31

	6
	کارگر ساده
	10
	287
	34

	 
	جمع كل 
	27
	 
	108

	 
	مزايا و پاداش و حق بيمه كارفرما 
	 
	 
	97

	 
	جمع كل 
	 
	 
	204


2-4-3- برآورد میزان انرژی و آب مصرفی
	رديف
	شرح
	واحد
	مصرف ساليانه
	هزينه واحد
 ( دلار)
	هزينه كل 
(هزار دلار)

	1
	برق
	كيلووات ساعت
	1,008,000
	0.05
	50

	2
	آب
	مترمكعب
	4,500
	0.26
	1

	3
	گازوئیل
	لیتر
	50,000
	0.29
	14

	4
	روغن واسكازين
	ليتر
	2,000
	0.82
	2

	5
	ارتباطات
	---
	---
	---
	2

	 
	جمع كل 
	 
	68


2-4-4- استهلاك و تعمير و نگهداري
یکی از اقلام هزینه های جاری را هزینه ای استهلاک و تعمیر و نگهداری تشکیل می دهد.
با گذشت زمان، سرمایه های ثابت قابلیت بهره برداری خود را از دست می دهند. بدین منظور بهای تمام شده این قبیل دارایی ها باید طی عمر مفیدشان، به طور منظم و بتدریج به حساب هزینه منظور گردد. روشهای مختلفی برای محاسبه استهلاک موجود است، که متداول ترین آن محاسبه استهلاک به روش خطی است. البته استهلاک این طرح با استفاده از نرم افزار کامفار محاسبه شده است.
به علت نیاز به تعمیرات و سرویس و نگهداری سرمایه های ثابت در اثر کارکرد و مرور زمان، هزینه هایی باید صرف تعمیر و نگهداری گردد. در جدول ذیل شاهد محاسبه میزان هزینه ای سالانه استهلاک و تعمیر و نگهداری این واحد هستید.
· استهلاک
	رديف
	شرح
	استهلاك
	هزینه کل
(هزار دلار)

	
	
	درصد
	روش
	

	1
	محوطه سازي و ساختمانها
	7
	شتابدار نزولی
	480

	2
	تاسيسات و تجهيزات
	10
	شتابدار نزولی
	

	3
	وسايط نقليه
	4
	خطی با توجه به ارزش قراضه
	

	4
	ماشين آلات و تجهيزات
	10
	خطی با توجه به ارزش قراضه
	

	5
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	10
	شتابدار نزولی
	


· استهلاک با استفاده از نرم افزار کامفار و در سال 2017 محاسبه شده است.
· تعمیر و نگهداری
	رديف
	شرح
	ارزش دارايي
 (هزار دلار)
	تعمير و نگهداري

	
	
	
	درصد
	مبلغ (هزار دلار)

	1
	محوطه سازي و ساختمانها
	2,875
	2
	58

	2
	تاسيسات و تجهيزات
	628
	3
	19

	3
	وسايط نقليه
	149
	5
	7

	4
	ماشين آلات و تجهيزات
	2,817
	3
	85

	5
	تجهيزات اداري و كارگاهي
	23
	2
	0

	 
	جمع
	 
	 
	169


2-4-5- جدول هزينه هاي جاري طرح
در ذیل شاهد برآورد کلیه هزینه های جاری سالانه طرح می باشید:
	رديف
	شرح
	هزينه كل 
(هزار دلار)

	1
	مواد اوليه 
	28,857

	2
	حقوق و دستمزد
	332

	3
	سوخت و انرژي
	68

	4
	تعمير و نگهداري
	169

	5
	استهلاك
	432

	6
	هزینه تبلیغات (1 درصد فروش)
	400

	7
	پيش بيني نشده ( 2% جمع رديف 1 الي 4 )
	589

	 
	جمع كل 
	30,847


2-5- جدول هزينه هاي ثابت و متغير توليد
در این بخش اجزا هزینه ثابت و متغییر تولید همراه با در صدی از هزینه ها که ماهیت ثابت و استقلال از میزان تولید دارند  جمع بندی شده است. اقلام هزینه ای متغییر نیز با درصد وابستگی آن به تغییرات جمع بندی شده است.
	رديف
	هزینه های تولید 
	 هزينه ثابت 
	هزينه متغير 
	جمع هزینه های

	
	
	درصد 
	هزینه 
	درصد 
	هزینه 
	ثابت و متغیر

	1
	مواداوليه، کمکی و بسته بندی
	0
	0
	100
	28,857
	28,857

	2
	حقوق و دستمزد تولیدی 
	40
	82
	60
	123
	204

	3
	حقوق و دستمزد غیر تولیدی
	90
	115
	10
	13
	128

	4
	سوخت و انرژی
	10
	7
	90
	62
	68

	5
	تعمیرات و نگهداری  
	50
	84
	50
	84
	169

	6
	متفرقه و پیش بینی نشده*(2 درصد) 
	-
	-
	-
	-
	589

	 7
	بیمه
	100
	14
	0
	0
	14

	8
	استهلاك 
	100
	432
	0
	0
	432

	                                               
	              جمع كل         
	 
	734
	 
	29,138
	30,461


2-6- برآورد میزان سرمایه در گردش طرح
سرمایه در گردش طرح با استفاده از نرم افزار کامفار محاسبه شده است. 
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سرمایه در گردش از سال 2016 ثابت خواهد بود.
2-7- جدول سرمايه گذاري
جدول ذیل کل سرمایه گذاری طرح برآورد شده است:
	رديف
	شرح
	هزينه كل (هزار دلار)

	1
	سرمايه گذاري ثابت
	7,132

	2
	هزينه هاي قبل از بهره برداري
	21

	3
	سرمايه درگردش
	2,569

	 
	جمع كل 
	9,722


2-8- هزینه سالانه
هزینه در سال های مختلف:
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2-9- پیش بینی فروش کالا
با توجه به قیمت تمام شده محصول و قیمت فروش کالا در بازار، قیمت فروش کالا بشرح زیر برآورد شده است:
	رديف
	شرح
	میزان تولید (تن)
	ارزش واحد (دلار)
	جمع كل (هزار دلار)

	1
	کود جامد NKP
	50,000
	800
	40,000

	 
	 
	50,000
	کل فروش :
	40,000


قابل به ذکر است که، پیش بینی تولید طرح مورد نظر در سال 2013 معادل 70%، سال 2014 معادل 80%، سال 2015 معادل 90% واز سال 2016 معادل 100% ظرفیت تولید می باشد.
میزان تولید در سال های مختلف:
	رديف
	شرح
	2013
	2014
	2015
	2016

	 
	 
	70%
	80%
	90%
	100%

	1
	کود جامد NKP
	35,000
	40,000
	45,000
	50,000

	 
	جمع ظرفیت تولید :
	35,000
	40,000
	45,000
	50,000


 فروش از سال 2016 به بعد یکسان خواهد بود.
2-10- نتیجه گیری
با توجه به محاسبات به عمل آمده با استفاده از نرم افزار کامفار طرح پیش رو با دارا بودن نرخ بازده داخلی سرمایه (IRR) معادل 86% از توجیه پذیری بسیار خوبی بهره می برد و احداث این واحد مقرون به صرفه است.
برخی دیگر از شاخص های دیگر به شرح زیر می باشد:
· نرخ بازده داخلي  سرمايه گذاري(IRR ) : 

86%
· نرخ بازده داخلي تعديل شده  سرمايه گذاري :

86%
· ارزش خالص فعلي سرمايه (NPV ) در 25%  مثبت بوده و معادل مبلغ 19,032 هزرا دلار مي باشد.
· ارزش خالص فعلي سرمايه سرمايه گذار (NPVE ) در 30% مثبت بوده و معادل 14,292 هزرا دلار مي باشد.
· حساسیت IRR
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* نسبت های تفصیلی در ضمیمه محاسبات مالی توسط کامفار آمده است.
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فصل اول :





معرفی محصول








فصل دوم :





محاسبات مالی
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